
Самостоятельная работа на 
практическом занятии по 

дисциплине 
«Специальные виды обработки 

металлов давлением»



Технологический процесс 
штамповки на горизонтально-

ковочной машине поковки типа 
стержня с утолщением на конце 

из стали 20. Точность 
изготовления – II класс. Эскиз 

поковки изображен на рисунке.







Этапы разработки технологического процесса 
штамповки:

• 1. Определение объема, массы детали, 
степени сложности ее   изготовления, 
допусков, припусков и напусков.

• 2. Определение объема высаживаемой 
части.

• 3. Определение длины высаживаемой 
части  и проверка ее устойчивости.

• 4. Конструирование наборного ручья.
• 5. Конструирование формовочного ручья.


























