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Актуальность работы

Производство машине теснейшим образом связано с 
тепловой обработкой(нагревом) различных деталей и 
заготовок, которую обычно выполняют в печах различного 
типа. Нагрев металла является одной из важнейших стадий 
производственного процесса, влияющей на 
производительность, качество и себестоимость 
выпускаемой продукции.
Печь- важнейший агрегат!!
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Задание
….
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РАСЧЕТ ГОРЕНИЯ ТОПЛИВА
РАСЧИТЫВАЛИ
1
2
3

4

СО2 Н2О N2 O2 SO2 всего

7,95 19,61 70,74 1,69 0,01 100

Таблица 1.4
Процентный состав продуктов горения рабочей смеси газов



РАСЧЁТ ПАРАМЕТРОВ ВНЕШНЕГО ТЕПЛООБМЕНА

•  
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РАСЧЕТ РЕЖИМА НАГРЕВА МЕТАЛЛА

График
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4. РАСЧЕТ ТЕПЛОВОГО БАЛАНСА
Результаты
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Расчет рекуператора
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АЭРОДИНАМИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ ВОЗДУШНОГО ТРАКТА
сХЕМА

9



ЗАКЛЮЧЕНИЕ

1.В результате теплового расчёта печи садочного типа выявлены основные условия протекания 
процессов тепловыделения, теплообмена и теплоусвоения.
2.В первой части произведён расчёт горения топлива, определён объём продуктов сгорания и их 
состав.
3.Во второй части рассчитаны параметры, характеризующие интенсивность теплообмена излучением 
в рабочем пространстве печи.
4.В третьей части выполнен расчёт нагрева металла в соответствии с температурным режимом печи, 
выбранным с учётом технологических ограничений по нагреву металла.
5.В четвёртой части проекта составлен тепловой баланс печи, позволяющий определить необходимый 
расход топлива и выбран тип и число топливосжигающих устройств.
6.В пятой части выбран тип рекуператора и рассчитаны его основные рабочие параметры.
7.В  шестой части  произведён  аэродинамический  расчёт  печи,  а именно расчёт движения газов в 
воздушном тракте

Оцифроватьь!!
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