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Общие сведения о гидрокрекинге
• Включает в себя:
• Гидроочистка
• Крекинг
• Насыщение непредельных
• Изомерзиация
• Технологические 

параметры варьируются (t 
= 330-450 0C; P = 5-30 mpa



Гидрокрекинг в кипящем слое
• Процесс подходит  для 

переработки ТНО с 
высоким содержанием 
смол, сернистых и 
металлорганических 
соединений

Катализаторы
 

Алюмо-никель-вольфрамовыйАлюмо-кобальд-молбиденовый



Преимущества по сравнению с 

неподвижным слоем
• Обеспечение изотермического режима в аппарате.
• Устраняется возможность слеживания и забивания слоя 

при переработке сырья с высоким содержанием 
примесей

• Обеспечивается возможность поддержания постоянной 
активности катализатора 

• при одинаковой глубине разложения сырья 
производительность псевдоожиженного слоя в три раза 
выше производительности стационарного

• Одно и то же количество катализатора дает при работе в 
режиме псевдоожижения глубину разложения в среднем 
на 20—30% большую, чем в стационарном режиме



LC-Fining process
• Лицензиаром выступает 

Chevron Lummus Global 
(CLG)

• Может использоваться как 
для подготовки сырья, так и 
для получения готовых 
продуктов

• 6 установок в настоящее 
вреимя общей 
мощностью 260 тыс BPSD и 
еще 3 установки в 
разработке и 
строительстве мощностью 
136 тыс BPSD



Технологическая схема LC-Fining



LC-Fining + гидроочистка





H-Oil process

• 1 установка запущена в 
1968 г. (KNPC, Кувейт)

• 9 установок в работе в 
настоящее время

• 6 установок на стадии 
проектирования и 
строительства( данные 
2014 года)

• Суммарная мощность > 
820 000 BPSD



Технологическая схема H-OIL



H-Oil + Деасфальтизация



Вариант с максимальной конверсией



Материальный баланс процессов


