
ОХРАНА ТРУДА ПРИ РАБОТЕ НА 
МЕТАЛЛОРЕЖУЩЕМ 
ОБОРУДОВАНИИ



1) Применяйте средства индивидуальной 
защиты глаз и лица;

2) Спецодежда не должна быть 
заправлена, волосы убраны;

3) Не включать незнакомые кнопки и 
рычаги;

4) Не переодевайтесь у работающего 
станка, не отвлекайте рабочего 
посторонними разговорами;

5) Не наращивайте гаечный ключ трубой;
6) Светильник должен быть направлен в 

рабочую зону и не слепить глаза;
7) Не допускайте попадания рук в рабочее 

пространство;
8) Не загромождайте проходы между 

станками;
9) Крупную стружку удаляйте – крючком, 

мелкую- щеткой;
10) Не пытайтесь устранять неисправности 

электроприборов самостоятельно. 



1) Знать опасные зоны станка;
2) Выключать станок при переналадке и 

контроле;
3) Соблюдать правила хранения деталей;
4) Вынимайте ключ из патрона после 

закрепления детали;
5) Устанавливайте ограждения;
6) Светильник должен быть направлен в 

рабочую зону и не слепить глаза;
7) Опускайте предохранительный экран

(закрывайте защитные двери).



1) Знать опасные зоны станка;
2) Отводить шпиндель на безопасное 

расстояние при установке/снятии 
детали;

3) Используйте специальные 
приспособления для закрепления 
деталей;

4) При сверлении глубоких отверстий 
периодически выводите сверло;

5) Необходимо уменьшать подачу при его 
выходе из отверстия;

6) Использовать только предусмотренные 
конструкцией механизмы подачи СОЖ;

7) Запрещается останавливать шпиндель 
рукой;

8)  При сверлении вязких металлов не 
допускается образование сливной 
стружки.



1) Знать опасные зоны станка;
2) Перед работой проверьте исправность 
станка и пусковых устройств;
3)   Соблюдать меры безопасности при 

установке фрезы;
4)   Закреплять деталь ключом при 

отведенной фрезе;
5) При измерении детали отводить на 

безопасное расстояние;
6) Для крепления деталей используйте 

универсальный прихват;
7) Опасно перенаправлять шланг подачи 

СОЖ во время работы станка.



1) Знать опасные зоны станка;
2) Перед работой станка проверять 

состояние абразивного круга ;
3) Соблюдать правила установки круга;
4) Разгоните шлифовальный круг до 

рабочих оборотов, затем плавно его 
подводите к зоне обработки;

5) Опасно измерять круг на ходу;
6) Запрещается увеличивать зазор при 

работе на заточном станке;
7) Опускайте предохранительный экран по 

мере износа круга.


