
Преимущества KMF



一、Анализ рынка

                                             

   

       

 Самая активная среда на внутреннем рынке - 
фрезеровка.Проблемы качества могут возникать с 
материалом, структурой, термообработкой деталей 
ходовой части и любых отдельных компонентов. 
Поэтому мы должны строго контролировать качество.
Звено гусеницы легко ломается, трескается и так далее.
На катки легко воздействовать снаружи, на них может 
что-то протечь , они могут  треснуть и так далее.



1. Кузнечный цех: мы обладаем различными видами кузнечного 
оборудования, 630T, 1000T, 1600T, 2500T. Итак, теперь мы достигли 
уровня, когда опорный каток, несущий ролик, звездочки и звенья 
цепи существуют отдельно. Мы можем гарантировать 
своевременность производства. Для обеспечения качества мы 
проверяем детали на полуавтоматическом магнитном 
оборудовании, чтобы  обнаружить есть ли трещины на 
изготовленной продукции.

2. Термообработка: У нас есть более чем одна сетчатая печь 
(оборудование для обычного и автоматического закаливания), 
вертикальная печь и так далее. Используя систему постоянных 
проверок, мы разработали специальный процесс термообработки, 
чтобы улучшить и сохранить стабильное качество.



3. Лаборатория:
У нас есть профессиональное оборудование (Микрокомпьютерная 
гидравлическая универсальная испытательная машина с цифровым 
дисплеем, Машина для испытания на удар  маятником с 
компьютерным дисплеем, Координатно-измерительная машина, 
спектрограф, Машина определения твердости по Роквеллу,  
Аналитические весы, Металлоскоп, Микрокомпьютерный элементный 
анализатор, Высокоскоростной анализатор серы углерода, Твердомер 
Лееб , Измеритель толщины меди, тестер прогиба). Путем испытания 
материала, проверки механических свойств, мы проводим 
металлографические исследования и проверяем обработку, чтобы 
гарантировать качество.

4. Производственное оборудование: у нас есть отдел исследований и 
разработок, с компетентным персоналом, где мы занимаемся 
разработкой специального оборудования для повышения точности 
обработки и эффективности производства. Мы закупили много 
оборудования для числового контроля и оборудование 
производственной линии, чтобы обеспечить точность обработки и 
установленные размеры наших изделий.



二、 Преимущества продукции

1. Гусеничная цепь в сборе
2. Материал
Термическая обработка и нарезка компонентов

Обработка
Термообработка и материал гусеничного пальца и 

втулки гусеничной цепи
Сальник

2. Катки
Структура
Сравнение технологий
Сравнение компонентов



1. ГУСЕНИЧНАЯ ЦЕПЬ В СБОРЕ

40Mn2（другой завод）
Прочность при растяжении(σb/МПа）≥885

Упругость（σs/МПа）≥735

Удлинение после разлома（δ5/%)≥12

Уменьшение поперечного сечения（ψ/%）：≥45

 Ударная поглощающая энергия(Aku2 / J) ≥55

Закалка：По краям глубина закалки  достигает 
15мм, 

но в центре это значение не может быть 
достигнуто.

Производитель: большинство заводов по 
производству ходовых частей

35Mn/15B36Cr（KMF）

Прочность при растяжении
（σb/MPa）：≥980

Упругость（σs/MPa）：≥800

Удлинение после разлома（δ5/%）：≥10

Уменьшение поперечного сечения（ψ/%）：≥45

Ударная поглощающая энергия（Aku2/J）：≥47

Закалка：По краям закалка достигает глубины 
20мм，по всей поверхности катка твердость имеет 
сбалансированное значение
Производитель：Южная Корея DEACHANG、KUT、 
DCF и т.д.

 A, МАТЕРИАЛ

В качестве поставщика мы выбираем HANGZHOU IRON & STEEL GROUP и DAYE SPECIAL 
STEEL, а не другие небольшие заводы по производству некачественной стали



• Прочность при растяжении： Максимальное 
растягивающее напряжение, которое продукция 
выдерживает перед вытягиванием, отражает 
сопротивление разрушаемого материала. Чем выше 
значение прочности на разрыв, тем сложнее материалу 
сломаться.

• Упругость: Когда напряжение превышает предел 
упругости, даже если напряжение больше не 
увеличивается, а сталь или образец все еще имеют 
значительную пластическую деформацию, мы 
называем это явление деформирующим, оно отражает 
растяжение материала. Чем выше значение упругости, 
тем сложнее материал растягивается.



B, Термическая 
обработка 
соединения

● KMF:  Мы используем температуру штамповки напрямую от 
нагрева до закалки, и заканчиваем штамповку, используя эту же 
температуру ,не охлаждая деталь.

Другой поставщик: Обычная термическая обработка штамповки 
происходит в основном после того, как штамповку охлаждают до 
комнатной температуры, а затем проводят термообработку путем 
повторного нагрева в соответствии с технологической процедурой.



• Преимущество штамповки остаточным теплом: 
Сравнивая с обычной термической обработкой, после 
штамповки остаточным  теплом до закалки можно 
улучшить механические свойства металла. Например, 
можно улучшить 10% твердости, 3% -10% прочности на 
растяжение, 10% -40% удлинения и 20% -30% ударной 
вязкости. Кроме того, после штамповки остаточным 
теплом, сталь закаливается, она обладает высоким 
сопротивлением закала. Усиление эффекта может 
поддерживаться при температуре выше 600 ℃



Сравнение поверхности звена ,подвергнутого закалке
 

KMF

 (Отвердевший слой 

является  
равномерным）

 Другой 
производител
ь



C、Обработка звенаДругой 
производител
ьKMF

• Мы внедрили  новое 
модернизированное 
оборудование (бурильно-
сверлильный станок) для  
произведения сверления, 
черновой и финишной 
расточки деталей. При 
данном методе 
необходимость 
устанавливать деталь на 
оборудование однократна, 
что увеличивает точность 
исполнения заданных 
характеристик. 

 

• Традиционная механическая 
обработка звена состоит из 
трех этапов: сверление,   
черновое и  финишное 
растачивание. Данный способ 
обработки приводит к низкой 
эффективности. Для каждого 
процесса  приходится 
производить переустановку 
детали с одного оборудования 
на другое, что приводит к 
потере качества и отклонению 
от заданных точностных 
характеристик.



 Присутствие отметок внутреннего 

износа
    Отсутствие отметок 

внутреннего     износа



D, Термическая обработка , материал втулки гусеничной цепи и  пальца гусеницы.
Другие 
производител
и
• Быстрый нагрев, сильное 

обезуглероживание
•  Большая деформация 

(отсутствие закалки во 
внутреннем отверстии 
гусеничной втулки)

• Долгий цикл обработки
• Оборудование: закалочная 

машина с сетчатой ленточной 
печью

• Материал: 40Cr

KMF
• Быстрый нагрев, нет обезуглероживания
•  Небольшая деформация (закалка во 
внутреннем отверстии гусеничной 
втулки)

• Короткий цикл обработки
• Оборудование ： Роликовый закалочный 
станок

•  Материал ： гусеничный палец 45B ，
                             гусеничная  втулка 40CrB



KMF

Другой 
производител
ь



E、Сальник

Цена на сырье составляет 30000 юаней / т, поэтому 
уплотнение имеет большую толщину,  повышенную и 
пониженную термостойкость, большую эластичность  и 
упругость, а также соответствующую механическую 
прочность, включая прочность на растяжение, 
удлинение и  т. д., и это стабильно, набухание в среде 
затруднено, эффект сжатия (эффект Джоуля) является 
небольшим, не разъедает поверхность соединения. 
Другая цена материала составляет 7000-8000 юаней / т.



KMF

Другой 
производител
ь 



2、Опорный каток

A、Структура
Другой производитель :

  Структура и весKMF:  Структура и вес 



B、Technological Технологический процессДругие 
производител
иKMF

● Выполните сварку  катка, затем полностью его 

проверните, чтобы убедиться , что внутреннее 
отверстие осталось тем же.

● Do rough turning inner hole of body roller, then 
tempering, rough turning, finish turning to improve the  
apperance of  collision Резко проверните внутреннее 
отверстие катка, сделайте закалку, еще раз 
проверните  для улучшения внешнего вида при 
соприкосновении

● Collar of track roller, improve the spheroidization rate, 
guarantee the mechanical properties, avoide the rupture of 
collar caused by external impact Наденьте хомут на 
каток гусеницы, улучшите скорость сфероидизации, 
что гарантирует механические свойства, 
предотвращает разрыв хомута, вызванный внешним 
воздействием

● Сначала полностью проверните  каток, затем 
выполните сварку. Но это не может гарантировать, 
что внутреннее отверстие осталось тем же.

●  Do rough rurning of body roller, then tempering. the 
collision of apperance is severe. Bad effect in apperance.
Сделайте резкий поворот катка, затем закалку.
Происходит серьезное соприкосновение/ 
столкновение ,что приводит к отрицательному 
эффекту



Другие поставщики (нет 
закаливания по углу R  ）

KMF(Закаливание по углу R ）



 C、Другие компоненты
Другие поставщикиKMF

Плавающее уплотнение от производителя  HQY 
Tianjin (они поставляют в Berco)

Биметаллическая втулка от поставщика Kaidi Jiaxing 
(адаптированная технология автомобильных 
фланцев, чтобы обеспечить ее вертикальность, см. 
Рис.)

 Уплотнительное кольцо от поставщика PaiTe в 
Хубэй

Для снижения  стоимости другой 
поставщик выбрал бы небольшое местное 
производство



三、Система контроля качества 

Качество - это жизнь предприятия и центр жесткой 
конкуренции. Предприятие, не имеющее отличного 
качества,  хорошей системы контроля качества, не 
привлекающее всех сотрудников к участию в контроле 
качества, не может добиться первоклассных 
результатов.
Качество зависит от производства, а не от проверки. 
Только в случае  контроля качества в процессе 
производства можно производить продукцию 
высочайшего класса.



A: Разработка продукта, подтверждение качества

B: Производственная подготовка, гарантия качества продукции

C：Гарантия продаж и обслуживания



A:  Разработка продукта, подтверждение качества 



B: производственная подготовка, гарантия качества 
продукции

1、 Таблица проекта QC



2、Инструкции по обслуживанию



3、Инструкции по проверке



4、Контрольный справочник



5、Рабочий контроль и проверка качества в 
случайном порядке



6、  система управления производством 5S



7、KMF QMS



8、Контроль бракованной продукции

В случае обнаружения несоответствующей продукции  в ходе 
самопроверки, проведенной оператором, возврата от клиентов, 
отправленной жалобы или результатов испытаний, 
специализированный отдел  изымет  данную продукцию , 
зафиксирует замечания и напишет отчеты. Некачественная 
продукция должна быть дисквалифицирована и помечена, чтобы 
избежать  дальнейшего использования .

Компания контролирует дисквалификацию согласно следующих 
процедур:
● Маркировка и отделение  некачественной продукции
● Проверка некачественной продукции
●  Утилизация некачественной продукции
●  Обработка несоответствия



C：Гарантия продаж и обслуживания 


