Technologiai vizsgalatok
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Technoldgial vizsgalatok

A technologiai vizsgalatok (probak)
célja az anyag adott technologiara
valo alkalmassaganak
meghatarozasa.

A technoldaiai vizsaalatok iellemzoi



A technologiai vizsgalatok jellemzOi

A vizsgalatok bizonyos technologiakat
modelleznek.

JellemzO rajuk, hogy a vizsgalat soran az eroét
egtobb esetben nem merjuk, csupan azt
natarozzuk meg, hogy a vizsgalt anyag az adott
technologianak megfelel-e.

A vizsgalatokkal meghatarozott mer6szamok nem
altalanosithatok, azok csak az adott fajtaju
vizsgalatra vonatkoznak.

A vizsgalatokra vonatkozo elOirasokat szabvanyok
tartalmazzak. n




A technologiai vizsgalatok fajtai:

- onthetoséqi vizsgalatok

- forgacsolhatosagi vizsgalatok
- hegeszthetOsegi vizsgalatok
- alakithatosagi vizsgalatok

- edzhetOsegi vizsgalatok






Lfemek ontesenek alapjal
célszerien kialakitott uregbe, a formaba
ontik.

A megdermedt ontvény alakjat, méretét a
forma hatarozza meg.




Onthetoseg

- Onthetéségen a megolvadt fém formakitolto-
képességet ertjuk.

- Ontés szempontjabol kedvezé tulajdonsagok:
» Alacsony ontési homérséklet mm=
« Kis dermedési h6koz PN
« Lehtiléskor kis zsugorodas
«» Megomlesztve higfolyosak
» Olvadt allapotban nem nyelnek eI sok

gazt
» Ontés utan is kedvezo tulajdonsagok

» A dermedés soran szabalyozhato
szovetszerkezet




Alacsony ontési homerseéklet

Elonyos, ha a fém teljes tomegében
alacsony homersekleten olvad es dermed .

Az alacsony ontési homeérséklet elonyei:
== Kisebb energia kell a féem felhevitéshez.
== Kisebb lesz a kiontott darab zsugorodasa.

== Kisebbek lesznek a zsugorodasi
fesziiltségek.




Dermedési hokoz

Dermedési hokoz: Futektikus

A likvidusz és szolidusz T | osszetétel
kozotti tavolsag (C)

Kek vonal: szolidusz

Piros vonal: likvidusz T

A szolidusz alatti homeérsékleten az
anyag teljesen szilard.

Szolidusz és likvidusz kozott olvadt és
szilard részek egyszerre vannak jelen
(mint a 0 C°-0s, jeges viz).

Likvidusz feletti homérsékleten az anyag
teljes mértékben folyékony. .

Az 6ntési hémérsékletnek a likvidusz Otvoz6-tartalom (%)

folott kell lennie. n




Szilard allapotban bekovetkezo
zsugorodasok

Az ontvény kulonbozo részei

eltéro sebességgel hiilnek,

ezert atmeneti
meretkulonbségek léepnek fel, 1
amelyek zsugorodasi

feszultsegeket okoznak.

A zsugorodasi feszultsegek

fuggnek az ontvény alakjatol is.



Higfolyossag

A higfolyos fem jobban
ontheto, mint a vastagon
folyds, mivel a higfolyos
fem pontosabban es
gyorsabban kitolti a
format, a vékonyabb
resekbe is konnyebben
bejut, igy bonyolultabb
alaku darabok onthetok.




A fem olvadt allapotban nem
nyelhet el sok gazt

Az olvadt fémben oldddnak a vele
erintkez6 gazok (nitrogén, oxigen), melyek
szennyezik a fémet, dermedéskor
zarvanyokat alkotnak.

Ezert fontos, hogy az olvadt fém ne
nyeljen el sok gazt.



Ontés utan is kedvezd
tulajdonsagok
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Szovetszerkezet

Dermedés soran a kilso rétegek
gyorsabban hulnek, mint a mag.
Vastagabb falu daraboknal a kéreg
gyorsabban hl, finom szemcseszerkezet
jon létre. Befelé haladva egyre durvabb a
szemcseszerkezet, mivel a belso rétegek
lassabban htltek ki. A krisztallitoknak itt
tobb idejik volt a novekedésre.




Dermedés utani inhomogén szovetszerkezet:

Az ontott acéltusko
metszetein jol
megfigyelhetd az
Inhomogen
szovetszerkezet.
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A kulso retegek
gyorsabban hultek,
igy ott finomabb a
szemcseszerkezet.




Onthetéségi vizsgalat:
Courthy kokilla

A Courthy kokilla egy kifelé spiralisan bovulo
forma, amelynek a kozepébe ontik bele a
megolvadt fémet.

A formaba beontik az anyagot, lehiilés utan
ellenorzik: - a formakitoltés hosszat,

- az ontveny zsugorodasat.
(ontvény és forma méretének osszehasonlitasa)

@ Beomld csonk

/ Formakitoltés hossza




. Forgacsolhatosag!
vizsgalatok




Forgacsolhatosag
(megmunkalhatoésag)

A megmunkalhatosagot az anyag
jellemzoin kivul a forgacslevalasztas
korulmeényei is meghatarozzak.

Az anyagok megmunkalhatosagat
szabvanyos szerszamokkal, kisérleti
forgacsolassal hatarozzak meg.



Forgacsolhatésag

A forgacsolhatésagot jellemzo tényezok:
a munkadarab anyaga, szemcseszerkezete,
a munkadarab feluleti minGsege,
a forgacsoloero, a forgacsolosebesseg,
a forgacsolasi hOmeérseklet,

a szerszam anyaga, alakja, R

forpdes vastngsagu
y

a forgacs alakja, terjedelme.




Az anyagjellemzok és a
forgacsolhatosag kapcsolata

A nagy szilardsag, keményseég a
forgacsolhatosagot rontja.

Nagy fajlagos nyulas a
forgacsolhatosagot javitja, ha a
szilardsag nem tul alacsony.

Az alakitasi kemeényedeésre valo hajlam
a forgacsolhatosagot rontja.

Tovabb...



Az acelok
forgacsolhatosaga

Automata acelok:
Kén, foszfor, olom és tellur otvozessel javitjak
a forgacsolhatosagot.

Jol forgacsolhato aceélok:

A dezoxidacio soran a forgacsolhatosagot
javito zarvanyok keletkeznek (kéeplekeny
szilikatok, manganszulfid, stb.), amelyek keno
hatast fejtenek ki.



A forgacsolhatosag javitasa

A zarvanyok, illetve a szennyezok
altalaban karosak, mivel rontjak az anyag
szilardsagat, (A zarvanyok fesziiltseggyujto
helyek, a szennyezok torzitjak a
racsszerkezetet és feszliltséget okoznak),
emiatt azonban elosegitik a forgacslevalast,
forgacstorest, javitva a forgacsolhatosagot.
Forgacsolaskor tehat bizonyos
mennyiseégben hasznosak.



3. HegeszthetOseqi

vizsgalatok
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Hegesztesl varrat
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A varrat fontos tulajdonsagal

;
. szilardsag 1

I

« SzivOssag
= repedéeserzékenyseg
. anyagfolytonossag




A hegeszthetoseg fogalma

A femek hegeszthetosége a hegesztesi
technologiatol fuggo alkalmassag
megdfelelo hegesztett kotés
létrehozasara.

A hegeszthetoseg komplex
tulajdonsag, amely tobb tényezotol

fugg.



A hegeszthetoseget befolyasolo
tényezok:

az alapanyag es hegesztbanyag osszetetele,
a hegesztendoO szerkezet kialakitasa, mérete,
a hegesztés kornyezete / korulmenyel,

a hegesztesi technologia,

a varhato igénybevétel. =




Probahegesztes
= A hegeszthetoseg megallapitasahoz

probahegesztést vegeznek.

« A probatestet ugy hegesztik, mint a
tényleges munka soran keszitett darabot.




A hegesztett kotések minositéese

Hegesztési hibak keresése:
- varrat: : :

- szerkezet: alak- és méreteltérések,
- egyeb hibak.
Vizsgalatok:
- roncsolasos,
- roncsolasmentes.



Hegesztési hibak
Repedések

1014 1013 1011 1024 1061 1034 1021 1033 1023

Hossziranyu repedések: 1011, 1013, 1014
Keresztiranyu repedések: 1021, 1023, 1024
Csillag alaku repedések: 1033, 1034, 1061 :I



~ Hegesztesi hibak
Uregek es zarvanyok

2016 2015 2014 2013 2017 2011 3011 3012 3014
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Uregek: Salakzarvanyok:

- gazporus (2011), - soros (3011),

- helyi porozitas (2013), - kiilonallé (3012),

- soros gazporozitas (2014) - halmazt alkot6 (3014)

- megnyult gazzarvanyok
(2015, 2016, 2017)



Hegeszteési hibak
Osszeolvadasi- és méret hibak
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A hegeszthetoseg megallapitasahoz
elvégzendo vizsgalatok:

= Szemrevételezés

« Makroszkopos és mikroszkopos vizsgalat
« Szakitovizsgalat

« Hajlito vizsgalat

= Utdvizsgalat

» Keménységmeérés

« Ultrahangos vizsgalat

« RoOntgen vizsgalat

« Folyadékbehatolasos vizsgalat




mrevételezés

03/05/2005



siszolat makroszkopos
vizsgalata




Szakitovizsgalat 5

Meg kell hatarozni:
- a kotés szakitoszilardsagat,
- a szakadas helyet:
varrat, beolvadasi vonal, h6hatasovezet, alapanyag
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Hajlito vizsgalat







/‘g Tobb ponton megmeérik a keményseget.
/&

LR (szamozott pontok)



Ultrahangos vizsgalat
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(A vizsgalatrol bévebben a Roncsolasmentes vizsgalatok leckében olvashatsz.) n



Rontgenvizsgalat
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Olajhfités

(A vizsgalatrol bévebben a Roncsolasmentes vizsgalatok leckében olvashatsz.) n



Folyadékbehatolasos vizsgalat
(penetracios vizsgalat)

(A vizsgalatrol bévebben a Roncsolasmentes vizsgalatok leckében olvashatsz.) n



Ellenorzo kerdések

A fémek mely tulajdonsaga nem kedvezo
onthetoseg szempontjabol?

a) Higfolyossag olvadt allapotban.

b)



Ellenorzo kerdések

Mit nem ellenGriznek a probaontés soran?

b)



Ellenorzo kerdések

Mit nem figyelnek a forgacsolhatosagi
vizsgalat soran?

a) A forgacslevalasztast.

b)



Ellenorzo kérdések

Melyik allitas igaz?

a) A hegeszthetOséget csak a hegesztesi technologia
befolyasolja.

by A hegeszthetéseget csak a hegesztett anyag
Osszetétele, szerkezete és mérete befolyasolija.

o A hegeszthetoseget befolyasolja a hegesztesi
technologia, a hegesztett anyag Osszetetele,
merete, szerkezete, a hegesztett szerkezet varhato
igenybevetele es a hegesztes egyeb korilmenyei is.




Helyes a valasz!



Rossz valasz!

Olvasd el még egyszer
ezt a reszt!



Lecke vége

Ugras a lecke elejere!




