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1. Содержание и задачи 
организации технического 

обслуживания 
производства







• Техническое обслуживание производства включает 
функции по обеспечению технического состояния 
(готовности) средств производства и движения предметов 
труда в процессе производства (изготовления продукции). 
Для технического обслуживания основного производства 
машиностроительные заводы имеют целый комплекс так 
называемых вспомогательных служб, или хозяйств: 
ремонтное, инструментальное, энергетическое, 
транспортное, снабженческо-складское и др.

• Состав и масштабы этих хозяйств предприятия 
определяются особенностями основного производства, 
типом и размерами предприятия и его 
производственными связями.

• Инструментальные службы и цехи завода должны 
своевременно обеспечивать производство инструментом 
и оснасткой высокого качества при минимальных 
издержках на их изготовление и эксплуатацию. От работы 
инструментальных цехов и служб в значительной степени 
зависят внедрение передовой технологии, механизации 
трудоемких работ, повышение качества изделий и 
снижение их себестоимости.





2. Принципиальная схема 
системы обслуживания 

производства





3. Организация 
инструментального и 
ремонтного хозяйства.



• Инструментальное хозяйство на 
предприятии включает производственные 
звенья (участки, цехи) по изготовлению 
инструментов, складские и комплектующие 
подразделения (центральный 
инструментальный склад, цеховые 
инструментально-раздаточные кладовые); 
подразделения по восстановлению и 
ремонту инструментов; подразделения по 
инструментообеспечению рабочих мест.

• Задачи и объем работ по организации 
инструментального хозяйства 
определяются особенностями основного 
производства, сложностью выпускаемой 
продукции, используемым оборудованием, 
масштабами изготовления однотипной 
продукции и степенью ее новизны.





4. Прогрессивные формы и 
методы ремонта 
оборудования.



Методы выполнения ремонтных работ 
многообразны:

• узловой;

• последовательно-узловой;

• «против потока».



Узловой метод заключается в замене 
изношенных узлов агрегата запасными, ранее 
изготовленными или отремонтированными. При 
этом время простоя оборудования значительно 
сокращается, так как большая часть ремонтных 
работ выполняется до вывода станка в ремонт.

При последовательно-узловом 
методе изношенные узлы агрегата 
ремонтируются не одновременно, а 
последовательно с использованием перерывов 
в работе агрегатов. Этот метод используется 
для ремонта оборудования, имеющего 
конструктивно обособленные узлы (агрегатные 
станки).

Метод «против потока» используется для 
ремонта поточноавтоматизированных линий и 
требует серьезной подготовительной работы.









5. Методика определения 
межремонтного цикла, 

годового объёма 
ремонтных работ и 

численности ремонтных 
работников



• Межремонтным периодом называется 
период работы оборудования между 
двумя очередными плановыми 
ремонтами.

• Межосмотровым периодом 
называется период работ 
оборудованиями между двумя 
очередными осмотрами или между 
очередным плановым ремонтом и 
осмотром.



Длительность межремонтного 
периода рассчитывается по 

формуле

где Пс и Пт - соответственно число 
средних и текущих (малых) ремонтов в 
течение межремонтного цикла. 



Длительность межосмотрового 
периода для станков 

определяется по формуле 

де По - число осмотров в течение 
межремонтного цикла 



6. Тенденции развития 
технического 
обслуживания 
производства



• В последние годы наблюдается тенденция к 
индустриализации ряда функций 
обслуживания производства, т. е. к их 
централизации в масштабе отдельных 
отраслей или народного хозяйства в целом 
с использованием соответствующей 
организационной и технической базы.

• Так, для ремонта оборудования и приборов 
созданы объединения, для изготовления 
инструмента функционируют 
инструментальные заводы. На таких 
заводах широко используются 
прогрессивные технологии и поточные 
методы организации работ, 
обеспечивающие снижение их стоимости и 
повышение качества.




