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Производительность труда Q, шт./ч  

Норма штучного времени – время трудоемкости выполнения 
операции

t
o 

– основное время на формирование 
детали
tв 

– вспомогательное время
t

oрг – организационное обслуживание 
места
tтех 

– время технического обслуживания 
места
tпер 

– время перерывов в работе



Пример расчета основного 
времени



Операционное время:

Обслуживание рабочего 
места:



Серийное производство

• Характерна перенадалка оборудования
• Требуется дополнительное время для подготовки к 

новой партии
• Вводится подготовительно-заключительное время Tп.з.

N – количество изделий в 
партии



Производство на автоматическом 
оборудовании

Tц - время цикла на одну операцию
tр.х - время выполнения рабочих 
ходов
tх.х - время выполнения холостых 
ходовПроизводительность автомата 
Q:



Повышение производительности труда

• Уменьшение t
o
 – параллельная обработка

• Уменьшение tв – многозажимные устройства, многоместная 
обработка

• Уменьшение t
oрг – использование программируемых 

комплектовщиков
• Уменьшение tтех – поддержка оборудования
• Уменьшение Tпз – использование станков с программным 
управлением



Заключение

Когда существующий ТП не дает роста 
ПТ:
• Использование новых технологий
• Автоматизация производства

• Производительность производства можно увеличить за счет увеличения 
стоимости готовой продукции

• Основной критерий – себестоимость выполнения технологической 
операции (технологическая себестоимость)



Спасибо за внимание!


