
РАБОТА ФРЕЗЕРНОГО 
СТАНКА



ПРИНЦИП РАБОТЫ 
ФРЕЗЕРНОГО СТАНКА

◦Фрезерные станки — универсальный инструмент с многолезвийным 
режущим инструментом — фрезой; главное движение — вращение 
фрезы. Шпиндель, несущий фрезу, вертикален, но его во многих случаях 
можно устанавливать под углом к заготовке. Движение стола, 
осуществляемое вручную или с помощью механического привода, точно 
контролируется по градуированным лимбам на ходовых винтах 
и по прецизионным шкалам с оптическим увеличением.
◦Фрезерная оправка (вал, несущий фрезу) горизонтальна. Стол, 
на котором закрепляется обрабатываемая деталь с необходимой 
оснасткой, может быть либо «простым», т.е. с перемещением по трем 
осям, либо универсальным, т.е. допускающим и угловые повороты.



ВОПРОСЫ К ТЕМЕ УРОКА 
 1. Напишите в каких плоскостях двигается 
рабочий стол фрезерного станка?


