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切割原理

激光切割机切割原理

&光纤激光切割机是将激光束聚成很小的光斑，在光束焦点处获得很高的功率密

度，由此引起激光照射点处材料的温度急剧上升，并瞬间达到汽化温度，产生蒸

发，形成孔洞。

&光纤激光切割机以此为起始点，根据被加工工件的形状要求，通过CNC数控系

统令激光束与工件按一定运动轨迹作相对运动，辅助气体吹除熔渣，形成切缝，

获得所需要的产品。
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切割特点

激光切割与其他热切割方法相比较，总的特点是切割速度快、质量高。

具体概括为如下几个方面：

1）切割质量好。由于激光光斑小、能量密度高、切割速度快，因此激光切割能够

获得较好的切割质量。

2）激光气割切口细窄（0.1MM）左右，切缝两面平行并且与表面垂直度好。

3）切割表面光洁美观，甚至可作为最后一道加工工序，无需机械加工，零件可直

接使用。

4）切割速度快。

5）非接触式切割，激光切割时喷嘴与工件无接触，不存在工具磨损

6）材料经过激光切割后，热影响区宽度很小，切缝附近材料的性能也几乎不受影

响，并且工件变形小、切割精度高。
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常见切割方式比较

      激光切割、水切割、氧乙炔切割和等离子切割方法的比较

切割方法 切健宽度/mm 热影响区宽度/mm 断面质量 切割速度 成本费用

激光切割 0.2-0.3 0.04-0.06 垂直、光洁 非常快 高

水切割 0.7-1.0 无 楔形较粗糙 非常慢 低

氧乙炔切割 0.9-1.2 0.6-1.2 较粗糙 慢 低

等离子切割 3.0-4.0 0.5-1.0 楔形较粗糙 快 中高

  切割材料为6mm的低碳钢板
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客户需求
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激光安全与介绍
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激光安全与介绍

四级激光ClassIV
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激光安全与介绍
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激光安全与介绍
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公司产品线

单台面激光切割机ZYD系列

交换工作台激光切割机ZYP系列

交换工作台板管一体激光切割机ZYPR系列

单台面板管一体激光切割机ZYDR系列

专业激光切管机ZYR系列

ZYD3015；ZYD4015；ZYD4020；ZYD6020；ZYD6025；ZYD8025；
ZYD10025；主推3000W以下功率

ZYP3015；ZYP4020；ZYP6020；ZYP6025；ZYP8025

ZYPR3015；ZYPR4020；ZYPR6020；ZYPR6025；

ZYDR3015；ZYDR4015；ZYDR4020；ZYDR6020；ZYDR6025

ZYR6022；ZYR6032
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ZYP系列产品介绍

全防护大包围

※全封闭式激光防护玻璃，防止激光对人的伤害

※烟尘自动收集系统，体现绿色环保科技理念

※智能监控系统，降低事故发生率
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产品介绍

床身介绍

※床身采用管板结合焊接结构（内部飞机金属蜂窝式结构）（卯榫式拼

焊）

※具有更高刚性，更高抗扭，更高抗变形能力

※独有结构设计具有抗切割高热引起的变形能力

※焊后去应力退火，保证使用20年床身不变形

分区除尘 分区除尘
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产品介绍

传动介绍

※独有的传动结构，降低传动重心，传动更稳更快；

※双侧六自由度导轨锁定，单侧三滑块；       

       （实现导轨全面定位，配合高质量精加工工艺，更高承载力）

       （带来稳定的加工精度，高效的切割能力，精准的定位效果）

※配备台湾上银H级导轨、台湾YYC/APEX齿条、日本松下电机、日本新宝减

速机；

※龙门双驱结构，结构稳定，刚性好，速度快；
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产品介绍

交换台介绍

※独有的传动结构，传动平稳快速，15秒内完成交换；

※独特的结构设计，解决了行业内上下交换台切割速度不同步，下工作台    

    切割时切割头抖动问题；

※解决了交换工作台交换时板材易碰撞问题；

※解决了同行业上下台结构除尘效果不佳问题；

※解决了同行业发货时必须拆除链条的问题，方便后续安装；
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产品介绍

横梁介绍

※新一代的铸铝工艺，经过人工时效及固溶处理，进一步提高了横梁的刚性；

※硬度达到T6等级，具有抗腐蚀，抗氧化及良好的韧性及延展性等综合力学性能；

※在满足精度的情况下，重量轻，便于高速运动，可大幅提高加工速度；

※分体式横梁结构，便于快速高精度装配；也便于后期产品的升级拓展；
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产品介绍

气路系统介绍

※气路系统安装在主床身上，主要由氮气、氧气、空气三路气体构成；

※氮气和氧气主要作为切割辅助气体使用，连接到Z 轴系统上的伺服比例阀上

※空气有一部分经过过滤系统过滤后作为切割辅助气体及保护气体使用，另一部分供

给于机床上的各执行部件使用，例如除尘气缸、定位气缸等；



www.zymt.cn

产品介绍

润滑系统介绍

※机床采用集中润滑装置，利用油泵定期定量给导轨丝杆齿轮齿条加油润滑

※延长齿轮齿条及导轨使用寿命

※远端带压力检测，确保润滑油有效供给
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产品介绍

切割头介绍

※标配瑞士RALTOOLS切割头（可选配）

※焦点可调节，适用多种焦距

※电容式传感、全自动随动系统独立式电容调高器BCS100独有网络通讯接口，可以

使激光头与工件切割距离时刻保持，降低碰撞风险，并具有碰板停止功能，分段穿孔，

渐进穿孔，寻边切割，蛙跳上抬等功能。

※采用复合镜片、内置水冷结构；使得激光头在高功率下能够长时间稳定的工作
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产品介绍

控制系统介绍

※柏楚控制板卡（市场占有率约90%）

※Cypcut激光切割软件

※安装方便，调试简易，性能优异

※高配可选装倍福系统      

    
类别 功能

工艺

支持三级穿孔，分段或渐进任意组合

支持市场上绝大多数主流激光器的通讯控制

支持飞行切割，蛙跳，补偿，引刀线，微连，预穿孔，带膜切割等基本工艺

支持电容寻边，光电，电动调焦，双交换工作台，自动排样，圆管材切割，断电记忆等

支持冷却点，尖角环切，释放角等高级工艺

控制

开环控制系统，柏楚第三代运动控制算法

轨迹精度0.03mm,定位精度0.001mm,重复定位精度0.003mm

最大切割速度50m/min,最大空移速度150m/min

最大加速度1.5G

支持双驱误差检测功能
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产品介绍

激光器介绍

※光纤激光器电－光转化效率高，转换效率达30%以上，可大幅度节约工作时的耗电

，节省运行成本，达到最高的生产效率；

※光纤激光器采用半导体模块化和冗余设计，谐振腔内无光学镜片，不需要启动时间

，具有免调节、免维护、高稳定性的优点，降低了配件成本和维护的时间，这是传统激

光器无法比拟的；

※激光器加上光闸后可以一器多机，通过光纤分光，分成多路多台同时工作，易于扩

展功能，升级方便、简单；

※标配飞博激光器，可选配其他厂家激光器（IPG,创鑫等）
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产品介绍

激光器推荐理由

※飞博激光器单模模式下功率段可至5KW，采用环形光斑    

    光能量主要分布在环形上，中心能量密度低，可以有效降低切缝中心金属蒸汽压力，使光的反射更均匀，因而厚板切割

 断面更好，板材切割更厚

※薄板切割速度快20%-50%（1000W优势3MM以下,4-5KW优势8MM以下)
      单模块设计，光纤芯径细，融化切割切缝细，去除材料少，所需能量少，同等功率时间可以切更长的切缝，表现形式即

  为切割速度快；

※国内首创穿孔增强技术

    脉冲输出时，通过优化输出波形，提供远超额定平均输出功率（左侧）的脉冲  峰值功率（右侧）

      穿孔效率提升50-100%，通过减少穿孔时间，从源头上缓解高反材料对激光器的伤害
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产品介绍

单模激光器
※单模激光器特点    
体积小，低故障率，高可靠性（只有一个光模块，简化了模块间的光路、电路、水冷等系统，结构简单，故障隐患减少，可                

靠性提高

对高反材料切割稳定性提升（在加工高反材料时只有没切透、没焊透的情况下才会有较强的回返光，例如焊接起步小孔形成的过

程与切割穿孔的过程。而单模激光器光束质量好，可通过减少穿孔时间，从源头上缓解高反材料对激光器的伤害）

※业内流传很广的一个观点：“单模激光器适合切薄板，不适合切厚板。”
这种观点实际上混淆了单模块和光束模式的概念

激光的模式决定了它适合切薄板或厚板的特点，而模块只是激光器内部的结构、形态，跟出光的模式没有必然因果关系。单模式

（低阶模）激光器，由于激光能量一般为类高斯分布，确实只适合切中薄板不适合切厚板，但单模块激光器可通过搭配不同的光缆

或采取光束整形技术既可以输出低阶模、也可以输出高阶模，相比多模激光器一般均输出高阶模（低阶模输出较为困难）而言，实

际上是高功率单模块激光器有更广的应用灵活性，可以根据实际应用需求进行选择。

目前6000W多模激光器一般标配100μm的输出光纤，50μm或者30μm输出难度较大。而单模激光器既可以很容易做到30μm、

50μm，也可以做100μm输出。配30μm或50μm时，薄板切割速度非常快，若不采取光束能量整形，切割厚板确实较差；而配

100μm时会发现切割效果甚至切割效率，都跟同功率多模激光器没有任何区别。

       但购买一台单模块激光器显然一般不可能同时配30μm、50μm和100μm多种光纤来满足薄板和厚板需求，而只适合切薄或

者切厚也无法满足客户实际生产的需求。光束整形，引入类环形光斑技术，标配50μm光纤。保留在中薄板切割上速度优势解决

原本单模式（低阶模）激光在厚板切割质量不理想的问题。兼顾薄板切割效率及厚板切割效果是单模块激光器的重大意义！
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产品介绍
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激光切割特性
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产品介绍
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光斑特性
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产品介绍
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飞博光斑模式
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产品介绍
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产品介绍
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产品介绍
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产品介绍
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水冷机介绍

工业水冷机特点：

※双温双控，冷却效率高效果好；

※温控精度为±0.3℃；

※报警保护功能：压缩机延时保护；水流报警；温度超高、低报警

※具有完善的冷却系统，分别循环冷却激光器和切割头，使整机运行

稳定、高效、耐用。为激光器提供稳定、精确的水温控制的同时，又提

供一路与环境温度相近的水温用以镜片冷却，解决了镜片在用低温水

冷却时结露造成损坏这一问题
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产品介绍

www.zymt.cn

除尘系统

标配蜗牛风机：

※独有的风道截面设计；

※分区除尘控制，最短时间内排出烟尘；

※可选配唐纳森集尘器；
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产品介绍

ZYP系列机型技术参数
名称 技术参数

激光切割机型号 ZYP8025 ZYP6025 ZYP6020 ZYP4020 ZYP3015

激光器功率 4000w-15000w 3000w-15000w ＜15000w ＜6000w ＜6000w

加工区域 8050×2550mm 6050×2550mm 6050×2050mm 4050×2050mm 3050×1550mm

加工板材尺寸 8000×2500mm 6000×2500mm 6000×2000mm 4000×2000mm 3000×1500mm

X轴行程 8050mm 6050mm 6050mm 4050mm 3050mm

Y轴行程 2550mm 2550mm 2050mm 2050mm 2050mm

Z轴行程 200mm 200mm 200mm 200mm 200mm

X、Y轴单轴最大定位速度 120m/min 120m/min 120m/min 120m/min 120m/min

X、Y轴最大联动速度 169m/min 169m/min 169m/min 169m/min 169m/min

最大定位加速度 20m/s2 20m/s2 20m/s2 20m/s2 20m/s2

定位精度[1] ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m

重复定位精度 [1] ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm

最大加工工件重量 4700kg 3500kg 2800kg 1260kg 750kg

机床主机重量 约19000kg 约17500kg 约15500kg 约7500kg 约5800kg

机床外形尺寸
19000×4400×2650m

m
16000×4400×23

00mm
16000×3500×23

00mm
11500×3500×23

00mm
10800×2900×230

0mm
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产品介绍

ZYD系列机型技术参数
名称 技术参数

激光切割机型号 ZYD6025 ZYD6020 ZYD4020 ZYD3015

激光器功率 ＜3000w ＜3000w ＜3000w ＜3000w

加工区域 6050×2550mm 6050×2050mm 4050×2050mm 3050×1550mm

加工板材尺寸 6000×2500mm 6000×2000mm 4000×2000mm 3000×1500mm

X轴行程 6050mm 6050mm 4050mm 3050mm

Y轴行程 2550mm 2050mm 2050mm 1550mm

Z轴行程 150mm 150mm 150mm 150mm

X、Y轴单轴最大定位速度 90m/min 90m/min 90m/min 90m/min

X、Y轴最大联动速度 125m/min 125m/min 125m/min 125m/min

最大定位加速度 10m/s2 10m/s2 10m/s2 10m/s2

定位精度[1] ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m

重复定位精度 [1] ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm

机床主机重量 约8000kg 约6600kg 约4800kg 约3500kg

机床外形尺寸 8000×4400×2300mm 8000×3500×2300mm 6000×3500×2300mm 5000×2900×2300mm
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产品介绍

ZYDR系列机型技术参数
名称 技术参数

激光切割机型号 ZYDR6025 ZYDR6020 ZYDR4020 ZYDR3015

激光器功率 ＜3000w ＜3000w ＜3000w ＜3000w

加工区域 6050×2550mm 6050×2050mm 4050×2050mm 3050×1550mm

加工板材尺寸 6000×2500mm 6000×2000mm 4000×2000mm 3000×1500mm

X轴行程 6050mm 6050mm 4050mm 3050mm

Y轴行程 2550mm 2050mm 2050mm 1550mm

Z轴行程 350mm 350mm 350mm 350mm

X、Y轴单轴最大定位速度 90m/min 90m/min 90m/min 90m/min

X、Y轴最大联动速度 125m/min 125m/min 125m/min 125m/min

最大定位加速度 10m/s2 10m/s2 10m/s2 10m/s2

卡盘直径 220/320 mm 220/320mm 220/320mm 220/320mm

切管长度 6000mm 6000mm 6000mm 6000mm

卡盘旋转速度 60rpm 60rpm 60rpm 60rpm

定位精度[1] ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m

重复定位精度 [1] ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm

机床主机重量 约9700kg 约8700kg 约6500kg 约4600kg
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产品介绍

ZYPR系列机型技术参数
名称 技术参数

激光切割机型号 ZYPR8025 ZYPR6025 ZYPR6020 ZYPR4020

激光器功率 4000w-15000w 3000w-15000w ＜15000w ＜6000w

加工区域 8050×2550mm 6050×2550mm 6050×2050mm 4050×2050mm

加工板材尺寸 8000×2500mm 6000×2500mm 6000×2000mm 4000×2000mm

X轴行程 8050mm 6050mm 6050mm 4050mm

Y轴行程 2550mm 2550mm 2050mm 2050mm

Z轴行程 200mm 200mm 200mm 200mm

X、Y轴单轴最大定位速度 120m/min 120m/min 120m/min 120m/min

X、Y轴最大联动速度 169m/min 169m/min 169m/min 169m/min

最大定位加速度 20m/s2 20m/s2 20m/s2 20m/s2

定位精度[1] ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m ±0.02mm/m

重复定位精度 [1] ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm ±0.03mm

卡盘直径 220/320 mm 220/320mm 220/320mm 220/320mm

切管长度 6000mm 6000mm 6000mm 6000mm

卡盘旋转速度 60rpm 60rpm 60rpm 60rpm

机床外形尺寸 19000×4400×2650mm 16000×4400×2300mm 16000×3500×2300mm 11500×3500×2300mm
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产品介绍

ZYR系列机型技术参数
名称 技术参数

激光切割机型号 ZYR6032 ZYR6022

激光器功率 ＜4000w ＜4000w

卡盘直径
320 mm（圆管：20-320mm

方管：20-225mm）
220mm(圆管：20-220mm

方管：20-150mm)

切管长度 6000mm 6000mm

卡盘旋转速度 60rpm 60rpm

卡盘类型 全行程，自定心，气动夹紧 全行程，自定心，气动夹紧

卡盘单抓夹持力 175kgf 175kgf

X、Y轴单轴最大定位速度 90m/min 90m/min

X、Y轴最大联动速度 126m/min 126m/min

最大定位加速度 10m/s2 10m/s2

X、Y定位精度[1] ±0.02mm/m ±0.02mm/m

X、Y重复定位精度 [1] ±0.03mm ±0.03mm

Z轴行程 0-150mm 0-150mm

X轴行程 400mm 400mm

Y轴行程 6020mm 6020mm

A,B轴行程 无限旋转 无限旋转
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切割能力

1KW 2KW 3KW 4KW 6KW 8KW 10KW 12KW

碳钢 12mm 16mm 25mm 25mm 25mm 30mm 40mm 50mm

不锈钢 6mm 10mm 12mm 16mm 30mm 30mm 40mm 50mm

铝板 4mm 8mm 12mm 16mm 20mm 30mm 40mm 50mm

黄铜 1mm 6mm 8mm 10mm 12mm 14mm 20mm 25mm

紫铜 5mm 8mm 10mm 12mm 14mm 20mm 25mm

激光器最高切割能力（非批量加工能力）

板材
功率

空气切割碳钢约为氧气切割碳钢最大能力的40%！
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切割气体介绍

辅助气体的作用
※使用辅助气体可以吹走同轴的割缝内的熔渣
※冷却加工物体表面，减少热影响区
※冷却保护镜片，防止污染镜片,过热
※一些切割气体也能起到保护母材的作用

气体压力与种类的选择对切割工艺影响较大
选择辅助气体的种类将对切割的性能，包括
切割速度、切割质量等多方面产生影响

辅助气体种类及特点

气体 优势 劣势

氧气

1. 可形成氧化膜，提高高反材料的激光吸收能力2. 切割某些

可氧化材料，可提高切割断面质量（如可使碳钢断面乌黑发

亮）

助燃气体，易烧易返渣

氮气
1. 抑燃气体，不易烧不易返渣2. 切割后会有耐腐蚀等特点3. 

最大气压相对较大，可一定程度上提高切割速度
贵！！！纯度要求高，切割过程用量大

空气  1. 成本低 2. 切面会形成微氧化膜
也能助燃，易烧易返渣程度小于氧气（在产品切割要求比较

高的时候不建议使用）
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切割气体介绍

辅助气体适合切割的材料

气体 适合切割的材料
氧气 碳钢，高张力板，工具板，不锈钢，电镀钢板，铜，铜合金等
氮气 不锈钢，电镀钢板，黄铜，紫铜，铝，铝合金等
空气  碳钢，铝，不锈铜，黄铜，电镀钢板，非金属等

辅助气体的纯度标准

※不同材料的激光加工过程需选用与之匹配的辅助气体，辅助气体中的杂质会损坏镜片，引起切割
功率波动的同时，也会导致切面前后不一致。

气体 纯度 水蒸气最大含量 碳氢化合物最大含量
氧气 99.95% <5 ppm <1 ppm
氮气 99.995% <5 ppm <1 ppm

辅助气体气压标准

气体 氧气 空气 氮气
最大气压值 < 1 Mpa 1.8 Mpa 2 Mpa



www.zymt.cn

切割气体介绍

※总结：

※辅助气体在切割过程中，是可以防返渣，从而起到保 护激光头内部镜片的作用。        ※在加工功率、材料及板材

厚度等条件相同的情况下，气压越大，在单位速度中可吹除的烟  尘越多。

※使用的气压值越高，激光切割的速度也可越快。在切薄板 飞行切割时，通常采用氮气。

※薄板切割速度的一般规律：

    氧气  ＜  空气  ＜  氮气   （进行厚板材的激光切割，不适用以上的一般 规律）

※空气切割客户必须配备冷干机及过滤器，此处需要销售和客户前期沟通清楚！

   空气作为切割气体，要求颗粒，油过滤精度0.01um；

   气源质量符合ISO8573.1.6.1标准，气源处必须安装冷干机及过滤器；推荐品牌PARKER;
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生产过程（优势）

下料焊接 高温回火

回
火
过
程
控
制
监

控
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生产过程（优势）

      机械加工

表面喷涂

精细打磨，刮腻子

工作台框加工

横梁加工
主床身加工

副床身加工

底漆+面漆

超大型龙门五面体加工中心,最大加工范围18米X5米
满足市面上所有超大型机床加工，一次装夹无需接刀



www.zymt.cn

生产过程（优势）

  装配过程 每两根齿条拼接处的精度控制在0.01mm以内

每
一
颗
螺
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专业激光干涉仪精度补偿
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中亚VS同行

重要配置对比
             对比 中亚 部分同行 影响/差距

导轨 台湾上银导轨，30，35轨，
单侧三滑块

国产导轨，25轨宽，20轨
宽，单侧两滑块

机床易变形，振动大，导致
精度降低，导轨寿命降低，
频繁换滑块

齿轮齿条 YYC6级精度，6面磨削，硬
度HRC55

国产，铣削齿，精度不达标 齿条磨损，寿命短，精度差

电机 松下/安川 台达，国产等 响应慢，刚性差，速度提不
上去，切割精度不达标

减速机 纽卡特/新宝/摩多利法兰
输出，3弧分高精度，进口
品牌

国产品牌，轴输出 刚性差，速度提不上去，切
割精度不达标

润滑系统 流遍自动润滑带压力反馈 国产不知名品牌手动润滑 润滑不良，加速导轨齿条磨
损，降低设备精度

除尘系统 所有系列标配分区除尘 不带分区除尘系统 烟尘大，危害健康

热处理 高温回火+振动时效 不处理 极易变形，最终精度不达标

表面处理 喷砂+底漆+面漆 不喷砂+直接油漆（底漆） 表面粗糙，油漆起皮脱落

加工/装配 14米x5米龙门铣，一次成
型

小机床分段加工，精度差/
导轨不打精度，直接安装

加速滑块磨损，精度不合格

配置
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中亚VS同行

重要配置对比

             
对比

中亚 部分同行 优势

主床身结
构

1.卯榫拼焊+内部
蜂窝式结构结构稳
定可靠，吸震，用料
足重量重，坚如磐
石。
2.允许运行速度高
，允许冲击力大高
动态性能下机床抗
变形能力强。
3.寿命长使用20年
床身不变形

副床身结
构

1.用料足重量重，
坚如磐石
2.寿命长使用20年
床身不变形

配置

中间隔板，提高强度

底部加宽，增强刚性，
抗扭曲变形
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中亚VS同行

重要配置对比

             
对比

中亚 部分同行 优势

横梁结构

1.高动态性能下机
床抗变形能力强。
切割精度高，运行
速度快！

2.寿命长使用20
年床身不变形

基座结构

结构增强，增加受
力筋，提高力学性
能，保证高加速度
下运行精度

配置

6面精铣，米重47公斤，固溶处理

焊接梁，直接一根钢管
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中亚VS同行

重要配置对比

             
对比

中亚 部分同行 优势

卡盘

1.运行精度高

2.传动结构紧凑

3.防护等级高，不
易卡死，减少维护

4.价格最高

5.板管一体机专业
切管机标配戴瑞科
卡盘，非宏山等厂
家板管一体机卡盘
低配

配置
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中亚VS同行

重要配置对比

             
对比

中亚 部分同行 优势

切管机后卡
盘

1.齿轮传动，精
度高，可长期保
持

2.寿命长

切管机前卡
盘

1.齿轮传动，精
度高可长期保持
2.寿命长
3.转动部分带防
护，保证安全操作

配置

齿轮传动，精度高可长期保持
寿命长
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说明

www.zymt.cn

公司设备发货前需要客户做地基，销售提前告知客户

研发部提供设备地基图ZYP3015地基图+隔振沟 中亚.pdf
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切割参数参考

www.zymt.cn

1000W 切割参数

材料 厚度 速度（m/min） 气压（MPA） 气体 切割高度

不锈钢

0.5 >24 1 N2 0.6

1 17~21 >1.1 N2 0.6

2 5.4~7.2 >1.5 N2 0.6

3 2.1~3 >2.0 N2 0.6

4 0.8~1.5 >2.0 N2 0.6

5 0.6~0.9 >2.0 N2 0.6

碳钢

1 15~18 1 O2 1

2 5.1~6 0.5~0.8 O2 1

3 3.5~4.2 0.25~0.4 O2 1

4 2.3~2.7 0.15~0.2 O2 1

5 1.7~2.1 0.15~0.2 O2 1

6 1.2~1.8 0.10~0.15 O2 1

8 0.9~1.1 0.10~0.15 O2 1

10 0.6~0.72 0.10~0.15 O2 1
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切割参数参考

www.zymt.cn

 1500W 切割参数 

材料 板材厚度(mm) 速度(m/min) 气压（MPA） 气体 切割高度

不锈钢

1 25 1

N2

0.6

2 7 1.4 0.6

3 4 1.8 0.6

4 2 1.8 0.6

5 1.3 2 0.6

6 0.7 2 0.6

碳钢

1 25 1

O2

1

3 4 0.12 1

6 1.6 0.14 1

8 1.2 0.14 1

10 1 0.16 1

12 0.8 0.18 1

14 0.6 0.2 1

16 0.5 0.05 1

铝板

1 16 1.2 0.6

2 6 1.4 0.6

3 2.5 1.8
N2

0.6

4 1.3 2 0.6

黄铜
2 4 1.6 0.6

3 1.5 1.8 0.6

紫铜 2 2 1 0.6



www.zymt.cn

切割参数参考

www.zymt.cn

2000W 切割参数

材料 厚度 速度（m/min） 气压（MPA） 气体 切割高度

不锈钢

0.5 >30 1

N2

0.6

1 24~27 >1.1 0.6

2 9~11 >1.5 0.6

3 5.1~6 >2.0 0.6

4 3~3.6 >2.0 0.6

5 1.5~2.1 >2.0 0.6

6 0.9~1.2 >2.0 1

8 0.5~0.6 >2.0 1

碳钢

3 4.2~4.8 1

O2

1

5 3~3.3 0.5~0.8 1

6 2.1~2.7 0.25~0.4 1

8 1.2~1.8 0.15~0.2 1

10 1.1~1.5 0.15~0.2 1

12 0.96~1.2 0.10~0.15 1

14 0.9~1.1 0.10~0.15 1

16 0.78~0.9 0.10~0.15 1

20 0.6~72 0.10~0.15 1
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切割参数参考

www.zymt.cn

3000W 切割参数
材料 厚度 速度（m/min） 气压 气体 切割高度 (mm) 使用功率 (%) 铜嘴大小

碳钢

1 10.8    9bra

O2

1 25 2.0（双）

2 6.6    5bra 1 35 2.0（双）

3 4.2 1.4 bra 1 90 1.0（双）

4 3.6 1.4 bra 1 98 1.0（双）

6 2.4 1.0 bra 1 98 1.0（双）

8 1.8 0.8 bra 1 98 2.5（双）

10 1.1 0.6 bra 1 60 3.0（双）

12 0.9 0.6 bra 1 80 3.0（双）

14 0.8 0.6 bra 1 60 3.5（双）

16 0.72 0.7 bra 1 70 4.0（双）

18 0.65 0.8 bra 1 80 4.5（双）

20 0.6 0.8 bra 1 80 4.5（双）

22 0.6 0.8 bra 1 75 3.5（双）

不锈钢

1 42 1.6 Mpa

N2

0.6 100 2.0（单）

2 12 1.6 Mpa 0.6 100 2.0（单）

3 9 2.0 Mpa 0.6 100 2.0（单）

4 6 2.0 Mpa 0.6 100 2.0（单）

6 2.1 2.4Mpa 0.6 100 3.0（单）

8 1.2 2.4Mpa 0.6 100 4.0（单）

10 0.9 2.4Mpa 0.6 100 4.0（单）

黄铜

1 21 1.2 Mpa

N2

0.6 100 2.0（单）

2 12 1.6 Mpa 0.6 100 2.0（单）

3 6 1.6 Mpa 0.6 100 2.0（单）

4 3.6 1.8 Mpa 0.6 100 2.0（单）

5 2.4 1.8 Mpa 0.6 100 3.0（单）

6 1.5 1.8 Mpa 0.6 100 3.0（单）

8 0.6 2.0 Mpa 0.6 100 3.0（单）

铝板

1.5 24 1.6 Mpa

N2

0.6 100 2.0（单）

2.5 9.6 2.0 Mpa 0.6 100 2.0（单）

3 7.2 2.0 Mpa 0.6 100 2.0（单）

4 3.6 2.0 Mpa 0.6 100 3.0（单）

5 2.4 2.0 Mpa 0.6 100 3.0（单）

6 1.8 2.4 Mpa 0.6 100 3.0（单）

8 0.9 2.4 Mpa 0.6 100 3.0（单）

切割工艺参数（500W-15000W).xlsx
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销售必须知道的问题

www.zymt.cn

1.如何选择激光切割机台面及激光目标客户群

1激光切割机应用行业.docx     G:\激光培训相关\如何选购激光切割机.doc

2.如何推荐激光器功率

结合工艺参数表，根据客户板材厚度，板材种类，切割效率综合推荐

3.产品对比同行的优势，扬长避短

4.激光产品必须了解的名词和参数及技术参数解释
G:\激光培训相关\中亚机床ZYP3015-2000W技术协议 （飞博+日系）.doc

5.切管机尾料长度   
   210MM
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销售必须了解的名词

www.zymt.cn

1.什么是固溶处理？什么是T6热处理？有什么作用？

T6：固溶热处理后进行人工时效的状态。
T6 是 变形铝合金的一种热处理工艺，是固溶处理（对于钢铁此过程称作“淬火”）+ 人工时效的过程！

2.什么是人工时效？有什么作用?

3.什么是去应力退火？有什么作用?

人工时效是将铸件加热到550～650℃进行去应力退火，它比自然时效节省时间，残余应力去除较为彻底。

去应力退火是将工件加热到Ac1以下的适当温度，保温一定时间后逐渐缓慢冷却的工艺方法。

其目的是为了去除由于机械加工、变形加工、铸造、锻造、热处理以及焊接后等产生的残余应力。

4.什么是振动时效？有什么作用?

5.什么是定位精度？

振动时效的实质是通过振动的形式给工件施加一个动应力，当动应力与工件本身的残余应力叠加后，达
到或超过材料的微观屈服极限时，工件就会发生微观或宏观的局部、整体的弹性塑性变形，同时降低并均
化工件内部的残余应力，最终达到防止工件变形与开裂，稳定工件尺寸与几何精度的目的。

定位精度就是程序指定移动量与实际移动量之间的误差。
比如：程序输入X轴正方形移动500mm 实际测量移动量是499.95 这个定位精度就是  0.05/500
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销售必须了解的名词

www.zymt.cn

6.什么是重复定位精度？

重复定位精度就是  每次前进和退回 是不是停留在同一个点上。
比如：当前测量X轴位置表显示500mm
程序给定指令正方向进给500mm
然后程序给定指定负方向进给500mm，此时如果没有误差的话应该是500mm，
但是因为重复定位误差，这时候表可能显示500.05mm或者499.95mm 此时的重复定位精度就是  
0.05/500

7.什么是加速度？该值有什么实际意义？

加速度是速度变化量与发生这一变化所用时间的比值.是描述物体速度改变快慢的物理量。
比如特斯拉百公里破百，实际加速度可达到9M/S2,加速性能远低于我们激光切割机加速速度，
加速度越大切割薄板速度越快，效率越高

8.什么是空移速度，有什么实际意义？

9.怎么衡量一台激光切割机的好坏？

业内也称快速移动速度，即加工完后刀具（切割头）抬起后机床的移动速度，速度越大，移动越快，节约的
时间越长，因而整体切割过程更快，效率更高！意义如同普通铁路运输和高铁运输的区别。

速度，加速度，精度，切割板厚及切割速度， 配置等
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配置介绍
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切割头配置推荐
1.手动调焦系列BT220(2KW),BT240(4KW)
2.自动调焦系列BM109(1.5KW),BM110(3.3KW步进电机）新推出款，BM111(3.3KW)
    BM114(4/6KW),BM115(6/8/12KW)
3.柏楚黑金刚切割头BLT640(最高匹配12KW)，BLT831(最高匹配15KW)
4.普雷兹特切割头Procutter(8kw以上功率段选配）
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配置介绍

系统介绍
1.FSCUT1000低功率板卡系统
   目前中亚部分1000W功率段使用，为数不多

2.FSCUT2000中功率板卡系统
   目前中亚绝大多数使用

3.FSCUT3000板管一体机系统
4.FSCUT5000专业切管机系统
   专业切管机也可以采用FSCUT3000系统，客户若没有要求不需要特意强调系统型号，

  只需告知是柏楚切管专用系统

5.FSCUT8000高功率总线系统
   FSCUT8000系统是针对8KW及以上超高功率光纤激光切割需求推出的一款高端智能总线系统。

 具备稳定可靠，部署方便，调试简易，生产安全，功能丰富，性能优异等特点；
 支持并提供模块化、个性化、自动化、信息化方案。是目前市场上最高端的总线式专用激光切割系统。
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配置介绍

空压机推荐介绍

1.激光器功率小于3000W,推荐使用排气量1.0m³/min，排气压力1.6Mpa,空压机功率11KW

2.激光器功率4000W,推荐使用排气量1.2m³/min，排气压力3.0Mpa,空压机功率15KW

3.激光器功率6000-15000W,推荐使用排气量2.0m³/min，排气压力3.0Mpa,空压机功率22KW

说明：※空气切割客户必须配备冷干机及过滤器，此处需要销售和客户前期沟通清楚！
   空气作为切割气体，要求颗粒，油过滤精度0.01um；

   气源质量符合ISO8573.1.6.1标准，气源处必须安装冷干机及过滤器；推荐品牌PARKER;
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配置介绍

稳压器推荐

激光器功率 稳压器

1KW 20KVA

2KW 30KVA

3KW 50KVA

4KW 80KVA

6KW 100KVA

8KW 120KVA

12KW 150KVA
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Thank You!

ZYP系列激光切割机


