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Uvod

* \V technologiach spajania materialov sa s
rozvojom automobiloveho priemyslu tak u nas
ako aj vo svete presadzuju tendencie vyvijania
novych spajacich technik a modifikacie uz
pouzivanych spajacich technik.



Tlakové spajanie

* Princip metddy CLINCHING spocCiva v
zalisovani spojovanych plechov lisovnikom do
Specialne tvarovanej lisovnice. S narastajucim
tlakom je material ndteny ,zatekat™ do stran a
vytvorit tak spoj. Material je na spojovanom
mieste zhutneny, spevneny a nema zZiadne
trhliny. Vysledkom je spoj bez hran, bez
otrepov a pri zachovani koréznej odolnosti.



PRINCIP METODY CLINCHING

Kriticka oblast’
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Priklady vyuzitia tlakového spdjania v
automobilovom priemysle




Oproti bodovym zvarom ma
nasledujuce vyhody:

— 30 az 60 % uspora nakladov oproti bodovému
zZvaraniu.

— Pevnost: materidl je v mieste spoja zhutneny a
spevneny. Nevznikaju mechanické trhliny.

— TOX-bod ma 50% statickej pevnosti bodového
zvaru. Dvojity TOX-bod ma prakticky 100%- nu
pevnost ako bodovy zvar.

— VySSia zivotnost Cinnych Casti nastroja (250 000
aZz 300 000 spojov) v porovnani s elektrédami u
bodového odporového zvarania (1000 az 5000
ZVarov).



Bodové odporové zvaranie

Bodové odporové zvaranie pri vyrobe karoseérii
osobnych automobilov postupne vytlaCa
laserove zvaranie, resp. spajkovanie a tlakové
spajanie



Vyuzitie bodového odporového zvarania
v automobilovom priemysle
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