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Отрасли потребители полимерной продукции
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Таблица 1. Физико-механические свойства каучуков
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Основные материалы:

Рис. 1

Рис. 2

Натуральный каучук

СКИ-3с



Таблица 2. Состав резиновой смеси

Наименование 

ингредиентов

На 100 м.ч. 

каучука

Массовая 

доля, %

Объемная 

доля, %

Навеска, кг

PC250-20 Вальцы 

СМ1500
НК Р=0,25-0,40 70 40,74 50,36 65 32,5

СКИ-3с (СКИ-5ПМ) 30 17,46 21,58 30 15

Сера 1,25 0,73 0,40 1,250 0,625

Дифенилгуанидин 0,3 0,17 0,18 0,3 0,15

СульфенамидЦ 1,5 0,87 0,76 1,5 0,75

Белила цинковые 3 1,75 0,37 3 1,5

Мел 12,5 7,28 2,95 12,5 6,25

Белая сажа БС-120 12,5 7,28 4,06 12,5 6,25

Белила титановые 17,5 10,19 2,76 17,5 8,75

Масло 

индустриальное 

И-8А

15 8,73 11,54 15

(17,4л)

7,5

(8,7л)

Стеариновая 

кислота

3 1,75 2,07 2,75 1,375

НГ-2246 (агидол-2) 2 1,16 1,23 2 1

Церезин 1,5 0,87 1,07 1,5 0,75

Инкальцит 

(калаксол)

1 0,58 0,32 1 0,5

Пигмент красный 5с 0,75 0,44 0,35 - -

 

Итого

 

171,8

 

100

 

100

 

171,8

 

85,9
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№ Наименование 

ингредиентов

На 100 

м.ч. 

каучук

а

Массо

вая 

доля, %

Объем

ная 

доля, %

Нав

еска, кг
PC250

-20

Валь

цы 

СМ150

0

1.  НК Р=0,25-0,40 70 40,74 50,36 65 32,5

1.  СКИ-3с 

(СКИ-5ПМ)

30 17,46 21,58 30 15

1.  Сера 1,25 0,73 0,40 1,250 0,625

1.  Дифенилгуанид

ин

0,3 0,17 0,18 0,3 0,15

1.  СульфенамидЦ 1,5 0,87 0,76 1,5 0,75

1.  Белила 

цинковые

3 1,75 0,37 3 1,5

1.  Мел 12,5 7,28 2,95 12,5 6,25

1.  Белая сажа 

БС-120

12,5 7,28 4,06 12,5 6,25

1.  Белила 

титановые

17,5 10,19 2,76 17,5 8,75

1.  Масло 

индустриальное 

И-8А

15 8,73 11,54 15

(17,4

л)

7,5

(8,7л)

1.  Стеариновая 

кислота

3 1,75 2,07 2,75 1,375

1.  НГ-2246 

(агидол-2)

2 1,16 1,23 2 1

1.  Церезин 1,5 0,87 1,07 1,5 0,75

1.  Инкальцит 

(калаксол)

1 0,58 0,32 1 0,5

1.  Пигмент 

красный 5с

0,75 0,44 0,35 - -

 

Итого

 

171,8

 

100

 

100

 

171,8

 

85,9
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Технологическая схема процесса производства.



Основное оборудование
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7Рис. 3 - машина «Десма» и её вид в разрезе

Рис. 4 – Образец готового изделия
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