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Ablauf der Magazin Inbetriebnahme

1. Schalter an der Schnittstelle auf ON stellen ( 9600 Baud ).

2.  Verbindung PC -> SPS mit dem Kabel CBL 209 herstellen. Schaltflache SPS oder
MenUpunkt SPS->Online betatigen. Programm versucht jetzt eine Verbindung mit der
SPS herzustellen.

3. Programm mit dem MenuUpunkt SPS -> Programm download in die SPS Ubertragen.

4.  Verbindung mit der SPS beenden.

5.  Verbindung PC - > Antrieb mit dem Kabel R7A-ccA002P2 herstellen. Schaltflache Antrieb
oder Menupunkt Antrieb - > Parameter Antrieb auswahlen.

6. In dem neuen Fenster die Node Nummer einstellen (meistens 0 ) und die Verbindung
herstellen.

7.  Jetzt die Parameter des entsprechenden Magazins in den Antrieb Ubertragen.
8.  Verbindung mit dem Antrieb beenden.
9. Maschine auschalten zur Ubernahme der Parameter und Einstellungen.

10. Inbetriebnahme der Kette(n) siehe entsprechende Beschreibung des Magazins.



Verbindung zur SPS

=~ Service Tool SPS - [Auswahl] B =] =] |
Datei Hife | SpS Diagramm Antrieb
Online
. Offline
Meniileiste | — Com Einstellen
[berwachen Stark
Uberwachen Stop
Einrichten
Speicher auslesen .
Einlaufprograrmn Verblndung zur SPS
Meniipunkt zum Einstellen Programm Upload beides ist moglich
. . Proagramm Download
der Schnittstelle, falls eine Eb
andere als COM1 benutzt
wird.
| | i
I Offline ISPS Typ | Magazintyp I Platze | Software | Betriebsstunden lManual |Auto lMagazinstatus 7

Das Programm startet den Verbindungsaufbau mit 19200 Baud und dann mit 9600 Baud, kommt keine
Verbindung zu Stande wird ein Fehler ausgegeben. Wird eine andere Schnittstelle als COM 1 verwendet so
muss Uber den Menlpunkt SPS->Com Einstellen die Schnittstelle ausgewahlt werden.




Statusleiste Service Tool

Offine  SPSTyp | Magazin Typ Platze | Software | Betriebsstunden  Manuel Ao Magazinstatus

A A A A A A A A A

Fehlermeldungen

Geschwindigkeit Automatik

Geschwindigkeit im Handbetrieb

Betriebsstunden des Magazins

Software Version

Anzahl der Magazin Platze

Magazintyp ( 1 Kette, 2 Ketten, Doppelgreifer)

SPS Typ CPM2 / CJ1M Beispiel DMFxxx
Status der Verbindung Online / Offline /
’ Online ' CPM2A Il Kette (Klammern) | 30 Platze | Yersion 63 | 0h |0,340 mfs I0,540 mfs lMagazinstatus

r



= Service Tool SPS - [Auswahl] 8| |81 x|

Datei Hilfe | SPS Diagramm Antrieb

online

Offline

Slenel Ist man mit der SPS verbunden erscheint dieses Bild. In
Cberwechen top der SPS ist noch kein Programm enthalten. Das

Speicher ausisen Programm mit der Endung .osp muss nun in die SPS
S (ibertragen werden.

Kein Magazin erkannt |

Das Programm fiir das entsprechende Magazin

in die SP$S iibertragen.

MenUpunkt Programm Download auswahlen

T Umsphaltung der SPS Betriebsart. |
vt | A | <+— Betriebsart Programm = Stop der Programm Abar_t_)eltung, kann
o zum Neustaﬂ qer SPS verwendet werden. Sphaltflache y,alle
Bits I0schen” I6scht alle zwangsgesetzten Bits.
Online | CPM2A | unbeksmnt | 30Platze | Version3 | Sh 0,340 mfs 0,540 mfs Magazinstatus




Programm in die SPS ubertragen

In dem sich offnenden Fenster sucht man die Datei des Magazins aus und offnet diese.
Danach wird das Programm automatisch tbertragen. Zur Uberprifung der richtigen Daten
einmal die Verbindung zur SPS beenden (Offline) und wieder starten (Online).

Hier ein Beispiel der Programm Versionen fur die DMU50-70eVo.

offnen Y~ R 1§ {

Suchen in: I ‘2 Freigaben :_I &= i
'] DMUxeYo_Y6.0sp '#] SPS_Programm_Y2_27,08,02.0sp
@ DMUxeYo_Y7.0sp @ SPS_Programm_V¥3.0sp
E] DMUxeVo_¥8.0sp E] SPS_Programm_Y4.0sp

El Reset_Lernfahrt.osp
@ SPS_DMUxeVo_VS.osp
E] SPS_Programm_Y1.0sp

Dateiname: [I Offnen I

D ateityp: IDmron SPS Programme ﬂ Abbrechen |

N




~ Service Tool SPS - [Kettenmagazin fiir DMU 50-70e¥ 32 - 92 Plitze]

Datei Hilfe JS? Diagramm  Antrieb
online
Offline
Com Einstellen
Uberwachen Start
Uberwachen Stop

Speicher auslesen I !ﬁ\

Einlaufprogramm
Programm Upload
Programm Download

Antriebsalarm

Platz besetzt

Ausgange

Richtungsbit

Fehlerreset

Schleppfehler loschen

letzte Kette

|
|
|
|
|

M oadl N

8l -18] x|

“\ Allgem=
\mg«;:;‘ Uberwachung des Magazins

H=schine <> Wechsler

Eingange

Sicherheitsmodul OK ‘

Taster Rechts

Zustimmtaste

Referenzschalter

Platzanforderung :Daten

Maschine Strohe |

Magazin L/

Inbetriebnahme der Kette. Direkte Eingabe und
Ansicht der Offsetwerte

azin Select

|

~N

Platz besetzt

Sensor Kla

— Ereignisspeicher auslesen
Sensor Kla

Klappe schliefen ‘

=i

Ausgange

Lageregelung

Kettenschiitze

Ventil Klappe auf

Ventil Klappe zu

Lernfahrt OK

Ausgange

Richtungsbit

Fehlerreset

Schleppfehler laschen

letzte Kette

Referenz OK

|
|
|
|
|

Ausgange
Ruckmeldung :Daten

Wechsler Strobe |

Wechsler Fehler

‘Werkzeugklappe zu

Werkzeugklappe auf |
Magazintiir zu |

Referenz OK
SPS Betriebsart
Monitor | RUN |
Programm I alle Bits loschen |

iwechsler Enable:

Signale setzen/loschen

Klappe offhen I

Referenz fahren I

Wurde ein Magazin erkannt ist das Bild des Magazins zu sehen. ( hier Doppelkette DMUxxeVo)




Uberwachungsmodus

~ Service Tool SPS - [ein Kettenmagazin 30-60 Platze fiir DMFx] 8| _18] x|

Datei Hife SPS Diagramm Antrieb . . -
i Anzeigen des Status aller Ein.- und Ausgange
und der Profibus Signale.

Kette 1 Allgem

Eingange Eingange .. s
angeforderter Platz : Rickmeldung :

1 0

- - F

e

Grun Eingang/Ausgang hat geschalten.
Ausnahme sind Antriebsalarm, Fehler Magazin, Lagaregelung und
Kettenschutze diese werden rot.

SPS Betriebsart Signale setzen Kette einrichten
Monitor I RUN | Einstellbetrieb starten |
Programm l alle Bits laschen I iwechsler Enablel]  Kette referenzieren | INC1 /10 I INC Links I INC Rechts I

Onine | CPM2A |1 Kette (Klammern) | 30Platze | Version 63 oh 0,340 mfs 0,540 mjs Magazinstatus




Direkteingabe der Offsetwerte

Werkzeugiibergabeplatz einrichten i @I

1. Referenz fahren und Initiator einstellen

2. Einrichtbetrieb einschalten und wieder Referenz fahren danach Kette uiber Potis verfahren bis Position stimmt

3. Einrichtbetrieb ausschalten Feineinstellung Liber die Pleiltasten nach jeder Impuls &nderung mufs Referenz gefahren werden

MagazingroRe : 60 Magazinart : 2 Ketten P;V
I

- Offsetwert in der SPS

Offset Impulse Kette 1 : 20 Offsetimpulse Kette 2 : 0 " Neuer Offsetwert
Ubernahme mit Enter Ubernahme mit Enter

1 Einrichtbetrieb nur DMUxxeVo
Einrichtbetrieb starten ‘I‘/

6’t;_age Referenzinitiator Kette 1 1,3l_ﬁage Referenzinitiator Kette 2 Der Initiator fiir die Kette
2 muss verschoben
I - werden, da der Abstand
Z-Impuls bis
Initiator nach hinten verschieben Fahnenkante zu klein ist.
Referenzfahrt | schliefen | Zahlfahrt laschen

Die neuen Werte konnen hier direkt oder mit den Pfeiltasten eingegeben werden. In der SPS
gespeichert werden sie mit der Enter Taste. Ein neuer Offsetwert wird aber erst nach einer

erneuten Referenzfahrt wirksam.




Ereignisspeicher der SPS

~ Service Tool SPS - [ein Kettenmagazin 30-60 Platze fiir DMFx] 8| -|&] x|
Datei Hife SPS Diagramm Antrieb

Zeit in sec: 23 min 49 sec aktueller Datensatz: 217 Datenauswertung letztes Ereignis : 217 Datumi J
A
Kette 1 Allgemein Maschine -> Kette Masghine <- Kette
Eingange Eingange .
e ; “ angefordertef Platz : Ruckmeldung :
2| Aktuell angezeigtes Ereignis Datum von einer
abgespeicherten Ereignisdatei.

Zeit die zwischen den
Ereignissen vergangen ist.

Das letzte Ereignis wird
angezeigt. Blattert man zurtck
werden die Ereignisse bis zum
altesten angezeigt.

Tasten zum blattern der Ereignise

/

Ausgange Ausgange

|

SPS Betriebsart EreignissPeiChe'/ Signale setzen Kette einrichten
Monitor | RN | oy e |
Progamm | alle Bits fschen | | Sotz zurick | Satzvor_| GWechler Enable]  Kete refererzieren | INC1/10 | INCLinks | INCRechts |

Online | CPM2A !1 Kette {Klammern) I 30 Platze I Version 63 I oh |n,340 ms |0,540 mjs lMagazinstatus




Ereignisse konnen auch im Diagramm dargestellt werden.

L

.~ Auswertung einzelner Ein und Ausgange . @J ;IQIZJ

=

Auswahl des Signal das angezeigt werden soll. 4
Eingange und 4 Ausgange sind moglich (Nur far
Daten aus dem SPS Ereignisspeicher).

|Kabine zu =l
|Fef Kettel ~|
[Inpos Servol ~|
[Strobe ~|

L

IHichtung Servol

L

ILageregelung

IMagazin Strobe

L

Kl

ISchleppreset 1

(1 | vl




Diagnose und Inbetriebnahme am Antrieb
8l l5/x]

Datei Hilfe SPS Diagramm | Antrieb

Mit der Schaltflache Antrieb oder Menupunkt
Antrieb->Parameter laden kann der Servoantrieb
eingestellt und beobachtet werden. Man braucht dazu

das Kabel R7A-CCA002P2.

SPS

l Offline !SPS Typ| Magazin Typ | Platze lSoftware |Betriebsstunden |Manuel IAuto |Magazinstatus



Diagnose und Inbetriebnahme am Antrieb
‘ =

~ Antriebsparameter laden und auslesen
Datei Antrieb

Parameter :0000 Daten :0010 beeriien Node Number

Parameter :0001 Daten 1002 i) v i i i

ba el el Lo | I | Um die Verbindung zum Antrlep

Parameter:0101 Daten :2000 o s |\ aufzubauen stellt man zuerst die

Parameter:0102 Daten :40 ntriebsparameter laden .

Parameter 0103 Daten 3000 Node Number (Teilnehmernummer
ein). Nach dem Verbinden

Parameter:0109 Daten 0
erscheint dieses Bild.

Parameter :010A Daten:0 Antriebsparameter lesen
Parameter:0110 Daten :0010 -
Parameter :0200 Daten:1100
Parameter:0202 Daten :200 aktuellen Fehler ldschen
Parameter :0203 Daten 25
Parameter :0204 Daten 0

Parameter :0207 Daten :0000 Fehlerliste lesen )

Parameter:0208 Daten :0 Teilnehmernummern:
Parameter :0304 Daten 200 7 &

Parameter :0401 Daten 100 Fehlerliste Igschen

Parameter :0402 Daten 300 A"e Ketten 0

Parameter :0403 Daten 300
Parameter :0500 Daten:3
Parameter :0505 Daten 1024

multiturndaten und Positich [esen

Parameter :0600 Daten :0 e e Doppelgrelfer
Kette 0
Serviceparameter lesen Linearachse 1

Drehachse 2

’Online ‘ SmartStep | MNormal ‘ Parameter lesen fertig Y

f f f

Antriebstyp Fehlerstatus Meldungen




Diagnose und Inbetriebnahme am Antrieb

~ Antriebsparameter laden und auslesen

Datei Antrieb

Fehlerhistorie des Antriehs

Fehler1 : Antrieh blokiertf Encoderfehler
Fehlercode: 00C3

Fehler 2 : Antrieb Uberlastet
Fehlercode: 0070

Fehler 3 : kein Motor angeschlossen
Fehlercode: 00C2

Fehler 4 : Normal
Fehlercode: 0099

Fehler 5 : Normal
Fehlercode: 0099

Fehler 6 : Normal
Fehlercode: 0099

Fehler 7 : Normal
Fehlercode: 0099

Fehler 8 : Normal
Fehlercode: 0099

Fehler 9 : Normal
Fehlercode: 0099

|»

|

MNode Number

heenden | ID—H

Antriehsparameter laden

Antriebsparameter lesen

a8

aktuellen Fehler ldschen

Fehlerliste lesen

..............................................................................................

Fehlerhistorie eines
Kettenantriebes (SmartStep)

Fehlerliste ldschen

‘\

multiturndaten und Positioh [esen

Loschen der Fehlerhistorie
des Antriebes.

Serviceparameter schreiben

Serviceparameter lesen

’ Online ‘ SmatStep

MNarmal

Parameter lesen fertig

Z




Besonderheiten am Doppelgreifer Magazin

Magazin einricten Achsen joggen --gj 5‘
Die Seite zum Einrichten _
. . Linearachse Drehachse Werkzeugkette
des Magazins sieht etwas
anders aus, da Antriebe mit Lage Referenzinitiator
Absolutwertgeber eingesetzt Jogvonvarts Jogilinks | '
. - Initiator verschieben
werden. Diese mussen Jog rickayarnts Jog Rechts
genullt werden. 0 j
Die Kette kann jetzt auch —_—
inkrementell verfahren Position ; Position
werden, um den Offsetwert Grundstellung
. o 0 Grad e
zu ermitteln. i
Start Elnrchten
Nullplnkt setzen MNUllpunkt setzern
P i | e | Links Rechts
Geschwindigkeiten Geschwindigkeiten Geschwindigkeiten
500 500 3000
68000 72000 8000
Start Inbetriebnahme | Testbetrieb | - - Speichern mit Enterl




