
Методы стандартизации



1. Упорядочение объектов стандартизации - 
универсальный метод стандартизации товаров, работ и 
услуг. Данный метод систематизирует разнообразие 
продукции. Упорядочение включает в себя:



2. Параметрическая стандартизация – 
стандартизация, направленная на фиксирование 
оптимальных численных значений параметров, 
определяющихся строгой математической 
закономерностью.



Требования к рядам предпочтительных 
чисел: 





Геометрическая 
прогрессия







Выборочные ряды обозначаются следующим образом:
R5/2 (1…1000000) – выборочный ряд, полученный путем отбора 
каждого второго члена основного ряда R5 и ограниченный 
членами 1 и 10000000;

R10/3 (…80…) – выборочный ряд, полученный путем отбора 
каждого третьего члена основного ряда R10, включающий 
число 80 и неограниченный и в обоих направлениях.

Например, выборочный ряд R10/3 (1…) будет состоять из 
следующих членов: 1; 2; 4; 8; 16; 31,5; выборочный ряд R20/2 
(1,12…) из членов: 1,12; 1,4; 1,8; 2,24; 2,80;….

Если при установлении градации параметров изделий диапазон ряда 
составлен из нескольких интервалов, каждый из которых образован с 
помощью различных знаменателей прогрессии, то такие ряды 
называются составными, т.е. получаемыми путем сочетания различных 
основных и (или) выборочных рядов. 
Например, ряд 1; 1,6; 2,5; 4,5; 6,3; 8; 10 состоит из чисел 1; 1,6; 2,5; 4 по 
ряду R5 (Q  1,6) и чисел 5; 6,3; 8; 10 по ряду R10 (Q  1,25).







3. Унификация продукции — рациональное 
уменьшение числа типов, видов и размеров объектов 
одинакового функционального назначения без разработки 
принципиально новых изделий.

Основные направления унификации







Уровень унификации оценивается 
коэффициентом применяемости (унификации) Кпp, 

 

 

 



 

Задача
Определить уровень стандартизации и унификации токарных 

станков по коэффициентам применяемости (по числу 
типоразмеров, по составным частям изделия и в стоимостном 
выражении), повторяемости составных частей и среднюю 
повторяемость составных частей данного изделия.

Общее число типоразмеров п= 2349, число оригинальных 
типоразмеров no=371, общее число деталей 𝑵=5541, 
оригинальных 𝑵0=447, стоимость всех деталей С = 320500 руб., 
оригинальных Со = 25600 руб





4. Агрегатирование - это метод компоновки новых 
изделий из стандартных, типовых или унифицированных 
составных частей



5. Комплексная стандартизация. 





6. Опережающая 
стандартизация 







Маркировка продукции знаком 
соответствия национальному 

стандарту.
Т.к., согласно Закону "О стандартизации" требования к 

показателям качества обязательными не являются, а стандарты в 
целом носят рекомендательный характер, возникла проблема 
стимулирования предприятий производить продукцию в 
соответствии со стандартами.

Если продукция подлежит обязательной сертификации, то 
сертификат соответствия и знак соответствия служат для 
потребителя гарантией ее безопасности. 

А как быть с качеством? 
Для информации потребителя о качестве товара 

используют знаки соответствия стандарту (не путать со 
знаками соответствия, которыми продукцию маркируют после 
сертификационных испытаний для подтверждения ее 
соответствия нормам безопасности), 

ГОСТ Ρ 1.9-95 "Порядок маркирования продукции и услуг 
знаком соответствия государственным стандартам". Маркировка 
знаком не заменяет сертификацию, если продукция обязательно 
подлежит ей.





Чтобы иметь право маркировать свою продукцию этим 
знаком, необходимо получить лицензию в Межрегиональном 
территориальные управления (МТУ).

Для этого надо прежде всего — представить 
территориальному органу достоверные доказательства 
соответствия конкретной продукции требованиям 
государственного стандарта, по которому она производится.

Это должен быть нормативный документ вида технических 
условий, технических требований и методов контроля 
(испытаний, измерений, анализа). Территориальный орган 
проводит оценку полноты и объективности представленных 
доказательств.





Нормоконтроль технической 
документации

Техническая документация - набор документов, 
используемых при проектировании (конструировании), 
создании (изготовлении) и использовании (эксплуатации) 
каких-либо технических объектов: зданий, сооружений, 
промышленных товаров, программного и аппаратного 
обеспечения.

Техническую документацию разделяют на несколько 
видов:

� конструкторская документация
� эксплуатационная документация
� ремонтная документация
� технологическая документация
� документы, определяющие технологический цикл 

изделия
� документы, дающие информацию, необходимую для 

организации производства и ремонта изделия



Цели и задачи нормоконтроля
✔ соблюдение в разрабатываемых изделиях норм и требований, 

установленных в государственных, отраслевых, республиканских 
стандартах и стандартах предприятий;

✔ правильность выполнения конструкторских документов в соответствии 
с требованиями стандартов ЕСКД;

✔ достижение в разрабатываемых изделиях высокого уровня 
стандартизации и унификации на основе широкого использования 
ранее спроектированных, освоенных в производстве и 
стандартизованных изделий, типовых конструкторских решений и 
исполнений;

✔ рациональное использование установленных ограничительных 
номенклатур стандартизованных изделий, конструктивных норм (резьб, 
диаметров, шлицевых соединений, модулей зубчатых колес, допусков и 
посадок, конусностей и других элементов деталей машин), марок 
материалов, профилей и размеров проката и т. п.






