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Условное обозначение вала
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Условное обозначение 
соединения шестерни с валом

а) Свободно-сидящее
 на валу

б) Подвижно-сидящее 
на валу

в) Неподвижно-
сидящее на валу
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Передачи применяемые в 
станках

Цилиндрическая передача
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Передача с промежуточной 
(паразитной) шестернёй



15

Коническая зубчатая передача
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Передача между 
параллельными валами

Ремённая передача

Цепная передача
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Червячная передача
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Реечный механизм
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Винтовая пара
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Механизм шестерёнчатого 
конуса с накидным зубчатым 

колесом (А.К. Нартов)
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Механизм двойного конуса с 
выдвижной шпонкой



22

Храповой механизм
1. Рукоятка 
2. Собачка
3. Храповое колесо
4. Поворотный щиток

5. Кривошипный диск

6. Тяга
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Кулисный механизм
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Реверсивный механизм из 
цилиндрических зубчатых колёс 

и фрикционной муфты
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Реверсивный механизм из 
цилиндрических зубчатых колёс 

и скользящих колёс

Z 6



26

Реверсивный механизм из 
цилиндрических зубчатых колёс 

со скользящим блоком
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Реверсивный механизм из 
конических зубчатых колёс и 

кулачковой муфты

Z1

Z2Z3 M
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Вариаторы В.А. Святозарова
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Схема гидропривода 
поступательного движения
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Схема гидропривода 
вращательного движения
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Схема коробки скоростей
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Схема коробки скоростей



33

Станки токарной группы 
и работы выполняемые 

на них
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Кинематическая схема токарно-
винторезного станка 1К62
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Коробка передач токарно-винторезного 
станка 1К62
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Коробка передач токарно-винторезного 
станка 1К62
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Коробка передач токарно-винторезного 
станка 1К62
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Кинематическая схема реверса токарно-
винторезного станка 1К62

Кинематическая схема реверса токарно-
винторезного станка 1К62
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Кинематическая схема реверса токарно-
винторезного станка 1К62
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Кинематическая схема реверса при 
увеличенном шаге резьбы токарно-

винторезного станка 1К62
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Коробка подач 1К62 в положении для 
нарезании метрической резьбы
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Разновидности токарных резцов по 
назначению и виду обработки
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Виды работ выполняемые на 
токарных станках
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Виды работ выполняемые на токарных 
станках
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Виды работ выполняемые на токарных 
станках
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Обработка конических поверхностей 
путём поворота верхней части суппорта

Внутренней 
поверхности

Наружной 
поверхности 
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Обработка конических поверхностей 
путём смещения задней бабки
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Обработка конических поверхностей с 
помощью конусной линейки



49

Обработка конических поверхностей 
широким резцом
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Контроль конических внутренних  
поверхностей с помощью конического 

калибра 

Конусность и размер в 
пределах допуска

Размер больше допустимого 
(дефект неисправим)

Размер меньше допустимого 
(дефект исправляется 
дополнительным растачиванием)
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Принципиальная схема нарезания  
резьбы на токарно-винторезном станке 

Коробка подач
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Нарезание  резьбы резцами с помощью 
поперечной подачи
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Нарезание  резьбы резцами с помощью 
продольной и поперечной подачи вдоль 

вспомогательного режущего лезвия
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Нарезание  резьбы резцами с помощью 
поворота верхней части суппорта
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Нарезание  резьбы метчиком с 
поджатием пинолью задней бабки
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Нарезание  резьбы плашкой
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Приспособления для 
токарных и токарно-
винторезных станков
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Центры для установки заготовок
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Переходные втулки
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Обработка заготовки в центрах



61

Обработка заготовок на оправках
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Обработка эксцентричных поверхностей 
со смещением оси вращения 

обрабатываемой детали
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Обработка заготовок на оправках
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Люнет неподвижный
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Обработка длинномерных заготовок с 
помощью неподвижного люнета
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Подвижный люнет
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Обработка длинномерных заготовок с 
помощью подвижного люнета
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Самоцентрирующий трёхкулачковый 
патрон
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Четырёхкулачковый патрон


