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НОВИЗНА И АКТУАЛЬНОСТЬ ИДЕИ

� Новизна и актуальность: Предлагаемая 
технология ингибирования коррозии 
металлов позволяет, не нарушая 
экологического равновесия в природе, 
успешно решить проблему коррозии, а значит 
увеличить срок службы, как минимум, в 2 
раза металлических изделий, например, 
трубопроводов и технологического 
оборудования.



� Сегодня ущерб от коррозии в 
развитых странах 

оценивается в 2–4% ВВП, а 
потери от вышедших из 

строя металлических 
конструкций, изделий и 

оборудования составляют 
10–20% годового 

производства стали.



СПОСОБЫ ЗАЩИТЫ ОТ КОРРОЗИИ



ЗНАЧИМОСТЬ И ТЕХНОЛОГИЯ

� В отличие от существующей технологии мы 
предлагаем в рецептуре ингибитора замену 
загрязняющего окружающую среду комплексона 
ЭДТА на экологически безопасный комплексон 
ЭДДЯК, который в условиях естественных сбросов 
быстро разлагается на составляющие усвояемые 
аминокислоты.



АНТИКОРРОЗИОННАЯ ОБРАБОТКА ТРУБ 
ФОСФАТИРОВАНИЕМ

� Мы предлагаем проводить 
антикоррозионную обработку 
труб в ванне заполненной 
ингибитором ржавчины в 
комплекте с конвейером, 
имеющим подвески для труб 
и средства для их подъема и 
опускания.

Состав ингибитора*:
240 г/л H3PO4,
5,6 г/л ZnO,
554,4 г/л вода,
40 г/л основного галлата 

висмута C7H7BiO7,
160 г/л 0,1 N раствор 

динатриевой соли 
этилендиаминдиянтарной 
кислоты в воде.



ДОСТОИНСТВА:
1) ВВВЕДЕНИЕ В СОСТАВ АНТИКОРА ЭКОЛОГИЧЕСКИ ЧИСТЫХ 

КОМПЛЕКСООБРАЗОВАТЕЛЕЙ (ЭТИЛЕНДИАМИНДИЯНТАРНАЯ КИСЛОТА 
(ЭДДЯК) АРТИКУЛ CAS :20846-91-7), ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ ВЫСОКУЮ 

АНТИКОРРОЗИОННУЮ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ОФК;
2) ИСКЛЮЧАЕТСЯ ПОСТУПЛЕНИЕ В ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ ОТРАБОТАННОГО 

РАСТВОРА ФОСФАТИРОВАНИЯ, Т.К. ЭТОТ РАСТВОР ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ 
ПОЛУЧЕНИЯ УДОБРЕНИЙ (ПРЕЦИПИТАТ, АММОФОС).

ПОЛУЧЕНИЕ ПРЕЦИПИТАТА:

� Для получения удобрения отработанный раствор можно обработать известью 
Получение аммофоса

ОФК      известь        преципитат

 ОФК аммиачная 
вода

           аммофос



                       ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ВЫГОДА

� По данным Википедии в 2010 г. Россией выплавлено 
67.0 млн. т. стали, а мировое производство стали 
составило 1 413.6 млн. т.

� При минимальной цене на сталь в 380 долларов за 
тонну экономический эффект в России может 
достигать 380 дол. * 6,7 млн. т = 2,546 млрд. дол. 
(152,76 млрд. руб). 

� А в мире – 380 дол. * 141,36 млн. т. = 53,72 млрд. дол. 
(3,22 трлн. руб.).



ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ВЫГОДА

� По уравнению реакции для получения 1т. преципитата 
требуется 324 кг СаО (при растворении в воде из СаО 
образуется Са(ОН)2). При цене СаО -8 руб/кг расходы на 
реагент составляют 2590 руб. Стоимость 1т преципитата 
18500 руб. Таким образом, разница в цене составляет 
18500-2590=15910 руб.Что можно считать 
дополнительным экономическим эффектом.

� По уравнению реакции для получения 1т. аммофоса 
требуется 302 кг аммиака (в пересчете на 25% реагент, 
302*4=1208 кг). При цене 25%-ного аммиака 10 руб/кг 
расходы на реагент составляют 12080 руб. Стоимость 1 т 
аммофоса 23 руб/кг ) разница в цене 23000-12080=10920 
руб. Что можно также считать дополнительным 
экономическим эффектом.














