


Hapy)xHas obpaboTka

Statischer Halter 16x16VKT mit IKZ
Static holder with internal cooling

Bestellnummer WEMS.VKT.016.IK
Order no.




MopaynbHble BCTaBKU

WEFMS - Klemmhalter HORN
H274

WFMS - Toolholder HORN H274

fits for holder [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Order no.
passend filr Halter h b " n fl tmax Dmax w GroBe  Bestellnummer
10x10, 12x12, 1/2"x1/2" 19 12 26 6 6.2 6 25 04 01 WFM.12.R274.2.24.K

16x16 23 16 26 8 8.2 6 25 04 02 WFM.16.R274.2.24.1K




10x10,12x12,1/2"x1/2" 282 12 26 6 45 4 40 05-19 01 WFM.12.R360.1.51.IK
10x10,12x12, 1/2"x1/2" 282 12 26 6 35 6 40 19-29 02 WFM.12.R360.2.52.1K
10x10, 12x12, 1/2"x1/2" 282 12 26 6 25 6 40 29-39 03 WFM.12.R360.2.53.1K
16x16 302 16 2 8 6,5 4 40 05-19 01 WEM.16.R360.1.51.1K
16x16 302 16 26 8 55 6 40 19-29 02 WF.M.16.R360.2.52.IK
16x16 302 16 26 8 45 6 40 29-39 03 WFM.16.R360.2.53.IK




UepHoBaga nnactuHa

Wendeschneidplatte
Indexable insert

S274...E

6 mm

Schnitttiefe bis Depth of cut up to
prazisionsgeschliffen
precision ground
Y =t
e 0 WA (
N | ) \ M~ {of
N VR v
Anlageseite
Location !
- Q i :
'> 7 | -~
1 \/‘ - £ — | v:
= —— i !
= Tz — !
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r a %
Part number
R/LS274.0035.04.20.E - 0,05 0,1 52
R/LS274.0235.04.20.E 0,2 - 0.1 52
RILS274 ).E 05 020 0.1 5°
R/LS274.0055.04.20.E - 0,05 0.1 5%
R/LS274.0255.04.20.E 02 - 0,1 52
R/LS274.0555.06.20.E 0,5 0,20 0.1 52

(o2 TR0 NN S p TR S SN

far Klemmhalter
for Toolholder

Typ  H274.E
Type

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,015 mm

Indexability length
+ 0,015 mm
a GroRe

Size
35° 04
35° 04
358 04
55° 04
55° 04
55° 04

BEEEEE THI



UmncTtoBag nnactmHa

Wendeschneidplatte
Indexable insert

S274

Schnitttiefe bis Depth of cut up to
prazisionsgeschliffen
precision ground
e L
i 2
\ 1 f@ W\ v
il ‘ ] ‘.‘ ‘\ ~
\' \K / i
\ s ZE) 1
Anlageseite A
Location
!
| ©
f T
<

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w
Part number

L§274.0460.04.10 04
R/LS274.0460.04.M0 04
R/LS274.0560.06.11 05
R/LS274.0060.04.10 B

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

r a
0,05 1,00
0,05 1,00
0,10 0,05
0,05 1,00

6 mm

158
0°

15°
15°

far Klemmhalter
for Toolholder

Typ  H274
Te  KT274
KTC274
974
R76
H274KM
HC274KM

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,015 mm
Indexability length
+ 0,015 mm

a GroRe
Size

K10

04
04 AlD
04
04

oA

S B

TH35

AlA



e3bboBag nfacTtuHa war 0,4

Wendeschneidplatte
Indexable insert

Steigung Pitch

prazisionsgeschliffen
precision ground

S274

Metrisches ISO-Gewinde
Metric 1SO thread

0,25-0.4 mm

Location

41

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R$274.0102.01
R$274.0203.01

0,25
0,35
0,40

E r
0,20 0,04
0,25 0,05
0,30 0,06

far Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

H274
KT274
KTC274
974

R76
H274KM
HC274KM

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,015 mm
Indexability length
+ 0,015 mm

GroRe

Size

04
04
04

> » » TH35



Pe3bboBag nnactuHa war 0,4;
0.7:0.8:1

Wendeschneidplatte
Indexable insert

Steigung Pitch

prazisionsgeschliffen
precision ground

VYA _
T e 7/ 25 m o

' ( .//_\\\

: \\\\;///

S274

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

0,5-1.5mm

Anlageseite
Location

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/LS274.0305.02
R/LS274.0306.02

RILS274.0610.02
R/LS274.0712.02
R/LS274.0915.02

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

far Klemmhalter
for Toolholder

Typ  H274
e  KT274
KTC274
974
R76
H274KM
HC274KM

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,015 mm
Indexability length

+ 0,015 mm
h GroRe
: Size 8
[=
04 AA
04 AA
04 s
04 ala
04 s
04 ala
04 Al
04 AL




[1nacTunHa oTpe3Haa n KaHaBoOYHaA
1.5

Wendeschneidplatte

Indexable insert

Stechtiefe bis
Stechbreite

Depth of groove up to

Width of groove

312

mit runder Spanleitstufe

with round chip breaker

vV (-
1K13,0755
T A
> ©
-3 2
. !
A \

r/ ol
Bestellnummer w r a,
Part number
312.0100.02 1.0 02 0,10
312.0150.02 1.5 0.2 0,25
312.0200.02 2,0 02 0,25
312.0200.04 2,0 04 0,25
312.0300.02 3,0 02 0,25
312.0300.06 3.0 0,6 0,25
312.0300.08 3.0 08 0,25
312.0400.02 40 02 0,25
312.0400.08 40 08 0,25
312.0400.12 40 1,2 0,25

1-4 mm

GroRe
Size

01
01
02
02
03
03
03
04
04
04

K10
AS62

B e > > > EG52

|

far Klemmbhalter
for Toolhoider

Typ 309

Type 360
361
390
369
330
360C
360TS
N68
65

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,02 mm
Indexability length + 0,02 mm

H20
P20
TF45
TI22
TI25
TN35
TN38

»

>
»

> > > > > > > > TN32
>

L -




[TnacTuHa oTpe3Hada n KaHaBo4Hasda 0,57

Wendeschneidplatte 312
Indexable insert mit runder Spanleitstufe
with round chip breaker I._I
Seegerringnuten Circlip grooves DIN 471/472
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 0,5-5,15 mm
far Klemmhalter
Detail X Tor Tootokder
Typ 309
Type 360
oA 361
390
369
330
o 360C
TN 360TS
,-/ A N68
( B¢ 65
B\
© r Wechselgenauigkeit
Lange + 0,02 mm
Form A = komplett geschliffen Form B = teilgeschliffen Indexability length + 0,02 mm
Form A = completely ground Form B = partially ground
Bestellnummer| w | Nw | a, |Form|GréRe = | o 8 g
Part number F Si cl|lo & % g ¥ &
" om| e | 1215/8\81818/8)8\8 8882|822
312.0050.00 057050007 A | 01 a
312.0060.00 0671060007 A 01 A
312.0070.00 0,77|0,70 | 0,08| A 01 A
312.0080.00 0871080008 A 01 A
312.0090.00 097|090 )008| A 01 A
312.0100.00 1,07(100(0,09| A 01 A
312.0110.00 124|(1,10|020| A 01 A
312.0130.00 144(130(020| A 01 A
312.0160.00 1741160 (020| A 01 A
312.0185.00 1,99(185(020| B 01 a
312.0215.00 229|215|020| B 02 A
312.0265.00 279|1265|020( B 02 A
312.0315.00 329(3.15|020( B 03 A
312.0415.00 429(415(020| B 04 A
312.0515.00 529(515|020| B 04 A




[TnacTnHa kaHaBo4Hagqa kpyrnaa 0,5; 1 ; 2

Wendeschneidplatte 312 P
Indexable insert mit runder Spanleitstufe
with round chip breaker
Stechtiefe bis Depth of groove up to 6 mm
Vollradius Full radius 0,25-2 mm k
fir Klemmhalter
‘ A q for Toolhoider
Typ 309
Type 360
; 361
| 1K13,0%5% 390
369
330
360C

360TS
N68

: ﬁé al o

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,02 mm

woO 04

Indexability length + 0,02 mm
Bestellnummer w a, r Gn:iBe Q oy Q 8|9
Part number Size 2 § § g |".l.' E £ E ’.z—
312.0050.02 05 0,07 0,25 01
312.0100.05 1.0 0,09 0,50 01
312.0110.05 1.1 0,09 0,55 01
312.0120.06 1.2 0,20 0,60 01
312.0140.07 14 0,20 0,70 01
312.p160.08 1.6 0,25 0,80 01
312.0180.09 1.8 0,25 0,90 01
| 312.0200.10 2,0 0,25 1,00 01




BHyTpeHHsAa 0O6paboTka

Turning holder cylindrical

Bestalinummer
WFMS.RS.20.065.K
Order no.




bbicTpOoCMeHHbI MoAynb B105 nog kannu 7

1 1

I AR ! L 7
E ”/’\) H |/@‘r>\"! B | [
° s - &
! \ \f/"/ ! ‘l\ <tE
f

fits for holder [mm] [mm] [mm] [mm] Order no.
passend fiir Halter d " fl *b Bestellnummer
0 19,05-28 20 18 - - WF.M.B105.1K
0 19,05-28 22 30 - - WFEM.B110.1K
0 19,05-28 22 22 33 59 WFM.B105.5.03.K
0 19,05-28 22 22 39 6,4 WF.M.B105.5.04.K
0 19,05-28 21 22 53 7,0 WF.M.B105.5.05.IK
*b = Schneidplattenhthe
*b = Height of insert
Spare Parts
Ersatzteile
Screw Clamp TORX PLUS Wrench For torque specification Nm Toolholder
Spannschraube Spannelement TORX PLUS-Schiiissel ~ Das Anzugsmoment der Schrauben istNm.  Klemmhalter
6.075T15P T15PQ 5 WEMB105.K/WEMB110.K
010.0105.03 T15PL 2 WF.M.B105.5.03.IK
010.0105.04 T15PL 2 WFM.B105.5.04.IK
010.0105.05 T15PL 2 WF.M.B105.5.05.IK




Pe3bboBasi BcTaBka HEMOSTHOro npoduns war 0,5-0,75
Schneidplatte 105 ’ r”//” ,//HU ~N

Insert

| [
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm | \w
Steigung Pitch P050-0,75 mm
B
far Klemmbhalter
2D for Toolholder
5 min
e ——— — —-ﬂ —— —
, Typ  H105
P —— l/@B Tye  HC105
' B105
™~ VDI
Lb | B105C
| B105TS
2 E IR105
E & 962
¢ AlH
— 963
. 2 ] _(’ © N
b B ) L

A C Detail X
X S
Metrisches ISO-Gewinde
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildiich LELEEELOE
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer [z [ =10 E f a d b Eo e Q|9
Part number g | 2
w|kF |-
R/L105.0407.2.3 05 | 075 | 045 | 14 [ 27 | 20 | 59 | 15 | 30 3 1
R/L105.0407.1.4 05 | 075 | 045 | 19 | 37 | 27 | 64 | 10 | 25 | 4
R/L105.0407.2.4 05 | 075 | 045 [ 19 [ 37 | 27 | 64 | 15 | 30 | 4
R/L105.0407.3.4 05 | 075 | 045 | 19 | 37 | 27 | 64 | 20 | 35 | 4
L10: : 05 | 075 | 045 | 23 | 47 | 35| 70 | 15 | 30 5
R/L105.0407.3.5 05 | 075 | 045 | 23 | 47 | 35 | 70 | 20 | 35 5
R/L105.0407.4.5 05 | 075 | 045 | 23 | 47 | 35 | 70 | 25 | 40 5
R/L105.0407.3.6 05 | 075 | 045 | 33 | 57 | 47 | 70 | 20 | 35 6




Pe3bboBas BcTaBka noniHoro npodpuns war 1 n 1.25

Schneidplatte 105
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 2,40 mm
Steigung Pitch P05-125mm
|5 0 Dml'\
e r: i 1 ';‘(}}\
— b -
© ‘ 7 e ;:*‘:‘f* \ U: ’L {
ot | N I,‘ y
X Detail X

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer B E f a d
Part number

R/L105.VPM3.2.3 0,50 03 14 22 1,65
R/L105.VPM3.4.3 0.50 03 14 22 1,65
R/L105.VPM4.2.4 0,70 04 15 29 2,10
R/L105.VPM4.3.4 0,70 04 15 29 2,10
R/L105.VPM5.2.5 0.80 05 2,0 37 2,80
R/L105.VPM5.4.5 0.80 05 2,0 37 2,80
RIL105.VP) 6 1,00 05 24 45 3,40
R/L105.VPM6.4.6 1,00 05 24 45 3,40
R/L105.VPM6.5.6 1,00 05 24 45 3,40
R/L105.VPM8.3.8 1,25 0.7 3.8 6.2 470
R/L105.VPM8.5.8 1,25 07 38 6,2 470

59
59
6.4
6.4
70
7.0
7.0
7,0
7,0
7,0
7,0

™)

far Klemmhalter
for Toolholder

Typ  HI105

Tpe  HC105
B105
VDI
B105C
B105TS
IR105
962
AH
963
N

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

16 35 24
15 30 32
20 35 3.2
15 30 4.1
25 40 4.1
20 35 49
25 40 49
30 45 49
20 35 6.6

L
»
{2
»

FhEs




Pe3bboBas BCcTaBka NOmnHOro npoduns war

Schneidplatte
Insert

Bohrungs-@ ab
Steigung

Bore @ from
Pitch

1,5

105

4.8 mm
P10-15mm

far Klemmhalter
oD for Toolholder

Typ  H105

HC105

B105

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.0510.2.5
R/L105.0510.3.5
R/L105.0510.4.5
R/L105.0510.2.6
R/L105.0612.2.6
R/L105.0612.3.6
R/L105.0612.4.6
R/L105.0815.2.7
R/L105.0815.3.7
R/L105.0815.4.7

1,00 | 1,00
1,00 | 1,00
1,00 | 1,00
1,00 | 1,00
125 | 1,25
125 | 1,25
125 | 1,25
1,50 | 1,50
1,50 | 1,50
1,50 | 1,50

" '

VDI
b . B105C
B105TS
IR105
962
AIH
963

N

Detail X

Metrisches ISO-Gewinde

L = links spiegelbildlich LB LS

L = left hand version

E f a d b |2 |5 Dm C‘\_l 3 3 3 g 3

IG|E|E|F|E
055 (21 (45|35|7|15(30| 48 AD [ AsA AlA | x| ala
055 (21 (45|35|7|20(35]| 48 AL Al
055 (21 (45|35|7|25(40| 48 AlD AlA
055 (33 (57 |37|7|15(30]| 6,0 AlA Ala Ala
065 (33 (57|37 |7|15(30]| 6,0 NA | ara Al AlA
06533 |57(37|7(20]|35]| 6,0 AL AlA
065 (33 (57|37 |7|25(40| 6,0 AlD AlA
075(40 (64|37 |7|15(30| 7,0 AL | Ax | AlA ala
075 (40 (64|37 |7|20(35]| 7,0 AlD AlA
075 (40 (64|37 |7 | 25|40 | 70 AL Ala



KaHaBka 1 un 2

Schneidplatte
Insert

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis

Bore @ from
Depth of groove up to

105

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.0100.1.6
R/L105.0150.1.6
R/L105.0200.1.6
R/L105.0100.2.6
R/L105.0150.2.6
R/L105.0200.2.6
R/L105.0100.3.6
R/L105.0150.3.6
R/L105.0200.3.6
R/L105.0100.4.6
R/L105.0150.4.6

|

| R/L105.0200.4.6 |

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

NN N N NN N N NN NN

6,0 mm
1,8 mm

far Klemmhalter
for Toolholder

Typ  HI105

Twe  HC105
B105
VDI
B105C
B105TS
IR105
962
AIH
963
N

CDODDOD DD DD DD
L2
B

R

)
>

EEREE




[ lpoXoaHble BCTABKU

Schneidplatte 105
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from
IS gDr"l!l
T (a
‘\__ ~
- b -
o Iz
?—'—l“_\ y -
| |
i P (]
~f blg/l &| e o

——

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R105.4715.005.1.2
R105.4715.005.2.2
R105.4713.005.1.3
R105.4713.005.2.3
R/L105.4719.1.4
R/L105.4719.3.4
R/L105.4723.2.5
R/L105.4723.4.5
R/L105.4733.3.6
R/L105.4733.5.6

A nlh |l arnenrf sonobek A A Wnrhan /2 weobe

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

00515 (19
005|15(19
005)13 (26
005|13 |26
01519 (37
01519 (37
01523 | 4,7
01523 (47
01533 [ 57
01533 |57

14559 | 9
145 |59 | 12
200 [59 (10
200 59 |15
2,90 64 [ fi0
2,90 |64 |20
370 | 7.0 | 15
370 |70 |25
370 (7.0 | 20
370 |70 | 30

2.0 mm

25 (03
30 (03
25 (04
30 (04
25 (06
35|06
30 (08
40 | 08
35 (18
45|18

w28 tF Anfrarens § « oirnes rmeeaand

DO AR WWNN

far Klemmbhalter
for Toolhoider

Typ  HI05

Te  HC105
B105
VDI
B105C
B105TS
IR105
962
AH
963
N

MG12
AN25
EG35
TF45
TH35
TI25
TN35

>




Einstechen und
Grooving and Boring

n 2,00

Ausdrehen

[lepxaBka ansa pe3bboBon BCcTaBku war 1,75

(ph HORN pil1)

Klemmhalter
Toolholder

B109

mit innerer Kahimittelzufuhr

with through coolant supply
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5mm
Stechbreite bis Width of groove up to 20mm
- I 1 -
. | 5
- 2 - - 4 - )
oy
| - ,4.‘_\\‘
=| | @) |
~ ! 4
ol
Il o
Q
1
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d l, h
Part number
B109.0012.01 12 75 10
B109.0016.01 16 75 14
B109.0020.01 20 90 18
25 100 23

B109.0025.01

50
50
55

(
[ 2
.y N
.
far Schneidplatte
for Insert
Typ 109
Type
l, d,
16 20
16 20
- 20



Pe3bboBas BcTaBka HEMOHOro npoduns war 1,75-2,00

109

Schneidplatte
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from
Steigung Pitch
o _— I§ - e
1/ |8
L..—|2
E T |

N

*_
e

N\
[
|

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L109.0815.1.7
R/L109.0815.3.7
R/L109.0815.5.7

P P
15 | 175
15 | 175
15 | 175

7 mm
1,5-1,75 mm

Detail X

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

E f a

09 3.8 6,7
09 38 6,7
0.9 38 6,7

51
5.1
51

B

far Klemmbhalter

for Toolholder
Typ  B109
Type

Metrisches ISO-Gewinde
Metric 1SO thread

10 28 7
20 38 7




ep)kaBKa ans kKaHaBku 0,7 MM U KaK
3anacHasg ang BctaBok B105

Klemmbhalter B1 05 G
Toolholder mit innerer Kahlmittelzufuhr ]
with through coolant supply l
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0.2 mm -)) \‘Z
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2.5 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2 mm \
far Schneidplatte
| q for Insert
Iy
- = 5 Typ 105
-— Type
Ve
j 1
i
= "0'7 g 3 % D _8:_—.
Y
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d I, h I,
Part number
B105.0010.01 10 75 9 50
B105.0012.01 12 75 1" 50
B105.0016.01 16 75 14 50
B105.0020.01 20 90 18 55
B105.0022.01 22 90 20 55
B105.0025.01 25 100 23 55




Schneidplatte 105
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from
Stechtiefe bis Depth of groove up to
s
_'_é | e—

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R105.0050.1.3
R105.0050.2.3
R105.0050.3.3
R/L105.0070.1.3
R/L105.0070.2.3

tmax

05
05
05
07
07
07

14
14
14
14
14
14

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

a d
2,7 20
27 20
24 20
2.7 1.9
27 19
27 1.9

59
59
59
59
i
59

3,0 mm
0,6 mm

12
16

12

16

25
30
35
25
30
35

KaHaBka 0,7

;

&
far Klemmhalter
for Toolholder
Typ H105
Type HC105
B105
VDI
B105C
B105TS
IR105
962
AlH
963
N
e Dnln N w
o2 5
=S| < |w
0,5 3
05 3 A
05 3
0,6 3
0,6 3
0,6 3

TI25



DMG MORI - SPRINT

Axial Bohr- und Fraskopf
Axial drilling and milling head
Outil de pergage et de fraisage axiale

N
M
S
—
= %Eﬂﬂ— S
L
x1 16 325
[mm]  [mm] Spindie MNm]  [rpm] Outsida coollng  Internal cooing  [bar]  Ordar no.
8roche Luorficat. e, Lubrificat cent. W da Code
a1 x1 spindl  Tmax nmax | AussenkOhiung InnenkOhiung p  Bestelinummer
30 205 WFB20-12 10 6.500 11
Passend f0r Masching:  Sprint 3215 Sprint 42110 linear
Sultabéa machines:
s Sprint 3218 Spaed 32110 inear

" Spnt 42 lingar



az2

x1

xl

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylindarschaft in Spanrnzangen DIN 6499,
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Anschlagschraube.

Spannzangen: Siehe Seite 11.35

Application: To hold tools with parallel shank in collets DIN 6499

Scope of supply: Collet chucks with collet nut and adjusting screw.

Collets: Sea page 11.35

Application: Pour montage d'outils & queue cyfindrique en pincas DIN 6499.
Livraison: Mandrins & pinces, ecrous de sermage, vis de réglage. Pinces: Voir page 11.35

Size Type [mm] [mm] [mm] [mim] Order na.
Grandeur Type W 0e Code
Groge v a ® ] xa Bestelinummer
WFB20-12 ER20 M a0 12 28 46 WFB.220 046MMI
WFB20-12 ER20 M a0 12 28 56 WEB.220 05GMMI
WFB20-12 ER20 29 12 34 3 WFB.220.036K
WFB20-12 ER25 M a0 12 35 43 WEB.225 043MMNI
WFB20-12 ER25 a0 12 2 4 WFB.225.043
Wwro24 1R Co11 M an 1R iR a1 SAICD 241 NAMAN



Friserschaft M328.ER

Milling shank

Fraserschaft fur Spannzangenfutter DIN ISO 15488
Milling shanks for collet chucks DIN ISO 15488

zur Direktaufnahme fur den Einsatz auf CNC-Drehmaschinen
with ER taper for CNC-lathes

~N

12,7

2 - ER25/32
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Bestellnummer d 1,
Part number

M328.ER20.02 20 35
M328.ER25.02 25 35
M328.ER32.02 32 35

14
14
14

&
fur Schneidplatte
for Insert
Typ 325
Type 328
628
Spannmutter
Clamping nut
ER20.6499/ERM20.6499
ER25.6499
ER32.6499



Schneidplatte 328
Insert
Nuttiefe bis Depth of groove up to 6.5 mm
Nutbreite Width of groove 2-10 mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ 27,7 mm
*A/ D>
’ : ‘
% .
4 :
B max__j ' \Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Ds f et w
Part number
328.0200.00 27,7 6,5 20
328.0250.00 27,7 6,5 25
27,7 6,5 3.0
328.0350.00 277 6,5 35
328.0400.00 27,7 6,5 40
328.0500.00 2741 6,5 50
328.0600.00 217 6,5 6.0
328.1000.00 277 6,5 10,0

57
57
57
57
57
57
7,0
10,0

2IA B T )
\_ Y,
far Fraserschaft
for Milling shank
Typ M328
Type M328 ER
M328.ST
M328.M
M332.M
r 7
5|8
< | =
0,2 3
0,2 3
0,2 3
0,2 3
0,2 3
0,2 3
0,2 3
0,2 3




[lononHuTenbHasa ocHacTKa noa
BUXPEBOE pe3bboHape3Hmne

X b 5.5 34.5

$31.5

X2

20

(m}  [mm]  [mm] Spindie mm  ppm] Outside coolng  Infernal cooling  [uar]  Orderno.
Broche Lubdricat ext.  Lubrificat. cent. N de Coda
a1 ) X spindel  Tmax nmax | AussenkOhing Inmenkohing p  Bestelinummer

30 55 785 WFB20-12 3 10500 13 MPUM31.820.ZA0 SP42RS
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L8 16 21 | 225
X1
[mm]  [mmj Spindie Nm}  [rpm] Outside cooling  Internal coong  [bar]  Order no.
groche Lubrincat et Lubnificat cent. N da Code
a1 x1 spindel  Tmax nmax | AussenkOhiung InnenkOhiung p  Bestelinummer

19 28 ER11 10 6500 11 MPU.Z31 E11.5A0.5P42




/ N
LN /
S2 0 - | ™ (¢
& m e
- - ‘ W
|
S1 HH-@ - 5= -
i K ‘ | LN
) —é 65 m
s N ! . 10 | | L -
© 1t
J \ y
X1 16 58
[mm]  [mm] Spindle [Nm]  [pm] Outside cooling  Internal cooling  [oar]  Order no.
Broche Lubrficat. ext.  Lubrificat. cent. N de Coda
a xi Spindel Tmax nmax | AussenkOhiung InnenkOhiung p Bestelinummer

35 315 WFB 20-12  10* 6.500* 1:1*




MopaynbHble LlaHroBble naTpoHb|

x1

s E=H- - EEL 3 3
x1

% = = % 5
Size Type [mm] [mm] [mm] [mm] Order no.
Grandeur Type N° de Code
GroBe Typ di d2 d5 x1 Bestellnummer
WFB20-12 ERS M 30 12 12 25 WFB.208.025MINI
WFB20-12 ERS M 30 12 12 57 WFB.208.057MINI
WFB20-12 ER11 30 12 16 25 WFB.211.025MINI
WFB20-12 ER11A 29 12 18 10 WFB.211.A10K
WFB20-12 ER11A 30 12 18 10 WFB.211.A10T
WFB20-12 ER11 29 12 19 25 WFB.211.025K
WFB20-12 ER11 30 12 19 25 WFB.211.025T
WFB20-12 ER11 30 12 19 45 WFB.211.045T
WFB20-12 ER16 M 30 12 22 28 WFB.216.028MINI

WFB20-12 [Eri6 ] 29 12 28 28 WFB.216.028K




MogynbHble LlaHroBble naTpoHbl C No4BO40OM
COX

d2

x1

Technische Details

Gewindebohrer Gewindebohrer Schaft  Einstecktiefe Zangen- Technical specifications

DIN374 / DIN376 DIN371 0D (mm) E(mm) type
Spannbereich: @ 4,5 - 10,0 mm flr Gewindebohrer M4 - M12.
Range of clamping: @ 4,5 - 10,0 mm for screw tap M4 - M12.
M6 M4 45 29 ER-GB
- : Lingenausgleich auf Druck/Zug: 0,5 mm.
Mg MAS - M6 6 3 ER-6B Length compensation on pressure and tension.
o ull ! A ER &8 Kuhimitteldruck: max. 70 Bar.
— " 5 L B0 Coolant pressure: max. 70 bar.
ol — - = = Kuhimittelzufuhr durch das Zent
mittelzufuhr durch das Zentrum.
- 1 1
i 3 = L Coolant supply through the middle.
Size Type [mm] [mm] [mm] [mm] Order no.
Grandeur Type N° de Code
GriBe Typ di d2 ds xi Bestellnummer

WFB20-12 ER11 30 12 16 325 WFB.G20.M8




