“ONE-SHOT”
System do budowy form




Nowy system “ONE-SHOT” przeznaczony do produkcji form opracowany przez
firme Lavesan pozwala wytwarzaC nowe formy w bardzo krétkim czasie
(zdecydowanie krotszym niz w tradycyjnym procesie) i zachowywacC
najwazniejsze stawiane formom wymagania:




e Wszystkie sktadniki systemu ONE-SHOT sg gotowe do uzytkowania (brak
dodatkéw albo wypetniaczy, ktére trzeba dodawaC) oraz sg stabilne w
przechowywaniu.

* Wszystkie sktadniki systemu ONE-SHOT potrzebujg takiego samego typu
utwardzacza MEK-Peroxide (typ Promox P-200 jest rekomendowany).

» Zywica systemu ONE-SHOT charakteryzuje sie praktycznie zerowym poziomem
skurczu i wielkg tatwoscig w aplikacji.
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Zelkot HP jest oparty o wysokiej jako$ci zywice VE

* Wyjatkowy potysk
* Wyjgtkowo wysoka chemiczna oraz mechaniczna odpornosc
* Wyjgtkowa tatwosc¢ aplikac;ji

Dostepny w wersjach do recznej i maszynowej aplikacji
Moze byC stosowany rowniez do produkcji wysokociSnieniowych form:

* RTM
* Press moulding
* Infuzja



Utwardzacz: 1.5 — 2.0 % of MEK-Peroxide

Zalecana gruboSc aplikacji: 500-800 um

Nie do uzytkowania w pomieszczeniach z temp. nizszg niz 15°C (optymalna:
20+25°C)

W aplikacji typu spray-up z uzyciem aerografu:
dysza =4 mm
ciSnienie robocze = 4+4.5 Atm

W aplikacji recznej zalecane jest naktadanie 2 warstw zelkotu HP

Standard kolor: Bordowy (dostepny takze na zyczenie w kolorze zielonym)









Kiedy zelkot HP jest catkowicie spolimeryzowany, mozna przystgpiC do
naktadania pierwszej warstwy, wybierajgc pomiedzy dwoma rozwigzaniami:

* recznym natozeniem cienkiej warstwy wysokiej jakoSci maty szklanej (225
lub 300 g/m? uzywajac zywicy tiksotropowanej, przyS$pieszonej
winyloestrowej R.902,

* aplikacjg Laveskin IS.




Wysokiej jakoSci tiksotropowana przyspieszona Zywica VE,

Wysoki wspotczynnik rozciggliwosci przy przerwaniu,

Wysoka odpornoS¢ mechaniczna,

Wyjgtkowe wzmocnienie zelkotu HP,

Specjalnie zalecana do przygotowania wysoko ciSnieniowych form np: (RTM -
press moulding).



Natozy¢ warstwe maty szklanej (225 lub 300 g/m?) razem z zywicg R.902

Utwardzacz: 2.0 % of MEK-Peroxide

* Nie stosowaC w pomieszczeniach o temperaturze nizszej niz 15°C (optymalnie:
20+25°C)

* PoczekaC 12h do kolejnej aplikacji






|zoftalowy Barrier-coat

t atwa i szybka aplikacja

Prawie catkowita eliminacja recznego laminowania (brak bgbli powietrznych pod
Zelkotem)

|dealne powierzchnie bez zadnych znieksztatcen

Polecany szczegdlnie do produkcji wysokiej jakoSci form z przeznaczeniem do
wymagajacych elementow (jachty, motoryzacja, etc.)



powiedni produkt do naktadania recznego i maszynowego

NaktadaC w grubosci 1 + 1,5 mm, w jednej lub dwdéch warstwach

Utwardzacz: 2.0 % of MEK-Peroxide

* Nie stosowaC w pomieszczeniach o temperaturze nizszej niz 15 °C (optymalnie:
20+25 °C)






ONE-SHOT

Kiedy pierwsza warstwa (zywica R.902 Ilub Laveskin 1S) jest catkowicie
spolimeryzowana, mozna przystgpiC do tworzenia reszty formy przy uzyciu mat

szklanych oraz zywicy ONE-SHOT.

W zwigzku z wyjatkowymi wtasciwoSciami zywicy ONE-SHOT mozna uzyskaC w
jednorazowej aplikacji ,,na mokro” dowolng gruboScC laminatu az do 15 + 20 mm,
bez ryzyka skurczu czy przegrzania laminatu.




Zywica ONE-SHOT

Podstawowe wtaSciwosci zywicy ONE-SHOT

» Zywica gotowa do uzycia — zadnych dodatkéw albo wypetniaczy potrzebnych do
dodania,

* Wysoka stabilnoSC podczas przechowywania,

Zdecydowanie fatwiejsze uzycie w poréwnaniu do innych produktow zaréwno w

aplikacji recznej jak i maszynowej,

Wysoka wydajnosc,

Prawie brak skurczu podczas polimeryzacji,

Zadnych wypetniaczy termoplastycznych,

Bardzo dobre wtaSciwoSci mechaniczne,

Niski egzotermiczny szczyt temperaturowy.




* Jest mozliwe uzyskanie catkowitej grubosSci laminatu formy tylko w jednej
aplikacji ,,na mokro”

* Mozna aplikowaC zywice ONE-SHOT zaréwno metodg reczng jak i maszynowg
* Utwardzacz: 1.0 % of MEK-Peroxide

* Nie stosowaC w temperaturze ponizej 15°C (optymalnie: 20+25°C)






Zywica ONE-SHOT
- aplikacja -

lv -




Zywica ONE-SHOT
- korzysci -

* tatwosScC aplikacji, niska lepkoScC

* Wysoka wydajnoscC: standardowy przelicznik wagowy mata szklana — zywica 1:3
(Przy prawidtowej impregnacji do przesycenia 1kg maty szklanej potrzeba tylko 3 kg
zywicy ONE-SHOT podczas gdy az 4 lub 5kg zywicy Polylite Reichhold lub RM2000
Nord Composite jest potrzebne do osiggniecia tego samego efektu)

e Redukcja czasu i kosztow

* MozliwoScC aplikacji maszynowej spray-up | dodatkowe mozliwoSci oszczeédnosSci
Czasu i surowca




Brak wypetniaczy termoplastycznych

Brak ograniczen w grubosci laminatu formy

Niski szczyt egzotermiczny — jest mozliwe aby aplikowaC zywice ONE-SHOT na
materiatach niskiej jakoSci np. PU

Wysokie mechaniczne wtasciwosSci czystej zywicy jak i laminatu (w zaleznosSci od
ilosci uzytych wzmocnien szklanych)




EHarakterystyka Metoda One Shot Bolyhte RM 2000

33542
Wytrzymato$¢€ na rozcigganie UNI EN ISO 33 16,5 23
527
WytrzymatoS¢ na rozcigganie do UNI EN ISO 0,7 0,6 0,7
zerwania 527
Wspodtczynnik sprezystosci UNI EN ISO 5300 3200 3830
527
Wytrzymatos¢ na zginanie UNI EN ISO 62 33,7 34,4
14125
Wspodtczynnik zginania UNI EN ISO 5500 3780 4050
14125



Zywica ONE-SHOT
- wazne wskazowki -

 Zelkot HP i Zywica R.902 posiadajg standardowy skurcz polimeryzacji, natomiast
Laveskin IS posiada niski skurcz (skurcz liniowy = 0.6+0.8%)

 Aby unikngC sytuacji kiedy skurcz pierwszych warstw mogtby zdominowaC

stabilnoSC wymiarowg formy catkowita grubosSC laminatu z zywicy ONE-SHOT
musi wynosic:

minimum 6-7 krotnoS¢ gruboci zelkotu HP+zywicy R.902
lub

minimum 5 krotnoSc¢ grubosci Zelkotu HP+Levaskin IS




Zywica ONE-SHOT
- wazne wskazowki -

. Zywica ONE-SHOT musi spolimeryzowaC w temperaturze pokojowej [ czas
potrzebny do odczekania to minimum 24h z temperaturg 25 °C (lub 48h z 20 °C)

przed przystgpieniem do operacji separacji formy lub (ewentualnie) procesu
post-curing.

* Dzieki swoim wysokim witasciwoSciom mechanicznym, formy zbudowane metodg
ONE-SHOT generalnie nie wymagajg procesu post-curing




Zywica ONE-SHOT
- wazne wskazowki -

 JeSli jednak chcemy przeprowadziC proces post-curing przy pomocy wysokiej
temperatury po to aby poprawiC wtasciwosSci laminatu (zelkotu), lub jeSli tego
wymaga proces technologiczny, opisane wczeSniej warunki czasowe
polimeryzacji muszg byC przestrzegane.

* Jakiekolwiek wzmocnienia w laminacie, zarowno z metalu jak i PU muszg byC
dotgczone do formy tylko za pomocg zywicy ONE-SHOT i wzmocnien szklanych.







 HDT czystej zywicy ONE-SHOT = 55°C

* HDT laminatu wykonanego za pomocg zywicy ONE-SHOT > 270°C (25%
zawartoSci maty szklanej)



Bonder przeznaczony do klejenia dodatkow do form.
Specjalnie zalecany do tworzenia form typu ,sandwich” przeznaczonych do produkc;ji
duzych elementéw

* Zerowy skurcz podczas polimeryzacji
* Wysoka tatwosSc¢ aplikacji

Zastosowanie Balsy jako wypetniacza jest zalecane z uwagi na podwyzszony wspotczynnik
elastycznoSci formy

Korzysci:
* Bardzo gtadka powierzchnia formy
* Forma jest bardziej trwata i odporna



LP Bonder mozna naktadaC przy pomocy szpachli lub innych przeznaczonych do
tego urzgdzen

Wydajnos$é: od 0,5 to 1kg/m?, zaleZnie od uksztattowania powierzchni

Utwardzacz: 2.0 % of MEK-Peroxide

Nie stosowaC w pomieszczeniach o temperaturze nizszej niz 15 °C (optymalnie:
20+25 °C)
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Klej VE przeznaczony do reparacji uszkodzonych czesci formy

* Wysoka odpornoS¢ mechaniczna i chemiczna
* tatwosc aplikac;ji
* TrwatoSC naprawy




Utwardzacz: 1.5 — 2.0 % of MEK-Peroxide

Nie stosowaC w pomieszczeniach o temperaturze nizszej niz 15°C (optymalnie:

20+25°C)

Procedura stosowania:

Doktadnie wyczySciC naprawiang powierzchnie

WypetniC ubytek klejem R.430

ZaczekaC na catkowitg polimeryzacje (4+6h przy 20+25°C)
PrzetrzeC papierem Sciernym i wypolerowac







0 Przy aplikacji zelkotu, LAVESKIN, zywicy ONE-SHOT ponizej 15 stopni C nalezy
dodac¢ 0,1-0,15% promotora DEAA

0 Zelkot przed potoZeniem LAVESKIN moze by¢ lekko lepki

0 LAVESKIN naktadamy pedzlem w postaci 2 warstw (2-ga po godzinie)

0 Po spolimeryzowaniu LAVESKIN przetrzeC papierem Sciernym w celu
wyeliminowania porowatosci i bgbli powietrznych




BUDOWA FORMY
W SYSTEMIE ONE-SHOT




ZELKOT HP






















Dziekujemy za uwage




