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Эскиз и 3D модель заготовки 1



Эскиз и 3D модель поковки 2



Кривошипный горячештамповочный пресс:
а – схема;             б - внешний вид; 

1 – маховик;        2 – электродвигатель; 

3 – промежуточный вал; 

4 – малое зубчатое колесо; 

5 - большое зубчатое колесо; 

6 – фрикционная муфта; 

7 - кривошипный вал; 

8 – шатун;              9, 10 – клиновой стол; 

11 - штамповый пакет; 

12 – ползун;          13 – тормоз;

14 – шкив.
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Определение усилий штамповки и обрезки облоя4
(1)

(2) (3)

(4)



Технические характеристики пресса: 5



                                  Штамповая оснастка 6



Калькуляция себестоимости 7
№ 

п/п
Наименование статьи затрат Обозначение Сумма, руб Доля в стр. 

затрат, %

1 Сырье и материалы 111,32 19,5

2 Амортизация основных фондов 16,7 2,9

3 Топливо и энергия на технологические цели 39,6 6,9

4 Основная заработная плата производственных рабочих 83,86 14,7

5 Дополнительная заработная плата производственных рабочих (от 
основной заработной платы) 30%

12,58 2,2

6 Начисления на заработную плату (от основной заработной платы) 60-180% 28,9 5,07

7 Цеховые расходы (от основной заработной платы) 60-80% 150,95 26,9

8 Общезаводские расходы (от основной заработной платы) 35-100% 83,86 14,7

9 Прочие производственные расходы (от суммы затрат пп. 1-8) 3% 15,8 2,8

10 Внепроизводственные расходы (от суммы затрат пп. 1-9) 5% 26,4 4,6

11 Полная стоимость изделия (           ) (сумма пп. 1-10) 569,9 100



          Блок схема программы по расчету
 силы штамповки
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Выводы:
● В данной работе была разработана поковка деталей типа “Вилка” и 

предложена технология её изготовления с КИМ = 0,56.  
● Определено усилие штамповки (P = 13323 кН), выбрано оборудование и 

разработана штамповая оснастка.
● Разработана компьютерная модель и предложена блок-схема для 

определения усилия штамповки.

● Определены экономические показатели и рассчитана себестоимость 

изготовления детали, которая составила          = 569,9 рублей за штуку.  
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