


СЫРҒАНАУ МОЙЫНТІРЕКТЕРІ

Жылжымалы үйкеліс принципі бойынша жұмыс істейтін мойынтіректер 
жылжымалы мойынтіректер деп аталады



�радиалды бағыттағы шағын өлшемдер   

�үнсіз жұмыс   

�соққы жəне діріл жүктемелерінің жақсы сезімталдығы   

�алмалы-салмалы мойынтіректерді қолдану мүмкіндігі   

�жоғары айналу жиілігіне (100 000 айн/мин жəне одан жоғары) жол береді)
 
�суда жəне басқа агрессивті ортада жұмыс істеу мүмкіндігі  

�сұйық үйкеліс жағдайында үлкен беріктік   

�біліктердің орналасу дəлдігінің тұрақтылығына қойылатын жоғары талаптар 
үшін қолданылады; 
 
�қажетті диаметрлердің жылжымалы мойынтіректерінің болмауы (миниатюралық 

жəне əсіресе үлкен біліктер).

Артықшылықтары:



�  Үйкеліске жоғары шығындар жəне осыған байланысты төмендетілген пəк; пəк 
0,95 -0,99 

�Жүйелі бақылау жəне үздіксіз майлау қажеттілігі
  
�Жоғары айналу жиілігінде жұмыс істейтін ауыр салмақты мойынтіректер сұйық 

үйкеліс режимін ұстап тұру жəне бөлінетін жылуды бұру үшін майлау материалын 
(май, су жəне т. б.) қысыммен мəжбүрлі түрде жеткізуді қажет етеді  

�Кəдімгі майы бар мойынтіректер 150 градустан аспайтын температураға дейін 
сенімді жұмыс істейді  

�Мойынтіректің жəне цапфаның біркелкі емес тозуы  

�Мойынтіректерді жасау үшін қымбат материалдарды қолдану  

�Осьтік бағытта салыстырмалы түрде үлкен ұзындық

Кемішіліктері



Сырғанау мойынтіректерін ұтымды қолдану салалары

Діріл кезінде жұмыс істейтін жылдам жүретін 
тораптардың тіректері жəне екпінді жүктемелер

Төмен жылдамдықты жауап беру механизмдерінің тіректері

Алмалы-салмалы құрастыру шарттары бойынша 
орындалатын мойынтіректер (иінді біліктердің тіректері)

Тар радиалды өлшемдері бар тіректер

Абразивтік жəне агрессивті орталарда 
жұмыс істейтін подшипниктер

Діріл кезінде жұмыс істейтін жылдам жүретін 
тораптардың тіректері жəне екпінді жүктемелер

Айналудың аса жоғары жиіліктерінде жұмыс 
істейтін мойынтіректер –газ жəне электрмагниттік

Стандартты болып табылатын бірегей құрылымдардың 
тіректері жылжымалы мойынтіректі таңдау мүмкін емес



Мойынтіректерді жіктеу:

Қабылданатын жүктеме түрі бойынша

Радиалды

Радиалды-тіреуіш

Қатты радиалды

Тіреуіш

Арналған қабылдау радиалды 
жүктеме жəне ішінара осьтік

Арналған аралас радиалды 
жəне осьтік жүктемелерді қабылдау

Қабылдау үшін арналған негізгі осьтік 
жүктеме жəне ішінара шағын радиалды 

Осьтік қабылдауға арналғанжүктеме



Мойынтіректерді жіктеу

Қабілеті бойынша Өзін-өзі орнатушы

Өздігінен орнатылады Өздігінен орнатыла алмайды



Сырғанау мойынтіректерінің конструктивтік ерекшеліктері 
бойынша жіктелуі

Ажырамайтын Алмалы-салмалы

Кіріктірілген

Қосылған



Бір бөліктен тұратын мойынтіректер

Жұмыста үзілістермен төмен сырғу жылдамдығы кезінде қолданады

Артықшылықтары: - құрылыстың қарапайымдылығы жəне төмен құны

Кемшілігі: жеңдер мен біліктердің жұмыс беттерінің тозуын өтеуге мүмкіндік 
бермейдіҚолдану шектеулі

1-майлау саңылауы;
2-втулка ;
3-майлау ойығы;
4-құлыптау бұрандасы;
5-корпус.



Алмалы-салмалы мойынтіректер

Мойынтірек процесінде лайнерлердің тозуы қақпақты негізге қысу арқылы 
өтеледі

Алынатын мойынтіректер құрастыруды айтарлықтай жеңілдетеді

1 – корпус негізі;
2 – қақпақ;
3 – разъемный вкладыш;
4 – гайкамен бекітетін түйреуіш;
5 – масленка.



Өздігінен Орнатылатын мойынтіректер

Қосымша беттің жəне корпустың жанасқан беттері R радиус сферасы 
бойынша орындалған

Сфералық беті лайнердің өздігінен реттелуіне мүмкіндік береді, біліктің дəл 
еместігі мен деформациясын өтейді, лайнердің ұзындығы бойымен жүктің 
біркелкі таралуын қамтамасыз етеді.

Dacf үлкен ұзындығы үшін қолданылады



Мойынтіректерді дайындау үшін қолданылатын материалдар

Корпустар мен қақпақтар сұр шойыннан құйылған.

Біліктердің мойындары жоғары қаттылыққа (55 -60 HRC) дейін термиялық 
немесе химиялық-термиялық өңдеуден өтеді.

 

Қосымша беттерге қойылатын талаптар:   

Тозуға төзімділік   

білік мойынының материалымен жұпталған төмен үйкеліс коэффициенті   
кептелуге жоғары қарсылық    

жеткілікті икемділік жəне жоғары жылу өткізгіштік   

майлау материалының жақсы жұмыс істеуі жəне сулануы    

үйкелетін беттерде тұрақты жəне тез қалпына келтірілетін 
қабықшаларды қалыптастыру мүмкіндігі   

коррозияға қарсы механикалық тозуға төзімділік



алмалы-салмалы корпусы жəне 
ішпегі бар подшипник. 



машина төсіне салынған бір бөліктен 
тұратын мойынтірек

Фланецті қатты мойынтірек 

1.Втулка 
2.майлау ойығы 
3.құлыптау бұрандасы
4.Машина станинасы



престеуге арналған май құйғыш пресстері масленка колпачковая 



Подпятник Өзін-өзі туралау подшипник



масленка фитильная май көтергіш сақинамен 
майлау схемасы  

1. вал













Назарларыңыз
ға рахмет


