
Поликристаллические сверхтвердые материалы и 
их применение в режущих инструментах



























Паяные сменные вставки и резцы, 
оснащенные ПСТМ 

Многокристальный нож из ПСТМ: 
1, 2 – исполнение 







Концевые фрезы, оснащенные режущими элементами из 
ПСТМ: напайные (а); с механическим креплением напайных 

вставок (б). 

Дисковые фрезы и пилы, оснащенные режущими элементами из ПСТМ: 
общий вид фрез; пила в работе; фрагмент пилы ; фрезы со 

специальной формой режущей части 









Канавки, прорезанные лазерным лучом, на пластине АТП: общий вид; 
единичная канавка. 

Обработка инструмента шлифованием 

Режущая кромка пластины из ПСТМ Amborite 











Температура при точении алмазным резцом сплавов AlZnMgCu1,5 
(а, в) и TiAl6V6 (б, г): а, б – зависимость от режимов резания (t = 1 мм); 
в, г – распределение температуры на контактном участке инструмента 
(в – v = 1000 м/мин; S = 0,1 мм/об; t = 0,5 мм; г – v = 50 м/мин; S = 0,05 

мм/об; t = 0,5 мм) 

Детали автомобиля, обработанные резцом (а – поршень) и фрезой (б  
головка блока цилиндров), оснащенными ПСТМ,оснащенными ПСТМ. 



Області оптимального застосування інструментів, 
оснащених твер дими сплавами і ПНТМ на основі КНБ при 

точінні (а) та фрезеруванні (б)





Благодарю за 
внимание!


