
Наложение СПЭ изоляции  
кабелей среднего и высокого 

напряжения
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Общий вид линии



Многоэтажная часть
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Состав линии
1. Отдающие устройства - 2 шт
2. Накопитель
3. Тормозное тяговое устройство
4. Устройство предварительного нагрева жилы
5. Экструзионная группа с чистой комнатой
6. Рентгеновская измерительная система
7. Система резкого охлаждения изоляции
8. Труба вулканизации
9. Труба охлаждения
10. Концевой затвор
11. Твистер
12. Тяговые устройства
13. Приемные устройства - 2 шт
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Ограничивающие факторы
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Задача 
параметро

в

1. Линейная скорость до 50 м/мин
2. Подогрев ТПЖ до 70 - 120*С
3. Температура экструдеров экрана 80-120*С
4. Температура экструдера изоляции 85-120*С
5. Производительность экструдеров 0,06/0,20/0,08 кг/об
6. Температура зоны резкого охлаждения 60*С
7. Длина трубы вулканизации 3,2 м + 9х6 м +7 м переходная
8. Длина трубы охлаждения 114 м (вода или азот)
9. ...
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Кинетика 
сшивки
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Расчет теплового 
поля
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Результат расчета
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Контроль качества
1. Геометрия

2. Степень дегазации – ТГА по HD 632 S2; 
изменение массы не более 1,6 % за 30 
мин

3. Hot Set Test - удлинение не более 
170% при 80 Н/мм2 и Т=200*С
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Частичные разряды

ЧР не более 10 пКл до 35 кВ и не более 5 пКл для 110 кВ и выше.
Замер проводится при 2U0 и 1,5U0 соответственно


