
Проектирование 
технологического процесса 

изготовления брюк
УП 03



Технологическая последовательность
УКРУПНЕННО

1. Обработка вытачек, складок, 
рельефов.

2. Обработка карманов.

3. Обработка боковых и шаговых швов.

4. Обработка застежки на тесьму-
молнию в среднем шве передних 
половинок брюк (ППБ).

5. Обработка верхнего среза.

6. Обработка нижнего среза.



Особенности Технологической 
последовательности



1.Обработка вытачек, складок, 
рельефов.
•Смотри в конспекте

Стачать                                             Заутюжить 



2. Обработка карманов.
Непрорезной боковой карман
(ЛПЗ 2 семестр)



3. Обработка боковых и шаговых швов.



4. Обработка застежки на тесьму-молнию в 
среднем шве передних половинок брюк

Гульфик — разрез на брюках от шагового шва до живота 
(примерно), который чаще всего застегивается 
на молнию, но может быть застегнут и на пуговицы или 
кнопки.

Обтачка гульфика — цельнокроеная или отдельная 
полоска ткани, которая закрывает молнию так, что 
ее не видно.

Откосок — полоска ткани, которая выкраивается 
отдельно   (2 детали) и притачивается ПОД притачанную 
молнию, чтобы последнюю было удобно застегивать 
и расстегивать.





4. Обработка застежки на тесьму-молнию в 
среднем шве передних половинок брюк





5. Обработка верхнего среза



5. Обработка верхнего среза



5. Обработка верхнего среза



5. Обработка нижнего среза



Окончательная обработка готового 
изделия
✔Очистить от строчек временного назначения
✔Провести окончательное ВТО готового изделия  - чаще всего 
отпаривание


