
Рубка металла





Слесарное зубило изготавливается из 
инструментальной углеродистой стали У7А или 
У8А. Оно состоит из трех частей: ударной, средней 
и рабочей. Ударная часть выполняется 
суживающейся кверху, а вершина ее (боек) — 
закругленной; за среднюю часть  зубило держат во 
время рубки; рабочая (режущая) часть имеет 
клиновидную форму.





Крейцмейсель — зубило с узкой 
режущей кромкой, предназначенное для 
вырубания узких канавок, шпоночных 
пазов малой точности и срубания 
головок заклепок. Такое зубило может 
применяться и для снятия широких 
слоев металла: сначала прорубают 
канавки узким зубилом, а оставшиеся 
выступы срубают широким зубилом.





Слесарные молотки, используемые при 
рубке металлов, бывают двух типов: 
с круглым и с квадратным бойком. 
Основной характеристикой молотка 
является его масса.



Молотки с круглым бойком имеют номер: 
с 1-го по 6-й. Номинальный вес молотка 
№ 1 - 200 г; №2 - 400 г; №3 - 500 г; № 4 - 
600 г; № 5 - 800 г; № 6 - 1000 г. 
Молотки с квадратным бойком имеют 
номера с 1-го по 8-й и вес от 50 до 1000 г.
Материал молотков — сталь 50 (не ниже) 
или сталь У7.
Длина ручки молотка примерно 
300—350 мм.














