
Дипломный проект

Тема:Технология ремонта резьбовых соединений



1. Резьба .Определение. Классификация
Резьба – это линия на поверхности деталей, образованная путем снятия стружки или пластическим 
деформированием.

Резьба может быть: 

Наружной

Внутренней

В зависимости от направления подъема винтовой линии:

Правой

Левой

В зависимости от числа винтовых линий на поверхности деталей:

Одноходовая

Многоходовая

Основные элементы резьбы

Профиль резьбы- вид сечения резьбы в плоскости диаметра

Угол профиля-угол между соседними, гранями профиля

Шаг резьбы-расстояние между соседними гранями профиля

Винок резьбы- часть винтовой линии в пределах одного шага резьбы



Профили резьбы: 
В зависимости от профиля резьбы подразделяют на крепежные и 
специальные.
В конструкциях машин наиболее распространение получили 
крепежные резьбы, которые имеют треугольный профиль и 
нарезаются на болтах, винтах, шпильках,гайках 







 Дефекты деталей резьбовых соединений.

В резьбовых соединениях повышенные износы возникают 
из-за недостаточной затяжки винтов и гаек, особенно в 
соединениях, воспринимающих во время работы большие 
или знакопеременные нагрузки. Под совместным 
действием этих нагрузок болты и винты растягиваются, 
шаг резьбы и ее профиль нарушаются, гайки начинают 
заедать. Происходят поломки и аварии деталей 
соединения.







Технические требования к деталям резьбовых 
соединений

Для обеспечения нормальной эксплуатации машин детали резьбовых 
соединений должны удовлетворять следующим требованиям:
1. резьбовые детали должны иметь на концах фаски;
2.стержни болтов,  винтов, шпилек должны быть прямолинейными;
3.необходимо, чтобы опорные плоскости гайки, головки болта были 
перпендикулярны к оси резьбы;
4. грани гаек, головок болтов, винтов, щипцы, отверстия для ключей и 
отверток не должны быть смяты;
5. шайбы, шплинты, болты, гайки не должны иметь трещин;
6. после навертывания гайки резьбовой конец болта или шпильки должен 
выступать не более чем на 2-3 витка;
7.при креплении деталей несколькими болтами, гайками, винтами, с одним 
размером резьбы, они должны иметь одинаковую высоту и размеры головок.


