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преимущества недостатки
Фрезерование 

резьбы 
❑сокращение машинного 

времени благодаря высоким 
скоростям резания и подачам

❑высокоточное и экономичное 
фрезерование резьбы

❑Наличие 
специализированного 
оборудования

Накатывание 
резьбы

❑Повышение твердости , 
прочности и износостойкости

❑Изготовление деталей с 
точной резьбой

❑Высокая производительность
❑Низкая шероховатость 

поверхности резьбы

❑ Высокая стоимость 
инструментов

❑Пониженная точность резьбы 
❑Необходимость точного 

подбора размеров заготовки и 
инструмента, правильного 
выбора режима накатки

заключение


