
Улучшение качества обслуживания 
ОАО «ТАНЕКО».
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Общие сведения

         Оборудование КИПиА, аналитическое оборудование, регулирующие, 
отсечные и запорно-регулирующие клапана установленные на технологических 
установках ОАО «ТАНЕКО» относятся к оборудованию на которое 
распространяется ПБ 09-540-03 «ОБЩИЕ ПРАВИЛА ВЗРЫВОБЕЗОПАСНОСТИ 
ДЛЯ ВЗРЫВОПОЖАРООПАСНЫХ ХИМИЧЕСКИХ, НЕФТЕХИМИЧЕСКИХ И 
НЕФТЕПЕРЕРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ»
          Техническое обслуживание систем, установок пожарной автоматики-
автоматических установок пожарной сигнализации, пожаротушения а также 
составных частей установок производится по РД 009-02-96 «УСТАНОВКИ 
ПОЖАРНОЙ АВТОМАТИКИ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ПЛАНОВО-
ПРЕДУПРЕДИТЕЛЬНЫЙ РЕМОНТ».
ООО «НефтеХимАвтоматизация» проводит техническое и сменное обслуживание 
СИ и СА, АСПЗ на объектах ОАО «ТАНЕКО»: 
"Техническое обслуживание"- Комплекс работ (ТО1,ТО2,ТО3) выполняемых 
периодически, направленный на восстановление  и сохранение ресурса 
технических средств для поддержания их функционирования.
"Сменное обслуживание«
 – круглосуточное обслуживание оборудования КИПиА, регулирующих и отсечных 
клапанов, которое включает в себя периодические обходы, осмотры, обеспечение 
правильной технической эксплуатации, для непрерывной отказоустойчивой 
работы оборудования КИПиА, регулирующих и отсечных клапанов 
технологических объектов, своевременное выявление недостатков, дефектов, 
неисправностей, отказов и принятие оперативных мер по их устранению.
-  Дежурство в нерабочее время, праздничные и выходные дни для контроля 
работы АСПЗ, своевременное выявление недостатков, дефектов, неисправностей, 
отказов и принятие оперативных мер по их устранению.
        



Факторы влияющие на качество, 
скорость и стоимость работ
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Персонал Оборудование Организация работ ЗИП, расходные 
материалы

Обучение у 
производителя 
оборудования, 

получение 
сертификатов и 
разрешений для 

проведения работ

Обучение по ПБ и ОТ

Проведение 
периодических 

проверок знаний 
персонала

Поддержание на 
складе под заказчика 

согласованной 
номенклатуры и 
количества ЗИП

Информирование 
заказчика по 

«эксклюзивным» 
элементам 

оборудования и срокам 
их  поставок

Прямые договора с 
производителем 

оборудования
на поставку

Техническая 
поддержка 

производителя 
оборудования

Диагностика 
оборудования на этапе 

проведения ТО

Наличие персонала с 
допуском организации 

работ

Планирование работ и 
подготовка нарядов 

допусков заранее

Диагностическое 
оборудование

Договора с 
производителем 

оборудования для 
проведения ремонта

Проверочное 
оборудование 

(аттестованное с  
сертификатами, 

методиками работы, 
инструкциями)
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Сменное и техническое обслуживание 
оборудования КИПиА, клапанов.

Круглосуточное обслуживание оборудования 
КИПиА позволяет  своевременному выявлению 
недостатков, дефектов, неисправностей, отказов и 
принятие оперативных мер по их устранению.

Замечание выявленные и устраненные во время 
сменного обслуживания:

Механическое 
повреждение 
кабельного ввода.

Сломанный датчик 
весов.
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Техническое обслуживание аналитического 
оборудования, оборудования КИПиА, 

клапанов.При проведении планового ТО определяется текущее состояние 
оборудования.
Проводятся следующие технологические операции : 
- Анализ «Журнала» отказа СИ и СА

-Удаление пыли, грязи и подтеков с корпусов и поверхности 
обслуживаемых температурных датчиков, подтяжка крепежных 
соединений. 

-Проверка герметичности всех фланцевых и резьбовых 
соединений. 

-Проверка наличия, целостности и сроков действия 
поверительных (калибровочных) и контрольных пломб, клейм и 
их соответствия действующим нормативно-техническим 
документам. 

-Проверка наличия и целостности защитного заземления, 
подтяжка крепёжных соединений заземляющих проводов.

-Проверка состояния и маркировки контрольных кабелей (при 
необходимости – восстановление маркировки), маркировок 
взрывозащиты, герметичности и надёжности крепления 
кабельных вводов.

-Проверка состояния маркировки и при необходимости – 
восстановление маркировки. 

-Проверка на соответствие проектным текущих значений 
параметров измерения и функций преобразования, приведение в 
соответствие. 

-Оформление формуляров , карты учёта ремонта и технического 
обслуживания СИ и СА.
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Проведение диагностики клапанов и 
навесного оборудования клапанов.

При проведении диагностики состояния без снятия с 
трубопровода во время выполнения планового ТО 
косвенными методами определяется текущее состояние 
арматуры, что позволяет предусмотреть плановый останов 
и ремонт оборудования уменьшая вероятность 
материальных потерь при аварийном выходе из строя 
оборудования. 
Проводятся следующие технологические операции :
- Проверка внешнего состояния на предмет механических 
повреждений
- Проверка герметичности всех мест соединений.
- Очистка от грязи.
- Проверка состояния крепежных соединений
- Проверка маркировки (при необходимости 
восстановление)
- Проверка проходимости фильтров-глушителей на сбросе 
воздуха
- Осмотр/смазка трущихся частей
- Осмотр/замена сальниковых уплотнений (при 
необходимости)
- диагностика навесного оборудования,  подключение с 
помощью ПО, просмотр ошибок, снятие диаграмм, 
настройка на клапане, тестирование с помощью ПО.
- настройка в сборе с навесным оборудованием
- проверка хода по диапазону



Техническое обслуживание систем 
пожарной сигнализации.

• При проведении работ в рамках ТО пожарной сигнализации 
определяется текущее состояние оборудования. 

• Проводятся следующие технологические операции :
      - Внешний осмотр приемно-контрольных  приборов, извещателей, 

оповещателей, шлейфов сигнализации на отсутствие 
механических повреждений, коррозии, грязи, прочность 
креплений и т. п.

      - Контроль основного и резервного источников питания, проверка 
автоматического переключения питания с основного питания на 
резервный от аккумуляторов.

      - Проверка работоспособности дымовых, тепловых, ручных 
извещателей, извещателей пламени, звуковых и световых 
оповещателей, шлейфов сигнализации и оповещения приемно-
контрольных устройств и приборов путем имитации 
срабатывания пожарных извещателей с составлением акта.

     - Очистить от пыли приборы и устройства; прочистить, подтянуть 
контактные соединения; проверить соответствие тега адресных 
устройств пожарной сигнализации таблице адресов и места 
установки, проверка программной работы; продуть от пыли и 
отложений дымовые камеры дымовых пожарных извещателей; 
проверить целостность внешних соединений между устройствами 
и приборами сигнализации.

     - Измерение сопротивления изоляции электрических цепей линий 
сигнализации.
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Техническое обслуживание систем 
газового и порошкового пожаротушения.

• При проведении работ в рамках ТО систем газового 
пожаротушения определяется текущее состояние 
оборудования.

• Внешний осмотр составных частей установки 
технологической части - блокирующих устройств, 
манометров, баллонов, шлангов высокого давления и т. д.;  
на отсутствие механических повреждений, коррозии, грязи, 
прочность креплений и т. п. 

• Контроль рабочего положения запорной арматуры, 
давления в пусковых баллонах, рабочих баллонах  и т.д.

• Внешний осмотр шлейфов сигнализации, извещателей, 
оповещателей на отсутствие механических повреждений, 
коррозии, грязи, прочность креплений и т. п.

• Контроль основного и резервного источников питания, 
проверка автоматического переключения питания 
устройств сигнализации с основного питания  на резервный 
от аккумуляторов

• Проверка работоспособности дымовых извещателей,  
кнопок ручного пуска,  звуковых и световых оповещателей, 
шлейфов сигнализации и оповещения, модулей 
пожаротушения соленоидов пусковых баллонов путем 
имитации срабатывания пожарных извещателей и кнопок 
ручного пуска
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Техническое обслуживание систем 
газового и порошкового пожаротушения.

Комплексная проверка работоспособности в составе комиссии приемно-
контрольных устройств и приборов, извещателей, звуковых оповещателей, 
соленоидов пусковых баллонов путем имитации срабатывания извещателей  
и кнопок ручного пуска с составлением акта.

Проверка работы системы с использованием компрессора и составлением 
контрольного листа технического обслуживания.

Прочистить, подтянуть контактные соединения автоматизации пожаротушения
Очистить от пыли, грязи приборы и устройства, баллоны с газом, продуть от 

пыли извещатели
Подтянуть  муфтовые и болтовые соединения трубопроводов обвязки батарей в 

станции пожаротушения.
Проверка соединений на утечку огнетушащего газа
Проверка количества огнетушащего газа путем взвешивания в баллонах с 

углекислым газом и хладоном
Снятие, установка манометров для метрологической поверки
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Техническое обслуживание систем 
водяного(пенного)пожаротушения.

Внешний осмотр устройств на отсутствие механических повреждений, 
коррозии, грязи, прочность креплений и т. п.

Контроль давления, уровня пенообразователя, рабочего положения запорной 
арматуры и т.д.

Внешний осмотр шлейфов сигнализации, извещателей, оповещателей на 
отсутствие механических повреждений, коррозии, грязи, прочность 
креплений и т. п.

Контроль рабочего положения блокирующих устройств и переключателей, 
исправности световой индикации перед входом в защищаемое помещение 

Контроль основного и резервного источников питания, проверка 
автоматического переключения питания устройств сигнализации с 
основного питания  на резервный от аккумуляторов

Проверка работоспособности  кнопок ручного пуска,  звуковых и световых 
оповещателей, шлейфов сигнализации и оповещения, модулей 
пожаротушения путем имитации срабатывания пожарных извещателей и 
кнопок ручного пуска

Комплексная проверка работоспособности в составе комиссии приемно-
контрольных устройств и приборов, извещателей, звуковых оповещателей, 
путем имитации срабатывания извещателей  и кнопок ручного пуска с 
составлением акта 10



Техническое обслуживание систем 
водяного(пенного)пожаротушения.

Прочистить, подтянуть контактные соединения, очистить от пыли, грязи  приборы и 
устройства

Подтягивание муфтовых и болтовых соединений
Герметизация резьбовых, фланцевых соединений, очистка фильтров на клапанах
Проверить соответствие тега адресных устройств сигнализации таблице адресов и места 

установки, проверка программной работы
Проверить целостность внешних соединений между устройствами и приборами сигнализации
Измерить сопротивление изоляции электрических цепей линий сигнализации
Снятие манометров на поверку, установка после поверки
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Обучение персонала с получением 
сертификатов и свидетельств 
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Обучение персонала с получением 
сертификатов и свидетельств 
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Обучение персонала с получением 
сертификатов и свидетельств 



Сертификаты обучения оборудованию
фирмы «TELEFIRE»

15



Сертификаты обучения оборудованию
фирмы «TYCO»
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Аттестаты обучения оборудованию
фирмы «БОЛИД»



Удостоверения о прохождении курсов 
повышения квалификации лицензиата в 

«ВДПО»
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Свидетельства о прохождении курсов 
«Организация и проведение верхолазных 

работ»
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Удостоверения о прохождении аттестации 
«Оборудование работающее под 
давлением»
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Проверочное и диагностическое 
оборудование
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Проверочное и диагностическое 
оборудование



Вспомогательное оборудование
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• Технические характеристики
• Рабочая высота, м 17.62 
• Горизонтальный вылет, м 9.25 
• Грузоподъемность, кг 227 
• Размеры платформы, м 0,76 x 1,83 
• Вес, кг 7213 
• Длина, м 7.50 Ширина, м 2.29 Высота в 

сложенном состоянии, м 2.16 
• Тип двигателя Дизельный
• Усовершенствованная конструкция стрелы, 

при которой все находится в пределах 
досягаемости

• Стрела с верхним шарнирным коленом 1,52 м 
обеспечивает повышенную гибкость

• Поворот платформы на 160° с помощью 
гидропривода для точного позиционирования 
платформы и простоты эксплуатации

• Автоматическое выравнивание платформы
• Активная качающаяся ось для 

непревзойденной способности работать на 
неровных площадках

• Полностью пропорциональное управление
• Грузоподъемность до 227 кг
• Мощность кВт / л.с.: 35,8/ 48



Отзыв по работе
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Сотрудники ООО «ТатАвтоматизация»           
РЦАП г. Нижнекамск в 2013 году в  период 
капитального ремонта  на ОАО «ТАНЕКО» в 
короткие сроки  выполнили все необходимые 
работы по оборудованию КИПиА  за что был 
награждён благодарственным письмом от 
руководства ОАО «ТАНЕКО».



Показатели эффективности

•  Относительное время загруженности персонала.
• 70% время фактической работы на обслуживаемых объектах (ТО – 1, 2, 3, 4).
• 10% время необходимое для движения и доставка технологического оборудования до 

объектов обслуживания (автотранспортом, пешим ходом).
• 10% время затрачиваемое на открытие, закрытие нарядов (автотранспортом, пешим 

ходом).
• 10 % время затрачиваемое на ведение документации (проведения соответствующих 

инструктажей по ОТ, подготовки СИЗ, заполнение журналов, оформление заявок 
поступающие от Заказчика на объектах обслуживания, оформление и подписание актов 
выполненных работ, актов оказанных услуг).
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Благодарю за 
внимание !

Презентацию подготовил: Забиров А.К.


