
Сварка при монтаже трубопроводов 
водоснабжения



Классификация 
трубопроводов

• Промысловые трубопроводы
• Магистральные трубопроводы
• Трубопроводы пара и горячей воды
• Технологические трубопроводы
• Трубопроводы газоснабжения 

(распределительные)

• Водоснабжение и канализация



Способы сварки 
трубопроводов



Требования к трубам



Требования к сборке труб 

• перпендикулярность стыка к оси трубопровода. 
Отклонение от перпендикулярности не должно 
превышать 2 мм;

• равномерность по периметру зазора, находящегося в 
пределах значений, регламентированных 
соответствующими стандартами и инструкциями; 

• минимально возможную величину смещения кромок, 
регистрируемую универсальными шаблонами, не 
превышающую допустимых значений  

• смешение продольных заводских швов относительно 
друг друга на расстояние не менее 100 мм - для труб 
диаметром более 100 мм и на 1/3 длины окружности 
- для труб диаметром менее 100 мм. 



Предварительный подогрев



Технология и техника ручной 
дуговой сварки



Технология и техника ручной 
дуговой сварки



Технология и техника ручной 
дуговой сварки

Сварка с поворотом труб на 90°: а - первого слоя, б - второго, 1...8 – последовательность выполнения участков 
слоя.



Технология и техника ручной 
дуговой сварки

         Сварка с поворотом труб на 180°: а - первого слоя, б - второго, 1...8 - последовательность 
выполнения участков слоя. 



Охрана труда
• К испытаниям смонтированных трубопроводов 

разрешается приступать только после детального 
изучения технологической документации. 

• Все работы по монтажу трубопроводов должны 
производиться в строгом соответствии с проектом 
производства работ. 

• К проведению испытаний трубопроводов 
допускаются только лица, прошедшие 
соответствующую подготовку и инструктаж на 
рабочих местах. 

• Устранение недоделок, обнаруженных в процессе 
испытаний, необходимо производить под 
непосредственным руководством ответственного 
инженерно-технического работника.



Заключение


