
Организация участка по восстановлению 
коленчатых валов тепловозов методом 

наплавки в условиях АТП

ДИПЛОМНАЯ 
РАБОТА

специальность 5В090100 – «Организация перевозок, движения и 
эксплуатация транспорта»

Павлодар, 2020

Министерство образования и науки Республики Казахстан
Инновационный Евразийский Университет

Кузнецов В.А.



Планировка







Коленчатый 
вал







На основе сравнительного анализа методов 
восстановления шеек коленчатых валов, выполненного в 
предыдущей главе, выбран метод электродуговой наплавки 
пол слоем флюса, поскольку он является наиболее 
приемлемым и экономически целесообразным для 
условий АТЦ.

Наплавочная установка включает – вращатель, 
наплавочную головку с гибким шлангом, по которому 
производится подача наплавочной проволоки, механизм 
подачи  наплавочной проволоки (позволяющий плавно 
изменять скорость подачи проволоки), мундштука для 
подвода проволоки к детали, флюсоаппарата, 
представляющего собой бункер с задвижкой для 
регулирования количества подаваемого флюса в зону 
наплавки.
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