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Рис. 1 – Аппараты восстановления и вакуумной сепарации производительностью 
              7,0 т/цикл губчатого титана



Рис. 2 – Основные конструктивные особенности и узлы, прошедшие испытания на 
аппаратах 4,8 т, принятые к использованию при разработке 7-ми тонных аппаратов 
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Рис. 3 – Основные конструктивные особенности и узлы, прошедшие испытания на 
аппаратах 4,8 т, принятые к использованию при разработке 7-ми тонных аппаратов 



Таблица 1 –   Технологические показатели процессов восстановления, 
                        проведенных в металлургическом цехе ОАО «СМЗ» в 2008-2009 гг.



Рис. 4 – Показатели производительности, достигнутые в 2009 году, кг/ч 



Таблица 2 –  Технологические показатели процессов вакуумной сепарации, 
         проведенных в металлургическом цехе ОАО «СМЗ» в 2008-2009 гг.



Таблица 3 – Твердость (ед. НВ) и содержание примесей (С∙104, % масс.) 
                     в кричном губчатом титане производства СМЗ за 2009 г.



Рис. 5 – Распределение по маркам товарного губчатого титана производства 
                СМЗ за 2009 г.
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уважаемые металлурги!


