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ПОПЕРЕЧНЫЙ МАКРОШЛИФ 
ПРОКАТА КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 
ДИАМЕТРОМ 22 ММ С ДЕФЕКТОМ 
«ВКЛЮЧЕНИЕ ЭЛЕМЕНТА»



ИЗДЕЛИЕ С ДЕФЕКТОМ «ВКЛЮЧЕНИЕ 
ЭЛЕМЕНТА» И СНИМОК ЭТОГО 
ДЕФЕКТА ПРИ 
МЕТАЛЛОГРАФИЧЕСКОМ 
ИССЛЕДОВАНИИ



РАСПРОСТРАНЕНИЕ ЭХОСИГНАЛА В 
ПРУТКЕ ПРИ КЛАССИЧЕСКОМ 
УЛЬТРАЗВУКОВОМ КОНТРОЛЕ



ИЗОБРАЖЕНИЯ ДЕФЕКТОВ, НЕ 
ВЫЯВЛЯЕМЫХ ПРИ КЛАССИЧЕСКОМ 
МЕТОДЕ КОНТРОЛЯ ОБРАЗЦА 1



ЭХО-СИГНАЛ, ВВОДИМЫЙ В ПРУТОК 
ПОД УГЛОМ, ГАРАНТИРОВАННО 
ВЫЯВЛЯЕТ ДЕФЕКТ ОБРАЗЦА 1



ВКЛЮЧЕНИЯ(А, Б) ЭЛЕМЕНТА 
НЕСТАНДАРТНОГО РАЗМЕРА



КРУПНОЕ ВКЛЮЧЕНИЕ ЭЛЕМЕНТА, 
ПРИВОДЯЩЕЕ К ДЕФЕКТУ В 
ИЗДЕЛИЯХ



ОКСИД АЛЮМИНИЯ, 
ОКАНТОВАННЫЙ (ТЕМНАЯ ФАЗА) 
ЛЕГИРУЮЩИМ ЭЛЕМЕНТОМ



УРОВНИ БРАКА ПРОКАТА НА РАЗНЫХ 
ЭТАПАХ ПОВЫШЕНИЯ ЕГО КАЧЕСТВА


