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Как и где производится материал 
Tyvek® ?



g
DuPont Nonwovens

08/
12/
202
3

® DuPont’s registered 
trademark

2

Завод DuPont по производству Tyvek® 
и Typar® в Люксембурге
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Герметичная камера 
заполненная инертным газом

Фильеры 
для 
создания 
нитей
(см. 
след. 
слайд)

Волки для отвердения нитей

Приборы контроля 
толщины и массы

Смотка 
полотна

Волки 
предварительного
скрепления

Лента - 
основание 

для 
формирования 

полотна

Схема камеры для производства 
полотна из волокон полиэтилена 
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Нагрев

Давление

Полиэтилен 
в растворителе

Растворитель 
моментально 
испаряется

Бесконечные 
нити 
полиэтилена  

Технология производства волокон

Растворитель 
моментально 
испаряется
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Вращающийся 
дефлектор

Фильера

Электризация

Лента
Вид сбоку

Пучок волокон

Лента
61см

Вид сзади

Укладка 
пучков 
волокон 

Методика укладки волокон на 
конвейерную ленту
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Направление движение 
ленты

64
128

1
63

Группировка волокон на ленте
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T-800

Полотно не скреплено
Термоскрепленное 

полотно

Термоскрепление полотна 

T-10 or 
T-14/15
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ollen

Сушка 1
Скрепитель

Размотка Натяжные 
волки

Рельефные волки

Смотка№ 1 № 2

Зубчатый 
размягчитель

Нанесение 
фактуры

Needler? Маркировка 
материала 

УФ 
чернилами

Антистатическое 
покрытие 1

Схема термоскрепляющего агрегата    № 
T14

Button 
breaker?

Обработка 
коронным 
разрядом 1

Обработка 
коронным 
разрядом 2

Сушка 2

Антистатическое 
покрытие 2
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Splicer

Unwind

Схема термоскрепляющего агрегата    № 
T10

Охлаждающий барабан 2 

СмоткаАнтистатическое 
покрытие 1

Сушка 1

Обработка 
коронным 
разрядом 2

Сушка 2

Антистатическое 
покрытие 2

Обработка 
коронным 
разрядом 1

Охлаждающий барабан 1 Скрепитель

Размотка Натяжные 
волки

Маркировка 
материала 

УФ 
чернилами



g
DuPont Nonwovens

08/
12/
202
3

® DuPont’s registered 
trademark

10

Материал на выходе - TYVEK® 

• нетканный полиэтилен 
• микропористая волокнистая 
структура 

• однородный и прочный во всех 
направлениях 

• химическая стойкость
• Высокая паропроницаемость 
(>1000 г/м2)

• гибкость (-40°C to + 100 °C)
• водонепроницаемость (водяной 
столб > 1 м)

• мембрана 
• легкий вес ( 60 г/м2) 


