
 





                  ОСНОВНЫЕ ИСТОЧНИКИ ИДЕЙ И ИСЛЕДОВАНИЙ 
                   ИННОВАЦИОННОГО РАЗВИТИЯ В ПЕРЕРАБОТКЕ 
                    И ПРИМЕНЕНИИ ПЛАСТМАССОВЫХ ИЗДЕЛИЙ
1.Зарубежный передовой опыт производства и применения пластмассовых 
изделий
2. Исследования, проводимые в научных центрах крупных компаний
3. Использование потенциала научного персонала в ВУЗах

Отрасли-потребители 
пластмассовых изделий

         Производители 
пластмассовых изделий

Стадии разработки и создания производства 
             инновационной продукции

1. Разработка технической документации на продукцию
2. Разработка, изготовление или закупка оборудования
3. Разработка или закупка сырья и добавок
4. Проектирование и создание производства
5. Законодательные и экономические условия
 создания инновационного производства



          Для государственной политики 
должно быть важно, что создание 
нового промышленного производства 
или усовершенствование старого на 
основе проведённых инновационных 
направлений исследования покрывали 
затраты на них за определённый 
нормативный срок



     

      



Принципиальная схема

 литья под давлением с газом 



Схема литья под давлением с водой



Литьё под давлением пластмасс
 по методу ЛВИ

1 – центральный литник, 
2 – разводящий литниковый канал
3 – направление течения расплава 
термопласта,
4 – впускной канал, 5 – упрочняемое изделие,
6 – дополнительная полость, 
7 – дросселирующее отверстие





 Полимер-совместитель Fusabond® (данные ф. DuPont)
Совместитель для полиамидов (Найлон 6 и Найлон 66)

✔Рециклинг загрязненный полиамидов (т.е. 
ПП, ПЭ, полиэфир), способствующий 
снижению отходов

✔Сплавы с ПА и полиолефинами для 
создания эластичных найлонов

✔Сплавы ПА и ПП для улучшения 
размерной стабильности ПА с 
использованием Fusabond® P353 или P613

Экологический вклад

Уменьшение отходов

 Введение сплавов Fusabond® в 
загрязненные и разнородные 
полимеры в ПА 

Сохранение природных 
ресурсов     за счет 
соединения дешевых 
полиолефинов с более 
дорогими инженерными 
полимерами

Регенерация Снижает отходы  
Рециклинг отходов покрытий  
после потребления может 
перерабатываться вместо 
минеральных наполнителей

Совмещение ПА6 /ПП

ПА5/ПП 50% на 50%



Полимеры-совместители Elvaloy® PTW & Elvaloy® AC 
полимер-совместитель для полиэфиров (ПЭТ и ПБТ)

✔Рециклинг загрязненных полиэфиров для 
уменьшения отходов

✔Улучшение свойств за счет облегчения 
переработки с помощью полиэфирных сплавов 
(экструзия и/или термоформование)

✔Являются совместителями полиэфиров с 
полиэтиленом, полипропиленом и 
поликарбонатом (<40%)

✔Применение включает:  подносы для рассады

Экологический 
вклад
Снижение отходов Сплавы 
снижают отходы за счет 
возможности рециклинга 
комбинирования разнородных 
полимеров  

•Сохранение природных 
ресурсов за счет сочетания 
дешевых полиолефинов с 
более дорогими инженерными 
полимерами

Elongation at Break 
(%)

Gd Impact (10x 
J/m)

ПЭТ/ПЭ смеси (25% / 75%)

Св
ойс
тво

Концентрация совместителя

Удлинение при разрыве

Ударная вязкость по 
Изоду (10хДж/м)

(данные ф. DuPont)



Полимер Elvaloy® AC для улучшения 
перерабатываемости. Процессинговая 
добавка для полиэфиров (ПЭТ и ПБТ)

Вязкость при 260оС с 10 мас. % модификатора

(данные ф. DuPont)



Зависимость ударной вязкости от среднего 
размера частиц легирующей добавки (ТЭП) в 

ударопрочном полистироле



Водопоглощение 
ПЭВП/древесина (23°C)

-LLDPE-g-MAH      
 (Fusabond® E MB226DE) 
- Ethylene-co-Anhydride
  (Fusabond® W PC576D)
- 55% сушеная дубовая  
  древесная мука (40 меш) 
  Компаундирование на
  Брабендере
- 5 минут смешения
- Прессование
- Без смазки
- ASTM D570 
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Дни погружения

(данные ф. DuPont)











Зависимость температуры стеклования ПММА при 
полимеризации ПММА/СаСОʒ от содержания наполнителя

(данные книги «Полимерные нанокомпозиты» под ред Юи. Минг. Мая , Кембридж, 
Англия, 2006,.стр. 422)



Зависимость ударной вязкости по Изоду системы 
ПП/СаСОʒ от содержания СаСОʒ 

(данные книги «Полимерные нанокомпозиты» под ред Юи. Минг. Мая 
, Кембридж, Англия, 2006,.стр. 422)





Шестерёнки из полиоксиметилена для часов 
объёмом 0,00042 куб. см



Встраиваемый в слуховой аппарат фильтр. 
Изготавливается из полиоксиметилена и имеет 

объём 0,0039 куб. см (фото фирмы Баттенфельд)







КОНСТРУКЦИИ ПЛАВАЮЩИХ ПОНТОНОВ В 

НЕФТЯНЫХ РЕЗЕРВУАРАХ 







Схема изготовления жидкого (дизельного) 
топлива из отходов ПМ по технологии «Кливия»



Выход полимерного продукта с более 
низкой температурой плавления



Результаты применения 
высокопроизводительного фильтра для 

очищения расплавов ПМ от различных 
загрязнений




