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Лаборатория №40
Зав. лабораторией: чл.-корр. РАН А.Л. Лапидус
Ответственные исполнители: к.х.н. О.Л. Елисеев, А.С. Волков, В.В. Гущин, П.Е. Давыдов

Фракционный состав жидких парафинов при 
Топт.

*
 , Р 0.1 МПа, о.с. 100 ч–1

Носитель
масс.%

С5–С10 С11–С18 С19+
Y1 98 2 0
Y2 96 4 0

DY (80) 49 50 1
ZSM-5 (52) 96 4 0
ZSM-5 (80) 100 0 0

•Топт. – оптимальная температура, при которой достигается максимальный
 выход жидких углеводородов (С5+).

n(CO + 2H2)              [-CH2-]n + nH2O +Q

Показано, что приготовленные методом пропитки Со-цеолитные катализаторы  обладают  высокой изомеризующей способностью 
(55–81 %) и высокой селективностью в отношении фракции С5–С10 (96–98%). Ароматические углеводороды по данным ЯМР 1Н в 
катализате отсутствуют.

Изомеризующая способность катализаторов  линейно  зависит от общей кислотности катализаторов, определяемой методом ТПД NH3.
С ростом давления изомеризующая способность катализаторов снижается, причём в большей степени для образцов, на которых 
образуется значительное количество твёрдых парафинов.
Рост давления позволяет увеличить производительность по жидким углеводородам.
Установлено, что природа цеолитного носителя оказывает воздействие на состав образующихся углеводородов.


