
INTERPRETATION MODELING SIMULATION WELL & COMPLETION PRODUCTION & PROCESS

Результаты внедрения системы 
мониторинга коррозии СМК «Roxar»

на объектах 
ООО «Газпром добыча Надым»

Иванов А.Г. (ООО «Роксар Cервисиз»)
Hallgeir Jenssen ( Roxar Services AS ) 
Мажуко К.В. (ООО «Роксар Cервисиз»)
Полищук В.Н. ( ООО «Газпром добыча Надым») 



INTERPRETATION MODELING SIMULATION WELL & COMPLETION PRODUCTION & PROCESS

Системы мониторинга 
коррозии Roxar

• Норвежская компания разработчик и изготовитель 
системы

• Системы установлены и работают на объектах 
нефтегазовых компаний по всему миру

• Опыт эксплуатации более 30 лет
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Технические возможности СМК 
«Роксар»

• Точность измерения  0,5 % от толщины стенки.

• Регистрация коррозии (эрозии):

✔  общей;

✔ локальной;

✔ коррозии в зоне сварного шва.

• Представление результатов:

✔  в аналитической форме;

✔  в графической форме.

• Возможность прогнозирования коррозионных 
процессов.
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Устройство системы
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Принцип действия
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Разрешительная документация

• Система мониторинга коррозии СМК «Роксар» внесена в Реестр 
оборудования электрохимической защиты, разрешенного к 
применению в ОАО «Газпром».
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Перечень объектов ООО «Газпром добыча Надым», 
на которых были установлены СМК «Роксар»

• Трубопровод входа газа в абсорбер МФА № 1 (отвод Ду 426х16) 
технологического корпуса подготовки газа УКПГ ЮГП Надымского 
НГДУ;

• Трубопровод входа газа в сепаратор 50С-1 № 6 (отвод Ду 530х18) 
цеха осушки газа ДКС-1 ЮГП Надымского НГДУ;

• Трубопровод на входном коллекторе ДКС-1 (тройник Ду 1220х26) 
узла подключения дожимной компрессорной станции ЮГП 
Надымского НГДУ;

• Отвод№1 трубопровода технологической гребенки Ду 530 УКПГ-1 
Медвежинского ГПУ;

• Отвод№2 трубопровода технологической гребенки Ду 530 УКПГ-1 
Медвежинского ГПУ;

• Скважина 106 Отвод струны Ду 114 ГП-1 Медвежинского ГПУ;
• Входной коллектор Ду1020 мм ПСПГ ДКС -8 ГП-8 МГПУ.
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Этапы установки: разметка матрицы 
чувствительных элементов
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Этапы установки: пайка 
чувствительных элементов
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Этапы установки: разводка и крепление 
измерительных кабелей
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Этапы установки: настройка и 
калибровка
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Этапы установки: изоляционные 
работы
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Этапы установки: обучение персонала
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Результаты измерений

Общее 
утонение 

стенки трубы

Скорость 
коррозии 
(эрозии)
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Результаты измерений
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Результаты измерений
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Выводы

• Системы мониторинга коррозии СМК «Роксар» 
успешно запущены;

• Все системы работают в штатном режиме;

• Данные, полученные в ходе эксплуатации 
подтверждают работоспособность систем и носят 
практический характер;

• Определен план дальнейшего развития СМК «Роксар» 
на объектах ООО «Газпром добыча Надым»
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Спасибо за внимание!


