
ПРИМЕНЕНИЕ ТЕМПЕРАТУРОУСТОЙЧИВОГО 
ФУНКЦИОНАЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ 

АРМОКОТ® А501 
ПРОИЗВОДСТВА ЗАО «МОРОЗОВСКИЙ 

ХИМИЧЕСКИЙ ЗАВОД» 
В АТОМНОЙ ЭНЕРГЕТИКЕ

Лочаков Николай Николаевич,
директор по развитию,

тел.: + 7 812 9318861



ОС-51-03, ОС-12-03, ОС-82-05
ТУ-84-725-78



Ленинградская АЭС
Кольская АЭС
Ростовская АЭС
Калининская АЭС
Балаковская АЭС
Белоярская АЭС
Курская АЭС
Смоленская АЭС
Южно-Украинская АЭС
Тяньваньская АЭС
АЭС Бушер
АЭС Куданкулам

АРМОКОТ ®  А501



Атомэнергопроект г. Москва

Атомэнергопроект г. Санкт-Петербург

СПКБ ОАО «Энергозащита»



Машиностроительный завод
ЗиО Подольск 

НАШИ ПОТРЕБИТЕЛИ

Ижорские заводы

Фирма Энергозащита

Энергомаш-Атоммаш

Компания Титан-2



Защита иных стальных и бетонных поверхностей 
в необслуживаемых, периодически обслуживаемых 
и обслуживаемых помещениях АЭС

НАЗНАЧЕНИЕ ПОКРЫТИЯ

Защита металлоконструкций , оборудования, 
трубопроводов

Окрашивание хранилищ отработанного ядерного 
топлива, контейнеров для захоронения 
радиоактивных отходов 



Двухкомпонентный состав

Универсальный: защищает как бетонные, так и 
металлические поверхности

Стойкость к перепадам температур от минус 60°С 
до +300°С

Обладает пожаробезопасностью

Нанесение при температурах от минус 30°С до +35°С 

Быстросохнущий: сушка «на отлип» (до степени 3) 
составляет   60 минут при 20°С



Слои Материал

Толщина
сухого 

слоя
мкм

Расход
кг/кв.м

Потер
и

в %

Итого с 
с учетом
потерь

Цена 
руб/
кг

Итого
 руб.

за 1 кв.
м

1 Армокот®  А501 50 0,120 1,2 0,144 372 53,57

2 Армокот®  А501 50 0,120 1,2 0,144 372 53,57

3 Армокот®  А501 50 0,120 1,2 0,144 372 53,57

4
Лак КО-921 

(ГОСТ 16508-70)
30 0,09 1,2 0,108 330 35,64

Общая толщина 
системы 
покрытия:

180 Итого: 196,35



АРМОКОТ ®  А501

Соответствует показателям
ГОСТ Р 51102-97
по критериям

«ДЕЗАКТИВИРУЕМОСТЬ и
РАДСТОЙКОСТЬ»



СРАВНЕНИЕ ПОКРЫТИЙ

АРМОКОТ® А501 ЭП (эпоксиды)

Высокая радиационная и 
термическая стойкость. Защитные 

свойства сохраняются во всех 
случаях, отслоения покрытий не 

наблюдается.

Недостаточно устойчивы при 
температуре 150 °С и облучении.

В паровой фазе обладает 
необходимой термической и 
радиационной стойкостью в 

аварийных ситуациях

В аварийной ситуации в паровой и 
особенно водной фазе не полностью 

удовлетворяют требованиям по 
показателям АЗ2 и АЗ3. Наблюдается 
вспучивание, образование крупных 

пузырей, отслоение.

При разрушении образуется 
мелкодисперсный шлам

При разрушении образуются крупные 
куски покрытий



Г1 – слабогорючий
В2 – умеренновоспламеняемый

АРМОКОТ А501



Тел./факс. (812) 320-94-53 (54), 327-60-29 (28) 

http://www.tdzm.ru

г. Санкт-Петербург, 
ул. Кузнецовская,  д.11,  пом. 24Н


