


Э-53 -45 58-61 + + + 0 + 0 0 + + +

Э-51 -35 46-48 + + + + + 0 0 0 0 +

КМ 580 -45 56-60 + + + 0 + + +

52Б -35 49-51 + + + + + + + +

КМ 480 -35 58-60 + + + + + +

КМ 481 -40 52-55 + + + + + + +

Э-50А -14 48-50 + + + + + + + +

Э-54 -29 50 + + + + + + +

Э-53БМ -40 58-61 + + + + + +

КМ 581 -40 56-60 + + + + + + + + + +

КМ 5802 -40 56-60 + + + + + +
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Примечание: + рекомендуемое применение; О возможное применение
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Рис. 1 Кинетика сушки клеевого материала при разной концентрации (С) основного 
вещества. Температура 100 оС. Толщина клеевого слоя 70±5 мкм:
1– 48 % мас.;  2– 60% мас.

КИНЕТИКА СУШКИ КЛЕЕВОГО СЛОЯ



Рис. 2  Влияние толщины клеевого слоя на прочность 
при отслаивании ПЭТФ плёнки от стали 3: 1-Лакротэн КМ-480; 

2–Лакротэн КМ-580

ЗАВИСИМОСТЬ ПРОЧНОСТИ ОТ ТОЛЬЩИНЫ КЛЕЕВОГО 
СЛОЯ
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Рис. 2           Зависимость прочности при отслаивании клеевого слоя от 
поверхностной энергии подложки:

1– Лакротэн КМ-480; 2- Лакротэн КМ-580; 3– Лакротэн Э-51
толщина слоя 45-50г/м2

ВЛИЯНИЕ ПОВЕРХНОСТНОЙ ЭНЕРГИИ ПОДЛОЖКИ
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ТЕМПЕРАТУРА ЭКСПЛУАТАЦИИ КЛЕЕВ ЛАКРОТЭН®
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