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Задачи

▪ Обеспечение комплексного управления инженерными 
данными, включая его технологию, на всех этапах жизненного 
цикла

▪ Поддержка современных методов управления конструкторско-
технологической подготовкой производства (КТПП), 
применяемых на передовых производствах

▪ Повышение прозрачности, управляемости и эффективности 
КТПП

▪ Организация единого комплекса PLM+ERP и создание единой 
управленческой системы

1С:PDM Управление инженерными данными
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Технологическая платформа 1С:Предприятие 8.2

PLM-компоненты к CAD

Управление изменениями. Автоматическое создание извещений

Автоматическое управление версиями

Конфигурирование изделия 
Управление семействами

Конструкторско-технологические 
справочники

Управление структурой изделия

Управление технологической подготовкой

Нормирование. Расчет рецептур и 
смесей

Электронный архив и система учета 
бумажных копий документов

Используем решение для управления инженерными данными 
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■ На уровне архитектуры, решения состоят из двух 
основных частей, это Платформа и Конфигурация

▪ Платформа предоставляет технические средства для разработки и выполнения кода 
конфигурации, взаимодействие с СУБД

▪ Конфигурация представляет собой функциональное наполнение и отвечает за 
функциональные возможности доступные пользователям

Архитектура решений 
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Отказоустойчивый кластер  

с динамической балансировкой нагрузки  

Резервный кластер серверов

СУБД 
PostgreSQL

MS SQL IBM DB2

Файловая Oracle 
Database

Толстый клиент (Windows)

Ключевые характеристики
Поддержка нескольких СУБД
Работа кластера в операционных 
системах Windows и Linux
Работа с СУБД Oracle
Отказоустойчивость за счет 
резервирования кластера
Оптимизация быстродействия за 
счет динамической балансировки 
нагрузки
Тонкий клиент
Веб–клиент
Работа в разных часовых поясах
Прогрессивный инструментарий 
и средства отладки

Веб-клиент (Windows, Linux, Mac OS)

Веб-сервер (IIS, Apache)

Активный кластер серверов

В результате
▪ Создание систем высокой сложности
▪ Оперативное развертывание
▪ Оптимизация затрат

Тонкий клиент (Windows)

Возможности платформы 1С:Предприятие 8, версия 8.2
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Управление данными об изделии (проектирование)

Этап разработки изделия. Электронная структура изделия. 
Электронный архив документации. Согласование и утверждение, изменение состояний. 
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Автоматическое первоначальное наполнение

При первоначальном заполнении автоматически 
распознается обозначение и наименование моделей, 

осуществляется разбор конфигураций и импорт изделий 
из CAD-библиотек

Базовую часть электронной структуры изделия 
(сборки, детали, стандартные) 1C:PDM 
формирует автоматически на основе данных 3D-
модели. ▪ Детали

▪ Сб. единицы

▪ Заимствованные 
изделия

▪Библиотечные 
элементы (огр. 
перечень)
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Построение электронной структуры изделия

Электронная структура изделия управляется 
активными документами CAD-систем

▪ Активный документ перестроит ЭСИ при любом 
изменении модели

▪ Одна ЭСИ может управляться разными 
активными документами, что позволяет 
работать над одной ЭСИ различным CAD-
системам

▪ При работе модель «знает» свою структуру не 
только в CAD, но и в PDM. Она (модель) может 
обновится по ЭСИ, а может обновить ЭСИ по 
своей структуре.
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Коллективная работа

Взятие на изменение блокирует документы от 
изменения другими пользователями и разрешает 
редактировать модель

▪ Вы осуществляете редактирование рабочей копии, 
находящейся на вашей машине

▪ Вы можете оставить заблокированными 
компоненты в PDM, работая с локальной копией, а 
затем поместить изменения в PDM

▪ Вы можете обновить измененные другими 
пользователями компоненты модели.

▪ При помещении модели в PDM автоматически 
перестраивается ЭСИ, причем только та ее часть, 
которая была создана на основе модели.
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Автосоздание ревизий

Сохранить модель можно ревизиями. В этом случае 
измененные элементы модели будут помещены как 
новые ревизии в PDM.

▪ Механизм сохранения ревизиями - управляемый. 
Это значит, что в базе PDM не будет огромного 
числа ревизий для каждой итерации сохранения.

▪ Сохранение ревизией осуществляется по 
решению пользователя.

▪ Создаются не только ревизии документов, но 
строится и новая ЭСИ соответствующая 
изменениям
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Управление данными об изделии (проектирование)

▪ Редактор структуры изделия

▪ Вторичное представление, документы и файлы

Этап разработки изделия. Электронная структура изделия. 
Электронный архив документации. Согласование и утверждение, изменение состояний. 
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Редактор структуры изделия

▪ В редакторе, к структуре 
полученной из модели 
добавляются, при 
необходимости, 
комплекты, документы и 
элементы оформления, 
варианты замен, образуя 
полное описание 
структуры изделия

▪В редакторе можно 
создать структуру с нуля 
не пользуясь CAD-
системой

Редактор структуры изделия служит для изменения состава компонентов, 
создания новых деталей и сборок в PDM. Обеспечивает редактирование любых 

параметров изделия, создание и присоединение документов. В редакторе 
можно создать структуру изделия без наличия моделей.
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Редактор структуры изделия

▪ При размещении 
моделей 
автоматически 
создается вторичное 
представление

▪ Эскизы, видео-
файлы, 3D-просмотр 
документов 
осуществляется при 
помощи спец-
интерфейса внутри 
системы

Просмотр любых документов (PDF,TIF,JPG,DJVU) 
осуществляется внутри системы.
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Управление данными об изделии (проектирование)

Этап разработки изделия. Электронная структура изделия. Электронный архив 
документации. Согласование и утверждение, изменение состояний. 
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Эл. архив. Документы и файлы

Электронный архив содержит документы и файлы. Документы несут 
атрибутивную информацию, файлы - содержательную.

▪ Файлы хранятся в централизованном 
архиве.

▪ Имеется возможность хранить ревизии 
файлов с разным содержимым под 
одним именем

▪ При помещении новых файлов они 
проверяются на идентичность 
существующим по содержимому

Электронный архив может работать с любыми 
документами предприятия. Имеется возможность 

организации нескольких архивов.
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Эл. архив. Документы и файлы

▪ Иерархия документов 
может соответствовать 
ЭСИ (документы внутри 
изделия)

▪ Архив может иметь и 
собственную иерархию, 
образованную папками 
(ЭСИ отдельно от 
архива)

Документ связывается с файлами примерно аналогично ярлыку 
Windows и может ссылаться не только на файл, но и на папку 

внутри файлового хранилища. Это дает возможность 
использовать собственные файловые хранилища
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Управление данными об изделии (проектирование)

Этап разработки изделия. Электронная структура изделия. Электронный архив документации. 

Согласование и утверждение, изменение 
состояний. 
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Изменение состояний. Согласование.

▪ В работе используются 4 основных статуса 
(еще есть стадии – их гораздо больше) – 
Разработка, согласование, архив и 
неиспользуемые.

▪ Элементы изменяют свой статус при помощи 
двух встроенных механизмов – изменения 
состояния и бизнес-процесса согласования.

Процесс изменения состояния (или присвоения 
статуса) проходит в несколько взаимозависимых 

этапов – этапа согласования, этапа изменения прав 
доступа, этапа изменения состояния

Все элементы 1С:PDM в том числе и 
документы могут находиться в различных 
состояниях, по мере изменения состояния 
элементам присваивается статус.

Эта 
информация и 

для технологов. 
Бизнес-

процессы 
идентичны!
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Управление технологией изготовления

Справочники. Электронная технология изделия. Разработка маршрутов, техпроцессов. 
Ревизии в технологии, ТТП/ГТП. Таблицы параметров в технологии. 
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Динамический 
интерфейс. 
Хотите 
отобразить 
требуемый 
параметр у 
конкретной 
стали?
Просто 
добавьте его, 
а система 
построит вам 
интерфейс.

Каждый элемент имеет свое представление. Любую сущность 
можно увидеть так, как надо, а не стандартно, как показывают в 

«других» справочниках. 

Электронные справочные каталоги
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Инженерный справочник 
является наследием 
успешно 
зарекомендовавшего 
себя «Инженерного 
справочника для САПР».
 
Инженерный справочник 
v.2, базирующийся на 
успешном опыте 
эксплуатации своего 
предшественника, при 
этом является 
качественно новым 
программным 
продуктом, 
реализованным на 
современной 
программной платформе 
«1С:Предприятие 8.2». 

Каждый элемент имеет свое представление. Любую сущность 
можно увидеть так, как надо, а не стандартно, как показывают в 

«других» справочниках. 

Инженерный справочник
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Справочники. Электронная технология изделия. Разработка 
маршрутов, техпроцессов. Ревизии в технологии, ТТП/ГТП. Таблицы параметров в технологии. 
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Технологические процессы на изделие описываются в электронном 
объектном виде. Для технолога создан специализированный интерфейс по 

функциональности самый мощный из всех других
Панель задач. В ней сосредоточены все действия, которые можно 

осуществить над выделенным элементом.

Дерево технологии. В нем отображаются все объекты 
технологического процесса, комплектования, переходов, 

изготавливаемых изделий и т.д.

Рабочая область технологии. Специализированный интерфейс 
осуществляет редактирование операций, переходов и т.д.

Электронная технология изделия
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Справочники. Электронная технология изделия. Разработка маршрутов. 
Ревизии в технологии, ТТП/ГТП. Таблицы параметров в технологии. 



25

Специализированное средство для разработки маршрутов 
позволяет создавать межцеховые и внутрицеховые 
маршруты, указывать исходные комплектующие и 

изготавливаемые изделия 

Разработка маршрутов

▪ Пункты маршрута
▪ Время изготовления в 
пункте (для укрупненного 
планирования)
▪ Исходные 
комплектующие и 
операции в пункте для 
детального описания 
производственного 
процесса в одном цехе 
или участке
▪ Сходящиеся на одну 
точку и расходящиеся 
маршруты
▪ Точное описание 
параллельной технологии.
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Аналитическая карта процесса позволяет определить 
издержки при анализе существующей технологии. Она 

представляет собой маршрут с добавлением точек 
перемещения, контроля, складирования.

Аналитическая карта процесса

▪ Элементы 
аналитической карты 
процесса заложены во 
всех западных 
теориях сокращения 
издержек
▪ Карта позволяет 
увидеть и сократить 
излишние 
перемещения и 
пролеживания, а также 
определить 
оптимальный уровень 
контроля этапов 
производства
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Извещения об изменении
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Ревизии элементов являются средством описания 
изменений изделия или технологии в течение жизненного 

цикла. Ревизии бывают нескольких типов – ревизии 
изменения, исполнения, копии. 

Ревизии как средство управления изменениями

▪ Ревизии изменения 
используются в 
извещениях об 
изменении и отражают 
изменения

▪ Ревизии исполнения 
образуют новые 
исполнение изделия, а 
ревизии копии служат 
для создания 
дубликатов изделия 
или технологии
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Извещение об изменении является электронным 
документом при проведении которого изменения структуры 

изделия или технологии вступают в силу

Электронное извещение об изменении

▪ Извещение имеет 
содержательную часть, 
где приводится  текстовое 
описание изменения

▪ А также, 
функциональную часть в 
которой описываются 
действия по изменению 
ЭСИ.

▪ Впервые в извещении об 
изменении применено 
новое действие 
«Изменение параметра», 
которое может изменять 
один из параметров 
структуры изделия без 
исключения и добавления 
элементов
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Управляемые изделия
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Управляемые изделия – технология применяемая для 
получения динамического состава изделия, основанная на 

подборе соответствующих условиям ревизий, деталей и 
узлов

Управляемые изделия

▪ Вы задаете правило 
управления – набор 
условий.

▪ При получении состава 
или технологии 
автоматически 
подбирается ревизия 
соответствующая набору 
условий.

▪ Такое изделие 
называется 
управляемым, т.е. 
изменяющимся по 
правилу

▪ Механизм незаменим 
при большом количестве 
изделий и изменений в 
них
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Взаимодействие с ERP
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ERP-взаимодействие
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ERP-взаимодействие
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ERP-взаимодействие
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ERP-взаимодействие

1С:PDM может выполнять свои задачи как самостоятельно, так и в комплексе с ERP-
системой. В этом случае PDM полностью берет на себя подготовку нормативной базы для 

производственного планирования и учета.

ERPERP PDM
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