
Лекции по фрагменту курса «Мастерство» 
в электронном виде

 Изготовление 
филигранных украшений



Вопросы темы

1. Характеристики 
материалов 

2. Виды и элементы 
филиграни



Свойства важнейших металлов 
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Материалы для изготовления 
филигранных изделий

Золото, серебро, мельхиор, нейзильбер, 
медь 

• Высокая пластичность;
• Хорошая паяемость;
• Красивый внешний вид
 



Золотые сплавы применяемые в 
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Серебряные сплавы применяемые 
в ювелирном деле 
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Толщины проволоки, употребляемые в 
традиционной филиграни 

Для контура перстней и колец
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Основные оборудования для изготовления 
филигранной проволоки

Вальцы Фильерные 
доски



Основные инструменты

КруглогубцыБокорез



Элементы филигранного 
узора

   Головочка, двойная 
головочка, стенек, 
травочка, огурчик, 
колечко, 
полуколечко, 
грушечка, зубчик, 
развивашечка, 
плетенка, дорожка, 
корнер, листочек



Виды филиграни
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Сбор филигранных узоров



Пайка филигранных узоров



Состав и свойства мягких припоев 
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Состав и свойства припоев на основе 
серебра
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выводы
    Каждый мастер индивидуален, изделия даже 

одного мастера отличаются друг от друга 
своим изяществом. Потребитель начинает 
понимать, что ценность вещи не в количестве 
золота, а в его дизайне, в индивидуальности. 
Ценно то украшение, которое изготовлено в 
единственном экземпляре. Такая вещь может 
стать фамильной драгоценностью – семейной 
реликвией, передающейся из поколения в 
поколение, она бесценна.



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!


