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Краткое описание

Программный продукт «1С:Предприятие 8. PDM Управление 
инженерными данными» предназначенное для автоматизации 
конструкторско-технологической подготовки производства (КТПП).

Продукт позволяет управлять:
•электронной структурой изделия (ГОСТ 2.053-2006),
•файловым архивом конструкторской и технологической 
документации, 

•вести учет подлинников и копий бумажного архива (ГОСТ 
2.501-88),

•рассчитывать трудовые и материальные нормы,
•оперировать электронными извещениями об изменении, 
разграничением прав доступа к конструкторской и 
технологической информации.



Краткое описание

• 1С:PDM является параметрической системой - позволяет не 
только использовать конфигурирование изделий по 
фиксированным путям, но и заложить в изделие при помощи 
параметров возможность конфигурирования при проектировании. 

• Система имеет контекстно-зависимый пользовательский 
интерфейс: действия с определенным объектом в системе 
сосредоточены рядом и всегда доступны.

• В системе реализовано автоматическое ревизионирование 
элементов, а также поддержка серийных номеров, управляемых 
сборочных единиц, автоматическое построение состава изделия по 
последним изменениям, по значениям параметров, по извещениям 
об изменении и стадии производства.



Обзор функциональных 
возможностей



Обзор функциональных 
возможностей

В 1C:PDM применена полностью объектная модель представления
данных, основанная на базе «1С:Предприятие 8». Набор
параметров изделия или технологии, может вступать в расчетное
или иное взаимодействие унифицировано, образуя единую
конструкторско-технологическую цепочку.
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Обзор функциональных 
возможностей

• Модуль управления изменениями служит для внесения 
регламентированных изменений в структуру изделия и 
технологию.

• Модуль управления справочными данными служит для 
организации электронных справочных систем, нормативная база 
которых будет соответствовать нормативной базе предприятия.

• Управление электронным и бумажным 
архивом документации позволяет обеспечить электронный 
документооборот между подразделениями не только 
инженерных документов, но и документов предприятия.

• Задачи нормирования времени и норм расхода 
материалов решаются специализированными расчетными 
средствами.

• Полностью автоматизированное взаимодействие 
системы 1С:PDM с ERP.



Управление структурой 
изделия

Редактор исполнений.
Редактор структуры изделия позволяет добавлять элементы 
оформления в состав изделия, приводя его к виду единичной или 
групповой спецификации. Элементы оформления при этом могут 
быть произвольные, и их количество также неограниченно. В 
редакторе электронная структура изделия принимает 
окончательный, оформленный вид.



Управление структурой 
изделия

Электронный и бумажный архив документации
•Основной сущностью в электронном архиве в системе 1С:PDM 
является документ, который несет атрибутивную информацию.

•К документу прикрепляются файлы, которые могут быть 
организованны по иерархическому принципу папка-файл.

•Электронное хранилище позволяет хранить и идентифицировать 
содержимое файлов по цифровым идентификационным кодам, т.е. 
по содержимому.



Управление структурой 
изделия

Управление документами, а также любыми элементами PDM 
осуществляется через проводник, в котором можно создать 
иерархию документов, удалить или добавить документ, папку. При 
помощи проводника документы можно заимствовать в структуру 
изделия.



Управление структурой 
изделия

Редактор исполнения.
•Редактор исполнений позволяет быстро редактировать 
несколько исполнений в одном рабочем окне, что уменьшает 
вероятность возникновения ошибки.

•Создание исполнений изделий - важная часть создания 
электронной структуры изделия (ЭСИ). В целях управления 
разработкой изделия, выпускаемого в нескольких исполнениях, 
рекомендуется использовать построение ЭСИ, аналогичной по 
назначению групповым и базовым конструкторским документам по 
ГОСТ 2.113.



Управление структурой 
изделия

Электронный и бумажный архив документации.
Документы являются необходимой частью конструкторско-
технологической подготовки, т.к. определяют готовность процесса 
к следующему этапу в цепи жизненного цикла. Электронный архив 
документации в системе 1С:PDM является неотъемлемой частью 
работы пользователей с содержимым и с атрибутивной частью 
документов, электронным документооборотом, версионированием 
документов, а также различного рода бизнес-процессами 
жизненного цикла документации



Управление структурой 
изделия

Согласование и утверждение, изменение состояний.
Организации эффективного документооборота способствует, 
помимо структурированного архива, еще и бизнес-процессы 
управления, в число которых входят процессы согласования-
утверждения, а также бизнес-процесс изменения состояний.
Бизнес-процессы.
Бизнес-процесс изменения состояния - это сложный механизм, за 
действующий, помимо непосредственно изменения состояния, еще 
и механизмы согласования, рассылки уведомлений, ответов на 
уведомления, изменения групповых политик безопасности, авто 
перевод состояний ревизий элементов и многое другое



Управление структурой 
изделия

Архив бумажных документов.
Использование 1С:PDM службой архива обеспечивает:

•автоматическое заполнение карточки учета данными из 
1С:PDM;

•хранение файлов бумажного подлинника;
•учет изменений и выдач документации абонентам;
•составление заявок на тиражирование документов;
•получение отчета «Выданные копии»;
•автоматическое формирование заявки на тиражирование 

документов по зарегистрированному извещению об изменениях;
•отслеживание состояния документа: архив, аннулирован, 

заменен.



Управление справочными 
данными

• Вид справочников максимально приближен к каталогам 
поставщиков. Каждая сущность в справочнике представляется 
именно так, как это удобнее для пользователя. Навигация 
осуществляется по страницам при помощи командной панели, а 
сами элементы, хранящиеся в справочнике, имеют несколько 
контекстов изображения - контекст для просмотра и для 
редактирования.

Интерфейс справочника работает в двух режимах:
• динамическом, для редактирования;
• статическом, для поиска и навигации.



Управление технологией 
изготовления

• Электронная технология имеет возможность вставки 
эскизов, чертежей, рисунков, программ с ЧПУ в рабочую 
область. Возможно представление общего дерева технологии 
на все изделие целиком, а также возможность редактирования в 
этом режиме.

• Редактор переходов обладает функционалом для 
вставки таблиц, спецсимволов, чертежей. Редактор 
переходов позволяет копировать в себя форматированный текст 
из любого текстового редактора с сохранением всех атрибутов 
текста.



Управление технологией 
изготовления

Расцеховочный маршрут является важнейшим средством для 
укрупненного анализа производственного процесса. Он позволяет 
определить последовательность цехов или участков, которую 
будет проходить изделие в процессе изготовления, без 
конкретизации операций. Имея в наличии информацию по 
исходным комплектующим и потребляемым материалам в каждом 
пункте маршрута, мы фактически располагаем всей информацией 
для объемно-календарного планирования.



Управление технологией 
изготовления

Ревизии в технологии. 
При необходимости провести изменение в утвержденном 
технологическом процессе, создать вариант технологического 
процесса, вариант операции или перехода необходимо применить 
механизм ревизий, который позволяет создать новую версию 
технологической сущности с возможностью изменения только 
определенного набора параметров, а остальные параметры 
оставить при этом от предыдущей ревизии. 



Управление технологией 
изготовления

Таблицы параметров.
•создание технологии по таблице параметров. 
•применение таблиц параметров, которые позволят установить 
табличное соответствие между параметрами изделия и 
параметрами технологии, между параметрами технологии и 
типоразмерами изделия и, наконец, между параметрами одной 
технологии и различными изделиями.

•применение в типоразмерных изделиях с постоянством 
конструкции: 

•       судостроение, 
•       производство труб, 
•       кабелей, 
•       строительной арматуры.



Управление изменениями

Изменения начинаются с ревизий - специализированных 
элементов, описывающих изменения в структуре изделия, а также 
изменения в самом изделии или его документации. В 1С:PDM 
применен метод каскадного выборочного создания ревизий на 
изменяемые элементы. Это значит, что, получив состав изделия, 
окно создания ревизий открывается в виде дерева, где за один раз 
можно создать ревизии на несколько элементов. Типов ревизий в 
1С:PDM несколько: ревизия изменения, отвечающая за 
итеративные изменения в системе; ревизии исполнения; ревизии 
копии.



Нормирование

При расчетах в среде нормирования 1С:PDM используется 
механизм хранения истории, который позволяет получить 
исходные данные по определенному, рассчитанному параметру и 
осуществить, при необходимости, проверочный пересчет или анализ 
полученного когда-то значения.



Технологические достоинства

• 1С:PDM позволяет изменить методологию конструкторско-
технологической подготовки производства, организовать 
процесс подготовки производства в разрезе ведения 
конструкторско-технологической информации об 
изделии (составы, техпроцессы изготовления, 
технологические маршруты, материалы, трудоемкость 
изготовления), а не как процесс выпуска и изменения 
документов.

• Система является общим структурированным 
хранилищем информации, которое позволяет 
систематизировать, упорядочить, проработать и уточнить 
взаимосвязанную информацию об изделиях, служит средой 
коллективной работы специалистов различных служб, 
объединенных общим бизнес-процессом.



Технологические достоинства

• Процессы подготовки производства и проведения изменений 
эффективно контролируются получением сводной 
информации в различных разрезах с учетом всех 
связанных факторов. Работа служб и отдельных 
специалистов становится более скоординированной. 
Уменьшается вероятность выполнения неактуальных работ, 
появления противоречащих друг другу извещений на 
изменение.

• Связь каждого элемента PDM-системы с номенклатурой 
обеспечивает получение информации о виде воспроизводства 
данной комплектующей, основных ее поставщиках, аналогах, 
наличию на складе и т.п., позволяя формировать оперативные 
управленческие решения, основываясь на достоверности 
данных внутри ERP-системы, с одной, и PDM-системы, с другой 
стороны.



Технологические достоинства

Основной выгодой от использования на предприятии 1С:PDM 
является сокращение времени разработки изделия, т.е. 
сокращение времени выхода изделия на рынок и повышение 
качества изделия.



Технологические достоинства

Сокращение времени выхода на рынок достигается в первую 
очередь за счет повышения эффективности процесса 
проектирования изделия:

•Избавление конструктора от непроизводительных затрат 
своего времени, связанных с поиском, копированием и 
архивированием данных, что составляет 25-30% его времени.

•Улучшение взаимодействия между конструкторами, 
технологами и другими участниками ЖЦ изделия за счет 
поддержки методики параллельного проектирования, что приводит 
к сокращению количества изменений изделия.

•Значительное сокращение срока проведения изменения 
конструкции изделия или технологии его производства за счет 
улучшения контроля за потоком работ в проекте.

•Резкое увеличение доли заимствованных или слегка 
измененных компонентов в изделии (до 80%).



Дополнительные 
возможности

• Интеграция с другими системами
Предоставляются средства интеграции прикладного 

решения практически с любыми внешними программами и 
оборудованием на основе общепризнанных открытых стандартов и 
протоколов передачи данных.

• Права доступа
Прикладное решение содержит механизм настройки прав и ролей 

пользователей для обеспечения доступа к данным в соответствии с 
их должностным обязанностям. 

Прикладное решение обеспечивает надежное хранение данных, высокую 
производительность и скорость выполнения расчетов, 
масштабируемость информационной системы. Платформа прикладного 
решения содержит эффективные инструменты для решения различных 
задач внедрения, сопровождения и расширения информационной 
системы.



Спасибо за внимание!

Дополнительную информацию по отраслевым
 решениям можно получить на сайте 

www.sapsantechnology.kz
или по e-mail: question@sapsantechnology.kz


