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Расчёт сужающего устройства
 

Исходные данные:

Измеряемая среда – вода.

Максимальный измеряемый расход при нормальных условиях (Рном = 

= 1,0332 кгс/см2, Тном = 293,15 К), Qном. макс = 2500 м3/час.

Минимальный измеряемый расход при нормальных условиях Qном.мин = 1700 м3 /час.

Температура перед сужающим устройством t = 20 0С.

Избыточное давление перед сужающим устройством Ри = 5 кгс/см2. Барометрическое 

давление Рб = 732,1 кгс/см2.

Перед сужающим устройством расположен запорный вентиль на расстоянии L=305 мм.

Выбрано сужающего устройства

Сужающее устройство - диафрагма с угловым способом отбора давления, типа ДН 

(диафрагма нормальная), материал сужающего устройства - сталь 12Х18Н10Т.

Внутренний диаметр при температуре 20 °С D20
=50мм. 



Расчет экономической эффективности, внедрение автоматизации



Охрана труда, промышленная и экологическая 
безопасность

В работе рассмотрены основные 

вопросы промышленной экологии, 

охраны труда и промышленной 

безопасности. Предложены 

мероприятия, системы 

предотвращения взрывов и пожаров,  

рассмотрены способы защиты 

окружающей среды от выбросов. 

❑ По характеру применяемых и 
получаемых продуктов, производство 

азотной кислоты является газо-
взрыво-пожароопасным.
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