
Выпуск неполных 
паллет



Варианты учета неполных паллет
 Рассматриваемые варианты:

 - Выпуск неполных паллет на склад цеха, перемещение сформированных полных 
паллет на склад № 1;

 - Оформление приходного ордера при выпуске полной паллеты 

 Альтернативные варианты, не рассматриваемые для учета:

 - Выпуск в базовых единицах;

 - Отказ от отражения неполных паллет;



Выпуск в базовых единицах
 Минусы: 

 1. Существенная переработка функционала по производству, в частности:

 - Формирование этапов производства по производительности РЦ;

 - Создание производственных операций из этапа;

 - Расчет брака и отходов;

 - Печать упаковочных этикеток;

 - Выпуск крышечной продукции;

 - Отражение данных в этикетках и др.

 2. Доработка всех ресурсных спецификаций, норматив указывается на штуку 
изделия



Отказ от отражения неполных 
паллет
 Минусы 

 1. Будет отсутствовать оперативный учет расходуемого материала, брака и отходов 

 2. У планировщика не будет информации по неполным паллетам;



Выпуск неполных паллет на склад 
цеха
для основной продукции
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Выпуск неполных паллет на склад 
цеха
для крышечной продукции
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Отражение выпуска неполной паллеты на 
склад цеха в этапе



Передача выпущенной неполной паллеты из 
производства



Приемка на склад цеха неполной 
паллеты



Перемещение полной паллеты на склад 
№ 1



Отгрузка полной паллеты со склада цеха



Приемка полной паллеты на склад № 1



Формирование упаковочного листа (для 
крышечной продукции)



Размещение полной паллеты



Выпуск неполных паллет на склад 
цеха
 Необходимые доработки для выпуска на ТСД:

- Перенос остатка по невыпущенной паллете на следующую смену;

- Установка выбранного на ТСД склада и помещения в этап, в передачу продукции из 
производства, в приходный ордер для выпуска неполных паллет на склад цеха;

- Указание количества в штуках выпущенной продукции на ТСД для неполных 
паллет;

- Автоматическое формирование заказа на перемещение и подчиненных ему 
документов в момент, когда полная паллета подвозиться к ячейке PAL и сканируется 
этикетка паллеты;



Выпуск неполных паллет на склад 
цеха
 Необходимые доработки для ручного выпуска:

- Перенос остатка по невыпущенной паллете на следующую смену;

- Установка склада цеха в этапе производства при выполнении производственной 
операции с неполной паллетой;

- Автоматическое формирование заказа на перемещение и подчиненных ему 
документов в момент, когда полная паллета подвозиться к ячейке PAL 

 - Разработка АРМа для выполнения и переноса выпуска неполных паллет



Оформление приходного ордера при 
выпуске полной паллеты для 
основной продукции
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Оформление приходного ордера при 
выпуске полной паллеты для 
крышечной продукции
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Отражение выпуска неполной 
паллеты в этапе



Приемка на склад № 1 после 
выпуска полной паллеты



Приемка на склад № 1 после 
выпуска полной паллеты



Приемка на склад № 1 после 
выпуска полной паллеты



Размещение полной паллеты



Оформление приходного ордера 
при выпуске полной паллеты
 Необходимые доработки для выпуска на ТСД:

- Отмена формирования приходного ордера при выполнении операции выпуска для 
неполной паллеты;

- Автоматическое формирование приходных ордеров для полной паллеты, когда она 
подвозится к ячейке PAL;

- Доработать механизм печати упаковочных этикеток для неполных паллет;

- Доработка механизма интеграции с Preactor, изменение источника данных по факту 
выполнения



Оформление приходного ордера 
при выпуске полной паллеты
 Необходимые доработки для ручного выпуска:

- При формировании приходного ордера добавлять только позиции по полным 
паллетам;

- Доработать механизм печати упаковочных этикеток для неполных паллет;

- Автоматическое формирование приходных ордеров для полной паллеты, когда она 
подвозится к ячейке PAL;

- Доработка механизма интеграции с Preactor, изменение источника данных по факту 
выполнения



Необходимые доработки
 Для обеих схем выпуска требуются следующие доработки:

- Доработать перевыпуск по этапам производства

-Доработка упаковочных этикеток и этикеток для крышек – вывод серии в QR-код для 
основной продукции, для крышечной – номер партии;

-Доработка операции выпуска ГП и НЗП на ТСД, сканирование серий в этикетках 
основной продукции, партии – для крышечной продукции

-Возможность выпуска неполной паллеты для ГП и НЗП на склад №1

- При выполнении операции выпуска, формировать документ «Передача продукции 
из производства»



Сравнительный анализ схем 
выпуска неполных паллет

Схема + -

Выпуск неполных паллет на 
склад цеха

1. Отражение неполных паллет на 
складских остатках

2. Данная схема подходит для 
планирования в Preactor

1. Большой документооборот для 
оформления

Оформление приходного ордера 
при выпуске полной паллеты

1. Небольшое количество 
документов для оформления

1. В рабочем месте «Приемка» 
этапы производства будут 
отражаться до тех пор, пока не будет 
принята полная паллета, 
выпущенная несколькими этапами;
2. Выпущенные неполные паллеты 
не будут отражаться на складских 
остатках;
3. Факт выполнения заказов – этапов 
не будет передаваться Preactor (если 
факт требуется – нужна доработка);


