
Объединение справочников «Ресурсные спецификации»

и «Маршрутные карты»



Цели проекта

■ Повышение удобства описания производственного процесса изделия

■ Исключение дублирования материалов, трудозатрат и выходных изделий 
через отказ от объекта НСИ «Маршрутная карта»
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Ресурсная спецификация, параметры 
производственного процесса

Параметры производства, запуска 
и планирования с закладки 

«Производственный процесс» 
перемещены на закладку 

«Основное»



Производственный процесс

Производственный процесс 
описывается в едином дереве, 

состоящем из этапов 
производства, технологических 

операций и типовых 
технологических процессов



Производственный процесс. Этап

Свойства Этапа редактируются 
при активизации строки Этапа в 

дереве



Производственный процесс. Операция

Свойства Операции 
редактируются при активизации 

строки Операции в дереве



Привязка ресурсов спецификации к операциям



Технологические процессы

■ Объект НСИ «Технологический процесс» предназначен для описания 
последовательностей технологических операций, используемых многократно (в 
нескольких спецификациях) и ресурсов, применение которых обусловлено данной 
последовательностью операций

■ Технологический процесс содержит операции, вспомогательные материалы и 
трудозатраты

■ Вспомогательные материалы - это материалы, используемые в качестве дополнения к 
основным материалам, для обеспечения процесса производства по выбранной 
технологии (напр. смазочные, клеящие, обтирочные материалы).

■ Технологический процесс может использоваться двумя способами:
▪ Подключаться к ресурсной спецификации

▪ Технологический процесс добавляется в список операций этапа
▪ Операции технологического процесса встраиваются в общую последовательность операций этапа
▪ Состав технологического процесса не дублирует состав спецификации, а дополняет его
▪ Есть требование на обязательное заполнение нормативов времени и количества

▪ Как шаблон для предварительного заполнения этапа
▪ Операции, вспомогательные материалы и трудозатраты из технологического процесса переносятся в 

спецификацию, и далее используются независимо
▪ Нет требования на обязательное заполнение нормативов времени и количества



Технологические процессы



Информирование о неполном составе в Спецификации

Так как состав типового технологического 
процесса дополняет состав спецификации, в 

форме спецификации предусмотрена подсказка 
о факте наличия, и количестве таких ресурсов



Помощник переноса операций в Ресурсные спецификации

■ Для отказа от маршрутных карт предусмотрен помощник переноса операций

■ Работа с помощником происходит в 3 шага:

▪ Шаг 1. Создание типовых технологических процессов – предназначен для создания 
технологических процессов на основании маршрутных карт

▪ Шаг 2. Перенос операций из маршрутных карт в ресурсные спецификации - 
предназначен для переноса технологических операций в спецификации, привязки 
ресурсов к операциям и подключения технологических процессов

▪ Шаг 3. Отключение использования маршрутных карт - завершающий шаг 
помощника, отключающий использование маршрутных карт



Помощник переноса операций в Ресурсные спецификации

Шаг 1. Создание типовых технологических процессов

Статья на ИТС



Помощник переноса операций в Ресурсные спецификации

Шаг 2. Перенос операций из маршрутных карт в ресурсные спецификации



Помощник переноса операций в Ресурсные спецификации

Шаг 3. Отключение использования маршрутных карт



Помощник переноса операций в Ресурсные спецификации

■ Для вызова помощника необходимо перейти в раздел «НСИ и 
администрирование» - «Производство»

■ После прохождения помощника использование маршрутных карт будет 
отключено

Вызов помощника переходаВызов помощника переноса операций



Изменения в метаданных

Изменения в составе 
владельцев справочника 

ТехнологическиеОперации

Служебные реквизиты 
справочника 

ТехнологическиеОперации 
для хранения Типовых 

технологических процессов



Изменения в метаданных

Справочник 
ТехнологическиеПроцессы

В спецификации, для привязки 
ресурсов, наряду с реквизитом 

«Этап» добавлен реквизит 
«Операция»



Схема связей между объектами НСИ

Ресурсная спецификация

Этап 01

Этап 02

Операция 2.1

Операция 2.2

Операция 1.1

ТП 1.2 ТП

Операция ТП 1

Операция ТП 2

Связь через подчинение Владельцу

Связь через служебный реквизит


