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3- D модель детали «Кронштейн»
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Кронштейн предназначен: 

для навески средней створки 

передней опоры шасси аэробуса. 

3



Чертеж детали«Кронштейн»
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Материал МА14Т5 ГОСТ 14957-69 

магний:     92,81–94,7% 
цинк :            5   –  6%   

цирконий:   0,3 – 0,9% 
примеси:     0,3%  
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Чертёж заготовки «Кронштейн»
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3- D модель заготовки «Кронштейн»
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Операция Тца Тв Тпз Тш

015 Фрезерная 5,3 1,53 52,2 7,44

020 Фрезерная 0,8 1,57 41 2,58

025 Фрезерная 6,06 1,57 58,6 8,32

030 Фрезерная 1,98 1,57 44,2 3,87

Механические операции
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№015 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171

Содержание перехода Эскиз обработки

1. Фрезеровать плоскость 
основания.

2. Фрезеровать длинный паз.

Режим резания

B L  t i S  n V To

40 608,4 1,5 1 400 1000 125 1,52

28 287,2 1,5 1 480 1600 140 0,59
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№015 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171

Содержание перехода Эскиз обработки

3. Фрезеровать глубокий паз 
предварительно.

4. Фрезеровать глубокий паз 
окончательно.

Режим резания

D\B L  t i S  n V To

20 98 3,2 1 240 1600 100,5 0,4

20 105 1 1 600 2000 125,6 0.17 10



№015 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171

Содержание перехода Эскиз обработки

5. Сверлить 4 отверстия  Ǿ10Н11 мм.
6. Зенковать 4 фаски Ǿ10Н11мм.
7. Развернуть 4 отверстия.
8. Сверлить 10 отверстий Ǿ8,1 мм.

Режим резания

D L  t i S  n V To
9,7 17,8 4,85 4 288 1440 43,8 0,24

12 4 1 4 63 630 23,7 0,25

10 17,8 0,15 4 550 500 15,7 0,13

8,1 11,3 4,05 10 288 1440 36,62 0,39 11



№020 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171

Содержание перехода Эскиз обработки

1. Цековать 14 отверстий.

Режим резания

D L  t  i S  n V To

24 4,5 2,5 14 110 500 37,7 0,58
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№025 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171

Содержание перехода Эскиз обработки

1. Фрезеровать плоскость 
вилки и уха.

2. Фрезеровать обнижения в 
колодцах.

Режим резания

D\B L  t i S  n V To

40 160 1,5 1 400 1000 125,6 0,4

20 640 1 1 600 2000 125,6 1,06 13



№025 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171

Содержание перехода Эскиз обработки

3. Фрезеровать паз 12Н11 мм предварит.

4. Фрезеровать паз 12Н11 мм окончат.

5. Сверлить отверстие Ǿ14Н8 мм в вилке.

6. Сверлить отверстие Ǿ16Н8 мм в ухе.

7. Зенковать 2 фаски.

8. Сверлить 2 отверстия Ǿ4,2мм.

Режим резания

D\B L  t i S  n V To
125 138,9 10.6 1 1250 250 125.6 0.11

125 138,9 0,7 2 500 630 316.5 0.55

13,7 46,9 6,85 1 403 1440 61,9 0,05

15,7 40,54 7,8 1 403 1440 71 0,1

18 4 1 2 63 630 35,6 0,12

13,9 46,9 0,1 1 568 355 15,5 0,08 14



№025 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171
Содержание перехода Эскиз обработки

  9. Развернуть отв. Ǿ14Н8 мм. пред.

10. Развернуть отверстие Ǿ14Н8 мм 
окончательно.

11. Развернуть отверстие Ǿ16Н8 мм 
предварительно.

12. Развернуть отверстие Ǿ16Н8 мм   
окончательно.

Режим резания

D L  t i S  n V To
14 49,6 0,05 1 800 500 21,9 0,05

15,9 40,54 0,1 1 568 355 17,72 0,07

16 40,54 0,05 1 568 400 20,09 0,07

4,2 80 2,1 2 144 1440 18,9 1,1 15



№030 Фрезерная  Оборудование: ГФ2171

Содержание перехода Эскиз обработки

1. Фрезеровать плоскость уха и вилки.
2. Зенковать 2 фаски.
3. Фрезеровать контур.

Режим резания

D\B L t i S  n V To

40 160 1,5 1 500 2000 251,2 0.32

6,2 4 1 2 63 630 12,2 0,12

20 590 1,5 1 600 2000 125,6 0,98 16



Чертеж приспособления

1 Плита 1

2 Штифт ГОСТ 9464-79 2

3
Палец установочный 

срезанный ГОСТ 
17775-72

1

4 Пневмоцилиндр 2

5
Палец установочный 

цилиндрический           
ГОСТ 17774-72

1

6 Пластина опорная
ГОСТ 4743-68 2

7 Винт ГОСТ 11738-84 6
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Расчетно технологическая карта (SIEMENS)
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Сверло спиральное с коническим хвостовиком
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ПР 12,02 мм

НЕ 12,114 мм

Предельные 
отклонения -0,008

Износ ПР 12 мм

Калибр плоский
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Планировка участка механического цеха 
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Экономические показатели работы участка
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