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Цель:
• Спроектировать ЛА методом прототипов, увеличив при этом перегрузки, действующие на ЛА, чтобы увеличить 

маневренные свойства аппарата при неизменной поражающей способности и меньшей массе.    
Задачи:

• Рассчитать массовые, геометрические параметры ракеты;
• Произвести центровку и компоновку летательного аппарата
• Рассчитать корпус летательного аппарата на прочность;
• Составить технологический процесс изготовления приборного отсека.
• Разработать инструкцию по технике безопасности и охране
труда при выполнении технологического процесса.

О прототипе
Зенитный ракетный комплекс (ЗРК) «Чапарэл» (Chaparral) (в пер. с англ. означает одноименный колючий кустарник) — 
американский самоходный зенитный ракетный комплекс. Создан на основе УР «В-В» AIM-9 Sidewinder
Работы по созданию начались в 1963 году. Принят на вооружении американской армии в 1969 году, снят с вооружения в 
1998. Первые успешные стрельбовые испытания прошли осенью 1965 года на полигоне испытательной станции флота в 
Чайна-Лейк, штат Калифорния.
Комплекс «Chaparral», был сравнительно простой системой. Четыре ракеты MIM-72 устанавливались на вращающейся 
четырехбалочной пусковой установке, смонтированной на гусеничном либо колёсном шасси. Восемь запасных ракет 
транспортировались вместе с пусковой установкой.



   
В этом раздели были рассчитаны:

• габариты корпуса ЛА;

• площадь и габариты крыла и оперения;

• габариты двигательной установки и топливного заряда;

• массы всех агрегатов;

• составлена компановочно-центровочная ведомость;
• определена центровка всего ЛА;

• рассчитаны нагрузки;

• агрегат на прочность ;

• построены эпюры внутренних силовых факторов;

Расчетно-конструкторский раздел















Технологический раздел

   В технологическом разделе были составлены:
 Технология изготовления отсека;
 Техника безопасности охрана труда.

Технологический процесс
Литье - 
изготовление предметов посредством литья расплавле
нного металла в форму с последующим охлаждением 
и затвердеванием. Формы для отливки часто делают и
з песка или глины. Имеется много специальных разно
видностей 
этого процесса, таких как литьевое прессование пласт
масс, литье по выплавляемым моделям, а также литье 
в кокиль;
     









Заключение
В результате разработанного проекта габариты ЛА были незначительно сокращены с увеличением массы боевой 

части, без потери аэродинамических качеств. Путем проведения компоновки и центровки удалось рационально 

расположить агрегаты, получив достаточно высокую плотность размещения оборудования при достаточной 

степени устойчивости ЛА.

Таким образом, задачи, поставленные в данном дипломном проекте, решены в полном объеме. 

Цель – достигнута.

 Прототип ЛА
Аэродинамическая схема Утка Двойная утка

Масса БЧ (кг) 4,5 22,5
Стартовая масса (кг) 83,9 75

Калибр (м) 0,86 0,81
D корпуса (м) 0,13 0,12

Длина (м) 2,91 2,61
Тип ДУ РДТТ РДТТ

Сравнение характеристик прототипа и ЛА


