
Инженерная графика
Проточки, фаски

(Заочники)



Выход резьбы
Сбеги, недорезы, проточки и 
фаски
(ГОСТ 10549-80)

• ГОСТ 10549-80 устанавливает размеры 
необходимых для нарезания элементов 
резьбы, а также размеры фасок.



Сбег
(ГОСТ 10549-80)

•Сбег резьбы — участок неполного профиля 
в зоне перехода резьбы в гладкую часть 
детали.



Недовод
(ГОСТ 10549-80)

•Недовод резьбы - ненарезанная часть 
детали между концом сбега и опорной 
поверхностью.



Недорез
(ГОСТ 10549-80)

•Недорез резьбы — участок поверхности 
детали, включающий сбег резьбы и недовод.



Проточки
(ГОСТ 10549-80)

•Проточка — участок поверхности детали, 
предназначенный для устранения недореза 
резьбы:
• за счет уменьшения диаметра стержня для 
наружной резьбы

• за счёт увеличения диаметра отверстия для 
внутренней резьбы.

Проточки обеспечивают выход режущего 
инструмента без недореза.



Проточки
(ГОСТ 10549-80)



Проточки
(ГОСТ 10549-80)

•Размеры проточек 
выбираются исходя 
из шага резьбы по 
ГОСТ 10549-80.



Фаски
(ГОСТ 10549-80)

•Наличие фаски облегчает свинчивание 
резьбовых деталей и предохраняет от 
повреждения начальные витки резьбы.



Фаски
(ГОСТ 10549-80)

•Размеры фасок выбираются исходя из шага 
резьбы по ГОСТ 10549-80.


