
Резка под флюсом резка



Сущность процесса кислородно-
флюсовой резки состоит в том, что в зону 
реза, подогретую газовым пламенем, 
вместе со струей режущего кислорода 

вводят порошок флюса, который сгорает в 
кислороде, выделяя теплоту, 

повышающую температуру в зоне реза, - 
это термическое воздействие флюса.



Продукты сгорания флюса образуют с 
тугоплавкими окислами разрезаемого 

материала жидкотекучие шлаки, 
которые удаляются из реза струей 

режущего кислорода - это химическое 
действие флюса.



И, наконец, частицы порошка флюса 
сгорают не сразу и, перемещаясь в 
процессе горения в глубину реза, 

ударным трением стирают с 
поверхности кромок тугоплавкие 

окислы, способствуя их удалению из 
реза, - это абразивное действие 

флюса.



Кислородно-флюсовой резке 
подвергают высоколегированную 

сталь, чугун, сплавы меди и 
алюминия, зашлакованый металл, а 
также не металлические материалы - 

огнеупоры и железобетон. 
Кислородно-флюсовую резку 
применяют широко в тяжелом 

машиностроении и металлургии для 
обрезки прибылей литья, резки 
блюмов в холодном состоянии, 

отрезки от горячего слитка мерных 
заготовок.


