
Лабораторная работа № 2
Тема: Измерение 

микрометрическим инструментом
 Цель работы: Изучение устройства, назначения, 
метрологических, характеристик микрометрических 
инструментов и освоение методов и приемов измерения

Задания и порядок выполнения
1) Изучить конструкцию, устройство, регулировку, настройку  
и метрологические характеристики микрометрических 
инструментов.
2) Изучить шкалы микрометров.
3) Произвести измерения линейных размеров деталей.
4) Выполнить эскизы измеряемых деталей с основными 
чертежными размерами и нанести на эскиз размеры, 
полученные в результате измерений.
5) Определить метрологическую характеристику 
применяемого в лабораторной работе инструмента (см. 
табл.4) 
6) Записать в табл. 5 результаты измерений и составить 
отчет о работе



Материальное обеспечение
• 1. Микрометр МК                                     -  10-15 шт
• 2. Микрометрический нутромер НМ  

(штихмасс) 1-3 шт
• 3. Микрометрический  глубиномер ГМ  -  1-3 

шт
• 4. Резьбовой микрометр                             -  1-3 

шт                  

• 5. Деталь для измерения                        -  10-15 
шт     

• 6. Штатив (стойка) для крепления микрометра    
1-3 шт

• 7. Плакаты,  справочные пособия             -   1-3 
шт



Микрометрические приборы предназначены для абсолютных измерений 
наружных и внутренних размеров, высот уступов, глубин отверстий и т.д. 
Микрометры гладкие МК предназначены для измерения наружных размеров.

















Микрометрические глубиномеры предназначены для измерения  
глубины отверстий, пазов и т.п.





Микрометрические нутромеры НМ (штихмассы), предназначены для 
измерения внутренних размеров (диаметров отверстий, ширины пазов и т.п.).









Резьбовой микрометр предназначен для измерения среднего диаметра 
треугольной наружной резьбы.Он отличается от обычного тем, что в пятке и 
стержне микрометрического винта имеются отверстия, в которые 
устанавливают призматическую и коническую  вставки с углами, равными 
углу профиля резьбы.






