
Металлорежущи
е станки



       Металлоре́жущий стано́к — станок, 
предназначенный для размерной обработки 
металлических заготовок путем снятия 
материала.
Считается, что история металлорежущих 

станков начинается с изобретения суппорта 
токарного станка. Около 1751 г. французский 
инженер и изобретатель Жак Де Вокансон 
первый применил специальное устройство 
для фиксации резца — устранив таким 
образом непосредственное влияние руки 
человека на формообразование поверхности.



Классификация станков
По классу точности металлорежущие станки классифицируются на пять классов: 

❖ (Н) Нормальной точности
❖ (П) Повышенной точности
❖ (В) Высокой точности
❖ (А) Особо высокой точности
❖ (С) Особо точные станки (мастер-станки)

Классификация металлорежущих станков по массе: 
❖ лёгкие (< 1 т)
❖ средние (1-10 т)
❖ тяжёлые (>10 т)
❖ уникальные (>100 т)

Классификация металлорежущих станков по степени автоматизации: 
❖ ручные
❖ полуавтоматы
❖ автоматы
❖ станки с ЧПУ
❖ гибкие производственные системы

Классификация металлорежущих станков по степени специализации: 
❖ универсальные. Для изготовления широкой номенклатуры деталей малыми партиями. 

Используются в единичном и серийном производстве. Также используют при ремонтных 
работах.

❖ специализированные. Для изготовления больших партий деталей одного типа. 
Используются в среднем и крупносерийном производстве

❖ специальные. Для изготовления одной детали или детали одного типоразмера. 
Используются в крупносерийном и массовом производстве



           По виду обработки в СССР была принята следующая классификация, которая продолжает 
действовать в России. В соответствии с ней металлорежущие станки разделяются на 
следующие группы и типы:


