
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ 
МОЩНОСТЬ



1. Производственная мощность - ?
2. Единицы измерения производственной мощности?
3. Годовая программа выпуска изделий? 
4. Что должно быть больше годовая программа или 

производственная мощность?



ЗАДАЧА
По исходным данным определить:
• 1. Эффективный годовой фонд времени работы единицы 

оборудования.
• 2. Производственную мощность участка.
• 3. Загрузку каждой группы оборудования участка.
• 4. Пропускную способность каждой группы оборудования.
• 5. Коэффициент загрузки каждой группы оборудования.
• 6. Выявить «узкие места» производства на участке.
• 7. Определить количество станков по каждой группе 

оборудования, необходимое для выполнения планового 
задания. 



Исходные данные
Годовая программа выпуска изделий 55000 шт;
Режим работы оборудования 2 смены, продолжительность смены 8,2 

часа;
Потери времени на ремонт оборудования 5%;
Трудоемкость обработки одного условного изделия по группам 

оборудования (н-час):
• Токарных – 0,46
• Фрезерных – 0,78
• Расточных – 0,33
• Шлифовальных -0,61
Средний коэффициент выполнения норм – 1,1
Число станков в данной группе оборудования (ед):
• Токарных – 6
• Фрезерных – 10
• Расточных – 3
• Шлифовальных - 9




















